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Fritz C. Tharmer blev fadt i 1864 i Larvik i Norge
og var uddannet veerktgjsmager. Han udviklede
og patenterede den firkantede skaerebakke i
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Erick Thirmer | Administrerende direktor
®@ Oldebarn af firmaet grundleegger med veerktej i blodet.
@ 20 ars hands-on-erfaring i branchen.
® Passioneret fortaler for veerktejsbranchen og SMV'er.
® Masrkesag: Lokal, dansk produktion.
® Kontakt: erick@thurmer.com

Anders Sgrensen | Salgsdirektor

@ 30 &rs branchekendskab.

ET STARKT
BRAND
=1 STARKT

®@ Gevind og veerktejsekspert i sin helt egen liga.
®@ Kontakt: als@thurmer.com | +45 31 65 57 27

- e

Milvydas Milcius | Lagerchef
® Memoreret 18.000 varenumre.
@ Pertentlig form for OCD og humer.
@ 8 ars dedikeret brancheerfaring.
®@ Kontakt: milvydas@thurmer.com

=

Ingeborg Rosenvinge | Forskning & Udvikling
®@ Cand. merc. (jur.) - indtog branchen for 6 ar siden.
@ Forcer indenfor projekt- og procedurestyring og 3D-print.
@ Kontakt: ir@thurmer.com

Vivi Pedersen | Salg & Vejledning
®@ Kunde-favoritten, der &nder for at servicerer!
®@ 32 ars brancheerfaring i Thurmer Tools.
@ Kontakt: vivi@thurmer.com

Adam Stanislaw Kazmierczak | R&D Engineer
®@ Maskiningenier med forkaerlighed for 3D print
® Gevind- & borekspert
@ Kontakt: aka@thurmer.com

zq_KT@K
VISION

Thirmer Tools er fremtiden forankret i en fortid. Gennem fire generationer har

virksomheden vaeret gennem opture, nedture, krige, finanskrise og paradigmeskift.

Min oldefar grundlagde virksomheden i 1898 med 48 patenter — fra den firkantede
skeerebakke til morsekonus boret. | 2014 kabte jeg familievirksomheden tilbage og vi tog
det forste patent siden min oldefar - et patent af 3D printede gevindveerktgjer.

En af mine fornemste opgaver har veaeret at hente produktionen hjem til Danmark fra Kina
for at sikre den hgje kvalitet af gevind, som vores families efternavn har repreesenteret

i over 120 ar. Vores naeste mal er 3D print af vores veerktojer for at skabe lokal og gron
produktion, som teknologien tiloyder. Det er neerveer af helt nye dimensioner, som vi
streeber efter for vores kunder pa alle mader.

Jeg er meget bevidst om, at jeg er et led i en kaede i en familievirksomhed, hvor vi

hver iseer har stdet pa hinandens skuldre. Min farfar sagde altid, at det vigtigste for en
virksomheds overlevelse er "anden i virksomheden”. Den Thirmer and lever videre i bedste
velgdende og den glaeder vi os til pa at bygge videre pa. Et bedre og staerkere fundament
findes ikke og kernen forbliver den samme — kvalitetsveerktgj.

Bade Thirmer Tools og jeg har veeret pa vilde rejser i det store udland, men vi er vendt
hjem til sikker havn, neermere betegnet Gilleleje. Her danner en top moderniseret bygning
de familizere rammer om Thirmer Tools i naturskenne omgivelser, hvor et varelager pa over
18.000 lagerferte varenumre er klar til levering.

Det er med stor glaede, at vi udgiver dette produktkatalog for at markere 120 ars historie og
for at opdyrke naerheden — vi vil vaere praecist der, hvor vores kunder er.

Erick Thirmer
Administrerende direktor og 4. generations virksomhedsejer
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VIDSTE DU

Al VI PRODUCERER 2 KVALITETER

E3 THURMER [ THURMER

STANDARD

18.000+

VARENUMRE PA LAGER

v/ MERE END 120 ARS ERFARING V/ INNOVATIV & VISION/ZER

V LEVERING TIL HELE VERDEN V DANSK DESIGN

FORSIDEBILLEDET: TAPPEN ER ER 3D PRINTET | SAMARBEJDE MED TEKNOLOGISK INSTITUT

STD M 0100

STD MF 0100MF

STD UNC 0100C

STD UNF 0100F

STD UN 0100UN

STD W 0100W

STD NPT 0100T

STD PG 0100PG

STD G 0100G

PRO M 0110

PRO M M@TRIKTAPPE 0103
PRO G M@TRIKTAPPE 0103G
PRO MF 0110MF

PRO UNC 0110C

PRO UNF 0110F, 0119F
PRO UNEF 0110EF

PRO W 0110W, 0119W
PRO WF 0110WF

PRO WB 0110WB

PRO BA 0110BA

PRO 7RP 0110RP

PRO 7RC 0110RC

PRO NPT(F) 0110T(F)

PRO NPSM(F) 0110SM(F)
PRO PG TAP 0110PG

PRO DIN 477 0110DIN477
PRO VG 0110VG

PRO G 0110G, 0119G

PRO TR TRAPEZ 0120(9)TR
PRO M GEVINDFORMER 0190

HANDTAPPE

E3TH

STANDARD
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HANDTAPPE

01 0 M HANDTAPPE 01 OOMF MF HANDTAPPE
60° Metrisk Gevind 60° Metrisk Fingevind

HANDTAPPE

.. Total Skaere . . .. Total Skeere .
Stigning Diameter Hals SET Dim Stigning Diameter Hals SET
lengde leengde SPIDS MELLEM BUND e lzengde lsengde SPIDS MELLEM BUND .
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
M1 0,25 32 55 25 2,1 . . . . MF3 0,35 40 9 3,5 2,7
MF4 0,5 45 10 6 3,4 . . . .
M1,2 0,25 32 55 2,5 2,1 . C . MF5 0'5 50 12 6 4'9
M1,4 0,3 32 7 2,5 2,1 . ° ° ° MF6 0,75 50 14 6 4,9 o o o
M1,6 0,35 32 8 25 2.1 5 . o 5 MF7 0,75 50 16 6 49
MF8 0,75 50 19 6 4,9 . . . .
M1,7 0,35 32 8 2,5 2,1 MFS 10 56 29 6 4.9
M2 0,4 36 8 2,8 2,1 0 C o 0 0 MF10 0,75 63 20 7 55 o o o
M2,2 | 045 36 9 2,8 2,1 . . . . MF10__ | 1,0 63 20 ! 5.5
MF10 1,25 70 24 7 55 . . . .
vls L 36 ? 2,8 2,1 : : : : MF11 | 1,0 63 20 8 6,2
M2,5 0,45 40 9 2,8 2,1 . . . . . MF12 1,0 70 22 9 7 . . .
M2,6 | 0,45 40 9 2,8 2,1 . . . . MF12 | 1,25 70 22 9 7
MF12 1,5 70 22 9 7 . . .
M3 0.5 40 11 3,5 2,7 : : : : : MF13 | 1,0 70 22 11 9
M3,5 0,6 45 14 4 & . . . . MF14 1,0 70 22 11 9 . . .
Ma 07 45 13 45 3.4 . . . . . MF14 | 1,25 70 22 11 9
MF14 1,5 70 22 11 9 0 0 0
M5 0,8 50 16 6 4,9 . . . . . MF15 1,5 70 22 12 9 . . . .
M5.5 0.9 50 16 6 4.9 . MF16 1,0 70 22 12 9
: . . MF16 1,25 70 22 12 9 . . .
M6 1 50 19 6 4.9 : : : : : MF16 | 1,5 70 22 12 9
M7 1 50 19 6 4,9 : 0 . . . MF18 | 1,0 80 22 14 11 . . - .
M8 105 56 29 6 4.9 MF18 1,5 80 22 14 11
’ ’ MF18 2,0 80 25 14 11 . . .
M10 1.5 70 24 7 5,5 : : : : : MF20 1,0 80 22 16 12
M12 1,75 75 29 9 7 . . . . . MF20 1,5 80 22 16 12 . . . .
s |2 %0 . » 5 ) ; ; ; ; MF20 [ 2,0 80 25 16 12
MF22 1,0 80 22 18 14,5 . . .
M16 2 80 32 12 9 MF22 1,5 80 22 18 14,5
M18 2,5 95 40 14 11 5 c o o . MF22 2,0 80 22 18 14,5 o o o
MF24 1,0 90 22 18 14,5
M20 2.5 9 40 16 12 MF24 1,5 90 22 18 14,5 . . .
M22 2,5 100 40 18 14,5 . . . . . MF24 2,0 90 25 18 14,5 . . . .
M24 3 110 50 20 14,5 . . . . . MF25 1,0 90 22 18 14,5 . . .
MF25 1,5 90 22 18 14,5
| LY el G LS : MF26 | 1,5 90 22 18 145 . . .
M30 3,5 125 56 22 18 . . . ° MF27 1,5 90 22 20 16
M33 3,5 125 56 25 20 . o o o MF27 2,0 100 22 20 16 . . .
M36 4 150 63 o8 00 MF28 1,5 90 22 20 16
MF30 1,5 100 22 22 18 . . . .
M39 4 150 63 32 24 . 0 o 0 MF30 2,0 100 22 22 18
M42 4,5 150 63 32 24 . . . . MF32 1,5 100 22 22 18 . . .
MF33 1,5 125 56 25 20
e el Lo i S — : MF33 | 2,0 125 40 25 20 . . . .
M48 5 180 75 36 29 . . . . MF35 1,5 100 28 28 22
M52 5 180 75 0 30 . . . . MF36 1,5 100 28 28 22 . . .
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HANDTAPPE HANDTAPPE
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01 OOM MF HANDTAPPE 01 00 UNF HANDTAPPE
60° Metrisk Fingevind 60° Alm. Fint Amerikansk Tommegevind

Total Skeere . .. ) Total Skaere .
Di igni Di Dim Stignin Udvendi Diameter Hals
im | Stgning | . gde | lengde lameter SPIDS MELLEM BUND :;T( S0 9 lengde lengde SPIDS MELLEM
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
e P - o o8 0o . . . UNFNo3 |56 2,52 32 10 2,8 2,1
Vo 3’0 105 20 o8 oo : : : UNFNo4 |48 2,85 36 11 3,5 27 |- . . .
VIF38 1’5 110 o5 08 0o . : : UNFNo5 |44 3,175 36 11 3,5 27 |- . . .
Ry 1'5 0 o5 2 ” : : ; UNFNo6 |40 3,51 40 12 4,5 3 . . .
ME40 1’5 110 e - o UNF No 10 | 32 4,826 45 14 6 49 |- . . .
VIF20 2’0 10 o 32 s UNF1/4 |28 6,35 45 18 6 4,9 . .
VE42 1’5 10 o = ” UNF 5/16 | 24 7,938 56 18 6 49 |- . . .
V4 2‘0 - 0 - o UNF3/8 |24 9,525 63 18 7 55 |- . . . .
\IFds 1’5 110 20 - 29 UNF 7/16 | 20 11,112 63 18 8 62 |- . . .
: UNF1/2 |20 12,7 63 20 9 7 . . . .
MF48 1.5 140 40 36 29 : : : UNF9/16 | 18 14288 | 70 20 11 9 |- . . .
MFSO | 1.5 140 40 36 29 : : ’ UNF58 |18 15875 | 70 20 12 L 5 2 .
- UNF 3/4 16 19,05 80 22 14 11 . . . .
.
UNF 7/8 14 22,225 80 22 18 14,5 |- . . .
UNF 17 12 25,4 90 22 18 16 |- . .
UNC HANDTAPPE ’
01 00 60° Alm. Groft Amerikansk Tommegevind C RV i D20 120 2 e L5 |c : .
UNF11/4 |12 31,75 100 22 22 18 |- . .
. Total  Skzre . UNF13/8 |12 34,93 110 32 28 22 |- . . .
Udvendig Diameter Hals SET SET
lzengde  lzengde SPIDS MELLEM BUND UNF11/2 |12 38,1 110 32 28 24
2STK 3STK
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
UNC No 2 56 2,184 36 11 2,8 2,1 . . . .
UNC No 3 48 2,515 36 11 2,8 2,1 . . . . —iii
UNC No 4 40 2,845 40 12 3,5 2,7 . . . .
UNC No 5 40 3,175 40 12 3,5 2,7 c c c c c UN 8 HANDTAPPE
UNCNob | 32 8.505 45 14 4 s - ’ ’ - 01 oou 60° 8 gevind pr. tomme, Amerikansk Tommegevind
UNC No 8 32 4,166 45 14 4 3 c c c .
UNCNo10 | 24 4,826 48 16 6 49 . . . . . ] - ] Total Skeere ]
UNC No 12 o4 5486 50 18 6 49 . . . . . Dim Stigning Udvendig angde 2engde Diameter Hals SPIDS MELLEM BUND
UNC 1/4 20 6,35 50 19 6 4,9 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
EINGISAT6 18 T 56 22 6 4.9 : : : : : UN11/16 |12 17,46 110 30 15 11
UNC 3/8 16 9,525 70 24 ’ 55 : : : : : UN11/8 |8 28,575 125 45 22 18 . . .
UNC 7/16 14 11,112 70 24 8 6.2 c c c c c UN11/4 |8 3175 195 50 o5 20
UNC 1/2 13 12,7 5 29 9 ’ UN 13/8 |8 34,925 150 50 28 22 . .
UNC 9/16 12 14,288 80 30 11 9 UN 1172 18 381 150 s P )
UNC 5/8 1 i5.878 g 32 12 o UN15/8 |8 4128 150 60 34 24 c ;
wors Lo lezs | o [ s UN134 |8 s4ds___| 160 60 36 29
: : UN17/8 |8 47,625 180 80 36 30 .
UNC 1" 8 25,4 110 50 20 16
UN 2 8 50,8 180 60 40 32
UNC 1 1/8 7 28,575 132 56 22 18
UN21/8 |8 53,375 160 60 40 32 . .
UNC11/4 |7 31,75 132 56 25 20 N 214 B o715 50 o 0 ”
UNC13/8 |6 34,925 150 63 28 22 ‘
UNC 1 1/2 6 38,1 150 63 32 24 UN21/2 |8 63,5 200 70 50 39 . :
UNC13/4 |5 44,45 160 70 36 29 UN3 8 76,2 210 75 50 39
e a5 e 190 P 20 2 UN31/8 |8 79,375 210 80 50 39 .

14 15
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HANDTAPPE

W HANDTAPPE

0100

55° Whitworth Gevind acc BS 84 / DS 4

Dim Stigning  Udvendig Total Skeere Diameter Hals SET
lzengde lzengde SPIDS MELLEM BUND o
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

W 1/16 60 1,587 32 10 2,5 2,1 .

W 3/32 48 2,381 36 10 2,8 2,1 . .

W 1/8 40 3,175 40 12 3,5 2,7 . . . .
W 5/32 32 3,968 45 14 4,5 34 . .

W 3/16 24 4,826 50 18 5,5 4,3 .

W 7/32 24 5,556 50 18 6 4,9 . .

W 1/4 20 6,35 56 22 6 4,9 .

W 5/16 18 7,938 63 22 6 4,9 . . . .
W 3/8 16 9,525 70 24 7 55 .

W 7/16 14 11,112 75 24 8 6,2 . .

W 1/2 12 12,7 80 30 9 7 .

W 9/16 12 14,288 80 32 11 9 . . . .
W 5/8 11 15,875 90 32 12 9 .

W 3/4 10 19,05 105 40 14 11 . .

W 7/8 9 22,225 110 40 18 14,5 .

W 1” 8 25,4 110 50 20 14,5 . .

wi1/8 |7 28,575 132 56 22 18 . . . .
wi1/4 |7 31,75 132 56 22 18 . .

w112 |6 38,1 150 63 32 24 .

s

0100T

NPT - NPTF HANDTAPPE
Amerikansk Konisk Rargevind

Stigning Total laengde Skeere lengde  Diameter Hals
NPT BUND NPTF BUND
(mm) (mm) (mm)

NPT 1/16” 27 56 18 6 5,5
NPT 1/8” 27 65 19 7 55
NPT 1/4” 18 70 25 11 9
NPT 3/8” 18 75 26 12 9 .
NPT 1/2” 14 80 35 18 14,5
NPT 3/4” 14 80 35 20 16
NPT 1” 11172 100 38 25 20
NPT 1 1/4” 111/2 110 41 32 24
NPT 1 1/2” 111/2 120 42 36 29
NPT 2” 111/2 140 44 36 29

HANDTAPPE

10
01 oop PG TAPPE
80° Panser Rargevind
Stigning Udvendig fotal Skeere Diameter Hals
leengde leengde MELLEM BUND
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Pg 7 20 12,5 63 20 9 7
Pg 9 18 15,2 70 20 12 9
Pg 11 18 18,6 80 22 14 11
Pg 13,5 18 20,4 80 22 16 12 .
Pg 16 18 22,5 80 22 18 14,5 .
Pg 21 16 28,3 90 22 22 18
Pg 29 37 37 110 25 28 22
Pg 36 47 47 125 28 36 29
Pg 42 54 54 125 28 36 32 .
e

01 00 G HANDTAPPE
55° Rergevind I1ISO 228
Dim Stigning Udvendig Total Diameter
laengde MELLEM BUND
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G 1/8” 28 9,728 63 16 7 5,5 .
G 1/4” 19 13,157 63 20 11 9
G 3/8” 19 16,662 70 22 12 9
G 1/2” 14 20,955 80 25 16 12
G 5/8” 14 22,911 90 25 18 14,5 .
G 3/4” 14 26,441 100 28 20 16 .
G 7/8” 14 30,201 100 28 22 18
G1” 11 33,249 110 36 25 20
G11/8” 11 37,897 110 36 28 22
G11/4” 11 41,91 125 40 32 24 .
G13/8” 11 44,323 125 40 36 29
G11/2” 11 47,803 140 40 36 29
G13/4” 11 53,746 160 40 36 29
G2” 11 59,614 160 40 45 35
G21/4 11 65,71 160 40 50 38 .
G21/2 11 75,81 160 40 50 39
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HANDTAPPE

M

01 0 M MOTRIKTAPPE
B60° Metrisk Gevind

Stigning Total lengde Skeere lzengde Diameter Hals
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) SPIDS MELLEM BUND

M3 0,5 70 25 2,2 1,8
M3,5 0,6 80 25 2,5 2,1
M4 0,7 90 25 2,8 2,1
M4,5 0,75 100 28 315 2,7
M5 0,8 100 28 3,5 2,7 . . .
M6 1 110 32 4,5 3,4
M7 1 110 36 5,5 4,3
M8 1,25 125 40 6 4,9
M9 1,25 140 40 7 5,5
M10 1,5 140 45 7 515 . . .
M11 1,5 160 45 8 6,2
M12 1,75 180 50 9 7
M14 2 200 56 11 9
M16 2 200 63 12 9 . . .
M18 2,5 220 63 14 11
M20 2,5 250 70 16 12 . .
M22 2,5 280 80 18 14,5
M24 3 280 80 18 14,5

Udformning: Spidstap (9-10 gevind oplab), mellemtap (5-6 gevind opleb) eller bundtap (2-3 gevind oplab).
Tap dimensions: Efter DIN 357

01 03 G MOTRIKTAPPE
55° Raergevind ISO 228

Stigning Udvendig Total L) Diameter Hals SAT
lzengde lzengde SPIDS MELLEM BUND 3STK
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G1/8” | 28 9,728 140 32 7 5,5 . . . .
G1/4” |19 13,157 160 42 11 9 . . . .
G3/8” | 19 16,662 180 45 12 9 . . .
G1/2” | 14 20,955 200 50 16 12 ° ° °

Tolerance: A
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HANDTAPPE

i
M

01 1 0 M HANDTAPPE
60° Metrisk Gevind | Tolerance 6G: 0114

Dim Stigning fotal Skeere Diameter Hals Tolerance S/ET SAT
laengde laengde MELLEM BUND

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) o6 2 STK
M1 0,25 32 55 2,5 2,1 . . .

M1,2 | 0,25 32 55 2,5 2,1 . . .

M1,4 |03 32 7 2,5 2,1 . . . .
M1,6 | 0,35 32 8 2,5 2,1 . . .

M1,8 | 0,35 32 8 2,5 2,1 . . .

M2 0,4 36 8 2,8 2,1 . . .

M2,2 | 0,45 36 9 2,8 2,1 . . .

M2,3 | 0,4 36 9 2,8 2,1 . . . . .
M2,5 | 0,45 40 9 2,8 2,1 . . .

M2,6 | 0,45 40 9 2,8 2,1 . . .

M3 0,5 40 11 3,5 2,7 . . . .

M3,5 | 0,6 45 14 4 8 . . . . .
M4 0,7 45 13 4,5 3,4 . . . .

M4,5 | 0,75 50 16 6 4,9 . . .

M5 0,8 50 16 6 4,9 . . . .

M6 1 50 19 6 4,9 . . . .

M7 1 50 19 6 4,9 . . . . .
M8 1,25 56 22 6 4,9 . . . .

M9 1,25 63 22 7 55 . . .

M10 1,5 70 24 7 515 - . . .

M12 1,75 75 29 9 7 . . . .

M14 |2 80 30 11 9 . . . . . .
M16 2 80 32 12 9 . . . .

M18 2,5 95 40 14 11 0 . . .

M20 | 2,5 95 40 16 12 . . .

M22 | 2,5 100 40 18 14,5 . . . . .
M24 |3 110 50 20 14,5 |- . . . . .
M27 |3 110 50 20 16 . . . .

M30 |35 125 56 22 18 . . . .

M33 | 3,5 125 56 25 20 . . .

M36 |4 150 63 28 22 . . . . .
M39 |4 150 50 32 24 . . . . .
M42 4,5 150 50 32 24 . . .

M45 | 4,5 160 50 36 29 0 o o

M48 |5 180 56 36 29 . . .

M52 |5 180 56 40 32 . . . . .

19



HANDTAPPE HANDTAPPE

01 1 oM MF HANDTAPPE 01 1 0M MF HANDTAPPE
60° Metrisk Fingevind | Tolerance 6G: 0114 | LH: 0119MF 60° Metrisk Gevind | Tolerance 6G: 0114 | LH: 0119MF
PRO PRO PRO Stigning Total lzengde L) Diameter Hals SET iani Skeere i
leengde MELLEM BUND PRO PRO PRO Stigning Total lzengde Erere Diameter Hals T
MF 6G LH 2STK ME 66 LH
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
MF3 . 0,35 48 11 3,15 2,5 . . .
MF15 . . 1 87 22 11,2 9
MF4 . 0,35 58 13 4 8,16 . . .
MF15 . . . 1,5 95 30 11,2 9
MF4 . . 0,5 53 13 4 3,15 . . .
MF16 . 0,5 95 25 12,5 10
MF5 o ° ° 0,5 58 16 5 4 ° ° o
MF16 o 0,75 95 25 12,5 10
MF5 . 0,75 58 16 5 4 . . .
MF16 . . 1 95 25 12,5 10
MF6 . 0 ° 0,5 66 19 6,3 5 o o o
MF16 . 1,25 95 25 12,5 10
MF6 . . . 0,75 66 19 6,3 5 . . .
MF16 . . . 1,5 102 32 12,5 10
MF7 . . 0,5 66 19 71 5,6 . . .
MF17 . . 1 92 22 12,5 10 . . .
MF7 . . 0,75 66 18 71 5,6 . . .
MF17 . 1,5 102 32 12,5 10
MF8 . 0,5 69 19 8 6,3 . . .
MF18 . 0,75 104 29 14 11
MF8 . . . 0,75 69 19 8 6,3 . . .
MF18 | - . . 1 104 29 14 11
MF8 . . . 1 69 19 8 6,3 ° ° °
MF18 |- . . 1,5 104 29 14 11,2
MF9 . 0,5 69 19 9 71 . . .
MF18 . 2 112 32 14 11,2
MF9 . . 0,75 69 19 9 71 . . .
MF19 | - 1 112 32 14 11,2 . . .
MF9 B B 1 69 19 9 71 . B ]
MF19 . 1,5 112 32 14 11,2
MF10 . 0,5 76 20 10 8 . . .
MF20 . 0,75 104 29 14 11,2
MF10 . . 0,75 76 20 10 8 . . .
MF20 . 1 104 29 14 11,2
MF10 ° ° o 1 76 20 10 8 o c °
MF20 ° o o 1,5 104 29 14 11,2
MF10 . . 1,25 76 20 10 8 . . .
= s - - . e MF20 . 2 112 37 14 11,2
’ ’ MF22 . . 1 109 29 16 12,5
MF11 . . . 1 80 20 8 6,3 . . .
MF22 . . . 1,5 113 33 16 12,5
MF12 . 0,5 84 24 9 71 . . .
MF22 . . . 2 118 38 16 12,5 . . .
MF12 . . . 0,75 84 24 9 71 . . .
MF24 | - 1 114 29 18 14
MF12 . . 1 84 24 9 71 . . .
MF24 . . . 1,5 120 85 18 14
MF12 | . . 1,25 84 24 9 7.1 . . .
MF24 |- . . 2 120 35 18 14 . . .
MF12 . . . 1,5 89 29 9 71 . . .
MF25 . . 1 114 29 18 14
MF13 . 0,5 89 29 9 71 . . .
MF25 . . . 1,5 120 35 18 14
MF13 . 0,75 89 29 9 71 . . .
MF25 . . . 2 120 85 18 14 . . .
MF13 . . . 1 89 29 9 71 . . .
MF26 . 1 120 35 18 14
MF13 . 1,5 89 29 9 71 . . .
MF26 . . 1,5 120 35 18 14
MF14 . 0,5 90 25 11,2 9 . . .
MF26 . 2 120 35 18 14
MF14 o o 0,75 90 25 11,2 9 ° c °
MF27 . 1 120 30 20 16
MF14 . . 1 90 25 11,2 9 . .
MF14 1,25 90 25 11,2 9 MP27 1 . Lo 127 % 20 10
’ ’ MF27 . . 2 127 37 20 16
MF14 | - . . 1,5 95 30 11,2 9 . .
MF28 . 1 120 30 20 16
Udformning: Mellemtap (5-6 gevind opleb). Ved bestilling af szt 4 2 stk. leveres mellem og bund. Spidstap (9-10 gevind oplab) kan MF28 | - : 1.5 127 87 20 16 : : ’
leveres indenfor 2 dage som specialtap. MF28 | - 2 127 37 20 16

Udformning: Mellemtap (5-6 gevind oplgb). Ved bestilling af seet & 2 stk. leveres mellem og bund. Spidstap (9-10 gevind opleb) kan
leveres indenfor 2 dage som specialtap.
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HANDTAPPE HANDTAPPE

M M

01 1 0M MF HANDTAPPE 01 1 0 UNC HANDTAPPE
60° Metrisk Gevind | Tolerance 6G: 0114MF | LH: 0119MF 60° Alm. Groft Amerikansk Tommegevind | LH: 0119C
Total Skeere Total Skeere
PRO PRO PRO Stigning Diameter Hals SAT i PRO Stigning  Udw. Diameter Hals SAT SAT
leengde  leengde leengde leengde
MF 6G LH SPIDS MELLEM BUND 2STK LH MELLEM BUND 2STK 3STK
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()]
MF30 0 1 120 30 20 16 o o o UNC No 2 56 2,184 44,5 9,5 2,8 2,24 .
MF30 | - . . 1,5 127 37 20 16 . . ° UNC No 3 48 2,515 44,5 9,5 2,8 2,24 |- 0 o
MF30 | - : 2 127 37 20 16 : : : UNC No 4 40 2,845 |48 11 3,15 25 |- . . . .
MF30 | - 8 138 48 20 16 : : : UNC No 5 40 3175 |48 11 3,15 25 |- . .
MFS2 |- 1 187 87 224 18 : : : UNC No 6 32 3,505 |50 13 3,55 28 |-
MF32 . 1,5 137 37 22,4 18 . . .
UNC No 8 32 4,166 53 15 4,5 355 |- 0 o
MF32 | - 2 137 37 22,4 18 o o o
UNC No 10 . 24 4,826 58 18 5 4 .
MF33 | - 1,5 137 37 22,4 18 . . .
yE—— ) 137 - o 18 : : ; UNC No 12 24 5486 |62 19 56 45 |- . . . .
ME3a |- ] 137 37 2.4 18 . . . UNC 1/4 . 20 6,35 66 21 6,3 5 .
MF34 | - 1,5 137 37 22,4 18 . . . UNC 5/16 0 18 7,938 72 25 8 6,3 o c o
MF35 | - 1 144 39 25 20 . . . UNC 3/8 . 16 9,525 80 24 10 8 .
MF35 | 1,5 144 39 25 20 . . . UNC 7/16 0 14 11,112 | 85 25 8 6,3 . . . . .
MF36 | - 1,5 144 39 25 20 . . . UNC 1/2 . 13 12,7 89 29 9 7,1 .
MF36 | - 2 144 39 25 20 : : : UNC 9/16 . 12 14,288 | 95 30 11,2 9 . . .
MF36 | - 8 162 57 25 20 : ' : UNC 5/8 . 11 15,875 | 102 32 12,5 10 |-
il o _& [ B & 2o : : UNC 3/4 10 19,05 | 112 37 14 12 |- . .
MFP39 - = 149 39 28 22.4 : g : UNC 7/8 9 22,225 | 118 38 16 12,5 |- . . . .
MF39 | - 2 149 39 28 22,4 . . .
UNC 1~ 8 25,4 130 45 18 14 o o o
MF39 . 3 170 60 28 22,4 . . .
VEao | 5 140 2 o8 Y ERL : : UNC 11/8 7 28,576 | 138 48 20 16 |-
MF40 | - 5 149 39 o8 2.4 . : : UNC 1 1/4 7 31,75 | 151 51 22,4 18 |- . .
R = 149 39 o8 294 . i . UNC 1 3/8 6 34,925 | 162 57 25 20 .
MF42 | . 2 149 39 28 22,4 . . . UNC 1 1/2 6 38,1 170 60 28 22,4 |- 0 c c c
MF42 | - 3 170 60 28 22,4 . . . UNC 1 3/4 5 44,45 187 67 31,5 25 .
MF45 | - 1,5 165 45 31,5 25 . . . UNC 2~ 41/2 504/5 | 200 70 35,5 28 ° ° °
MF45 | - 2 165 45 31,5 25 O O O
MF45 | « 3 187 67 31,5 25 . . .
MF48 | - 1,5 165 45 31,5 25 ° ° °
MF48 | - 2 165 45 31,5 25 . . .
MF48 | - 3 187 67 31,5 25 o o o
MF50 | 1,5 165 45 31,5 25 . . .
MF50 | 2 165 45 31,5 25 . . .
MF52 . 1,5 175 45 31,5 25 . . .
MF52 | - 2 175 45 35,5 28 : : : Udformning: Spidstap (9-10 gevind oplab), mellemtap (5-6 gevind oplab) eller bundtap (2-3 gevind oplab).
Ved bestilling af szet & 3 stk. leveres spids, mellem og bund. Ved bestilling af saet 4 2 stk. leveres mellem og bund.
Udformning: Mellemtap (5-6 gevind opleb). Ved bestilling af szet & 2 stk. leveres mellem og bund. Spidstap (9-10 gevind opleb). Kan Tolerance: 2B
leveres indenfor 2 dage som specialtap. Tap dimensions: Efter ISO 529 | UNC No4 - UNC 3/8 | UNC 7/16 - UNC 2”
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HANDTAPPE HANDTAPPE

e -
M M
01 1 0 UNF HANDTAPPE 01 1 oE UNEF HANDTAPPE
60° Alm. Fint Amerikansk Tommegevind | LH: O119F 60° Alim. Ekstra Fint Amerikansk Tommegevind
Stign. Udv. Total Izengde Ii':z:; i Stigning Udvendig I;:;atz:e I:ekna::jz Diameter Hals e | R SAT SAT
(mm)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm) o

UNF No 3 . 56 2,515 44,5 9,5 2,8 2,24 . . . UNEF No 12 | 32 5,486 62 17 5,6 4,5

UNFNo4 |- 48 2,845 48 11 3,15 2,5 . 0 . UNEF 1/4 32 6,35 66 19 6,3 5

UNFNo5 |- . 44 3,175 48 11 3,15 2,5 . . . UNEF 5/16 32 7,938 72 22 8 6,3 . . .

UNFNo6 |- . 40 3,505 | 50 13 8155 2,8 . . . UNEF 3/8 32 9,525 80 24 10 8

UNFNo8 |- . 36 4,166 53 13 4,5 3,55 . . . UNEF 7/16 28 11,112 85 25 8 6,3

UNF No 10 | - O 32 4,826 58 16 5 4 0 0 0 O UNEF 1/2 28 12,7 89 29 9 7,1

UNF No 12 | - 28 5,486 62 17 5,6 4,5 . . . UNEF 9/16 24 14,288 95 30 11,2 9

UNF 1/4 o o 28 6,35 66 19 6,3 5 0 0 ° UNEF 5/8 24 15,875 102 32 12,5 10 . . .

UNF 5/16 . . 24 7,938 72 22 8 6,3 . . . . UNEF 11/16 | 24 17,463 112 37 14 11,2

UNF 3/8 0 o 24 9,625 80 24 10 8 0 0 0 o UNEF 3/4 20 19,05 112 37 14 11,2

UNF 7/16 . . 20 11,112 | 85 25 8 6,3 . . . . UNEF 13/16 | 20 20,638 112 37 14 11,2

UNF 1/2 . . 20 12,7 89 29 9 71 . . . . UNEF 7/8 20 22,225 118 38 16 12,5 J J .

UNF 9/16 . . 18 14,288 | 95 30 11,2 9 . . . UNEF 15/16 | 20 23,813 130 45 18 14

UNF 5/8 0 ° 18 15,875 | 102 32 12,5 10 0 0 o UNEF 1 20 25,4 130 45 18 14

UNF 3/4 . . 16 19,05 112 37 14 11,2 |- . . . UNEF 11/16 | 18 26,988 127 37 20 16

UNF 7/8 . O 14 22,225 | 118 38 16 12,5 ||« 0 0 O UNEF 1 1/8 18 28,576 127 37 20 16

UN 1 . 14 25,4 130 45 18 14,5 . . . UNEF 1 1/4 18 31,75 137 37 22,4 18

UNF 1 0 o 12 25,4 130 45 18 14,5 0 0 o UNEF 1 3/8 18 34,925 144 39 25 20

UNF11/8 |- 12 28,576 | 127 37 20 16 . . . UNEF 1 1/2 18 38,1 149 39 28 22,4

UNF11/4 | - 12 31,75 137 37 22,4 18 ° o o °

Udformning: Mellemtap (5-6 gevind oplgb) eller bundtap (2-3 gevind opleb). Ved bestilling af seet & 2 stk. leveres mellem og bund.

UNF13/8 |- 12 34,925 | 144 39 25 20 . R Tolerance: 2B

UNF11/2 |- 12 38,1 149 39 28 22,4 0 0 o Tap dimensions: Efter ISO 529 / according to 1ISO 529 | UNEF No4 - UNEF 3/8 | UNEF 7/16 - UNEF 1 1/2

Udformning: Mellemtap (5-6 gevind oplgb) eller bundtap (2-3 gevind oplab).
Ved bestilling af seet & 2 stk. leveres mellem og bund.

Tolerance: 2B

Tap dimensions: Efter ISO 529 | UNF No4 - UNF 3/8 | UNF 7/16 - UNF 2”
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HANDTAPPE

M

01 1 0 W HANDTAPPE

55° Whitworth Gevind BS 84 / DS 4 | LH: 0119W

PRO Stigning Udvendig fotal Skeere Diameter Hals
PRO leengde  leengde SPIDS MELLEM
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm)
W3/32 48 2,381 48 11 3,15 2,5
wW1/8 40 3,175 48 11 3,15 25 |-
W5/32 |- 32 3,969 58 16 4,5 3,55 |- .
W3/16 24 4,762 58 16 5 4 .
W7/32 24 5,556 62 17 5,6 4,5
W 1/4 20 6,35 66 19 6,3 5 .
W 5/16 18 7,938 72 22 8 6,3
was |- 16 9,525 80 24 10 8 . .
W 7/16 14 11,112 85 25 8 6,3
W1/2 12 12,7 89 29 9 71 |-
W 9/16 12 14,288 95 30 11,2 9
w5/8 |- 11 15,875 102 32 12,5 10 . .
W 3/4 10 19,05 112 37 14 11,2
W 7/8 9 22,225 118 38 16 125 |-
W 1 8 25,4 130 45 18 14
W11/8 7 28,575 138 48 29 16 .
W11/4 |- 7 31,75 151 51 22,4 18 . .
W 13/8 6 34,925 162 57 25 20 .
W11/2 6 38,1 170 60 28 22,4
W1 3/4 5 44,45 187 67 31,5 25 .
w2 41/2 50,8 200 70 35,5 28

Udformning: Spidstap (9-10 gevind opleb), mellemtap (5-6 gevind opleb) eller bundtap (2-3 gevind oplab).

Ved bestilling af saet 4 3 stk. leveres spids, mellem og bund.

Tolerance: m

Tap dimensions: Efter ISO 529| W 3/32 - W 3/8 | W 7/16 - W2~

HANDTAPPE

e
M

0110W

WF HANDTAPPE
55° Whitworth Fingevind BS 84 / DS 4

Stigning Udvendig Total Skeere Diameter Hals
lzengde lzengde MELLEM BUND
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

W3/16 |24 4,762 58 16 5 4
W7/32 |24 5,556 62 17 5,6 4,5
W 1/4 20 6,35 66 19 6,3 5 . . .
W 5/16 18 7,938 72 22 8 6,3
W 3/8 16 9,525 80 24 10 8
W 7/16 14 11,112 85 25 8 6,3
W1/2 12 12,7 89 29 9 7,1
W 9/16 12 14,288 95 30 11,2 9 . . .
W 5/8 11 15,875 102 32 12,5 10
W 3/4 10 19,05 112 37 14 11,2
W 7/8 9 22,225 118 38 16 12,5
W1 8 25,4 130 45 18 14 . . .

Ved bestilling af szet & 2 stk. leveres mellem og bund.
Tolerance: m
Tap dimensions: Efter ISO 529 | W 3/32 - W 3/8 | W 7/16 - W2”

| i
M

0110w

MESSING RORGEVIND HANDTAPPE
55° Whitworth Gevind - “26"

Dim Stigning Udvendig Total S Diameter Hals
leengde leengde MELLEM BUND
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1/4” 26 6,35 66 18 6,3 5
5/16” 26 7,938 72 22 8 6,3 . . .
3/8” 26 9,525 80 24 10 8
7/16” 26 11,112 85 25 8 6,3
1/2” 26 12,7 89 29 9 7,1
9/16” 26 14,288 95 30 11,2 9
5/8” 26 15,875 102 32 12,5 10 . . .
3/4” 26 19,05 112 37 14 11,2
1”7 26 25,4 130 35 18 14

Udformning: Mellemtap (5-6 gevind opleb) eller bundtap (2-3 gevind oplab).
Ved bestilling af szet & 2 stk. leveres mellem og bund.
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HANDTAPPE

e
M

01 1 oB BA HANDTAPPE

47 1/2° Tomme Gevind BS 93

Stigning Udvendig fotal Skeere Diameter Hals SET
lzengde leengde SPIDS  MELLEM  BUND
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

BAO 1 6 66 19 6,3 5 . . . .
BA 1 0,9 5,3 62 17 4 315 |- . . .
BA2 0,81 4,7 58 16 5 4 . . .
BA 3 0,73 4,1 53 13 4 3,15 . . .
BA4 0,66 3,6 50 13 3,55 2,8 . . . .
BAS5 0,59 3,2 48 11 3,15 2,5 . . . .
BA6 0,53 2,8 48 11 3,15 2,5 . . . .
BA7 0,48 2,5 44 9,5 2,8 224 |- . . .
BA 8 0,43 2,2 44 9,5 2,8 224 |- . . .
BA9 0,39 1,9 41 8 2,5 2 . . . .
BA 10 0,35 1,7 41 8 2,5 2 . . .

Tolerance: 2B

Udformning: Spidstap (9-10gevind opleb), mellemtap (5-6 gevind opleb) eller bundtap (2-3 gevind oplab).

Ved bestilling af saet & 3 stk. leveres spids, mellem og bund. Ved bestilling af szet a 2 stk. leveres mellem og bund.
Tap dimensions: Efter ISO 529

e i
M

01 1 ORP ISO 7 RP (BSPP) HANDTAPPE
55° Teetningsrargevind - Indvendig Cylendrisk Gevind

Stigning Udvendig fotal S Diameter Hals
leengde laengde MELLEM BUND
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Rp 1/8” 28 9,728 63 20 7 5,5
Rp 1/4” 19 13,157 70 22 11 9 . . .
Rp 3/8” 19 16,662 70 22 12 9
Rp 1/2” 14 20,955 80 22 16 12
Rp 3/4” 14 26,441 90 28 20 16
Rp 1”7 11 33,249 100 25 25 20
Rp11/4” |11 41,91 125 40 32 24 .
Rp11/2” | 11 48,803 140 40 36 29
Rp 2” 11 59,614 160 40 45 35
Rp21/2” | 11 75,184 165 48 50 40

Udformning: Mellemtap (5-6 gevind opleb) eller bundtap (2-3 gevind oplab).
Tap dimensions: Efter ISO 2284.

HANDTAPPE

|
M

01 1 on ISO 7 RC (BSPT) HANDTAPPE
55° Teetningsrargevind - Udvendig Konisk Gevind

Dim Stigning  Udvendig fotal Skeere Diameter Hals A SAT
lzengde lzengde MELLEM BUND e
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm)
Rc 1/16” | 28 7,723 52 14 5,6 4,5 10,1 . . .
Rc 1/8” | 28 9,728 70 21 8 6,2 10,1 0 0 .
Rc 1/4” 19 13,157 70 28 11 8 15 . . .
Rc 3/8” 19 16,662 75 28 14 11 15,4 . . .
Rc 1/2” 14 20,955 80 35 18 14,5 20,5 . . .
Rc 3/4” 14 26,441 90 35 22 18 21,8 0 0 0
Rc 1” 11 33,249 110 45 25 20 26 .

Udformning: Mellemtap (5-6 gevind opleb) eller bundtap (2-3 gevind oplab).
Tap dimensions: Efter ISO 2284. Konus er 1:16 for Rc
Afstanden “A” angiver hvor tappen har den teoretiske nominelle gevinddiameter.

i
M

NPT - NPTF HANDTAPPE
60° Amerikansk Konisk Rargevind | NPTF: 0110TF

0110

Stigning  Udvendig Ia::;aclle I:eknage::lz Diameter Hals R N NPT NPTF
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) GEV.BOR GEV.BOR
1/16” 27 52 15 5,6 4,5 12 . . 6,3 6,3
1/8” 27 70 21 8 6,2 12,8 . D 8,5 8,4
1/4” 18 70 28 11 9 17,5 . . 11,1 11
3/8” 18 75 28 14 11 17,6 ° ° 14,5 14,3
1/2” 14 80 35 18 14,5 22,8 . . 18 17,8
3/4” 14 90 35 22 18 22,9 o 0 23,2 23
17 11172 110 45 25 20 27,4 . . 29,2 29
11/4” | 111/2 110 45 32 24 28,1 ° . 38 37,8
1172”7 111/2 120 45 36 29 28,4 . . 44 43,8
27 111/2 140 45 36 29 28,4 c o 56,4 56

NPT (efter ANSI B2.1) til sammenspaending med pakmiddel.
NPTF (efter ANSI B1.20.3) til sammenspaending uden pakmiddel.
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HANDTAPPE

e

M

0110S

NPSM - NPSF HANDTAPPE

60° Amerikansk Cylindrisk Rargevind | NPSF: 0110SF

Stigning Udvendig Ia::;a::lle I:;:;:Z Diameter Hals G:\';zlgR G:\'; ::;R
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

1/16” 27 7,94 52 11 5,6 4,5 6,3

1/8” 27 10,08 59 15 8 6,3 9,1 8,6

1/4” 18 13,36 67 19 10 8 11,9 11,2
3/8” 18 16,81 75 21 12,5 10 15,5 14,7
1/2” 14 20,9 87 26 16 12,5 19 18,2
3/4” 14 26,26 96 33 20 16 24,5 23,5
17 111/2 32,84 109 33 25 20 30,5 29,5

Tap dimensions: Efter ISO 2284

e

M

|
M

0110DIN

DIN 477 HANDTAPPE
Gasflaskegevind - Konisk | NPSF: 0119 DIN477

Total

Skeere

HANDTAPPE

PRO PFHO Stigning  Udv. lngds| | Imngds Diam. Hals A BUND GEV.BOR
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
19,8 x 14 gev.konisk . 14 19,8 | 80 37 14 11,2 23 16,8
28,8 x 14 gev.konisk 14 28,8 100 37 20 16 28 25,4
31,3 x 14 gev.konisk. 14 31,3 110 37 22,4 18 28 27,9
21,8 x 14 gev.cylindr. 14 21,8 113 32 16 12,5 24 19,75
24,32 x 14 gev.cylindr. | * . 14 24,32 | 120 35 18 14 26 22,25

Konus: 3:25
Afstanden “A” angiver afstanden fra spidsen, hvor tappen har den teoretiske nominelle gevinddiameter.

e i
M

0110V

VG HANDTAPPE
Ventilgevind efter DIN 7756

PG HANDTAPPE
80° Panser Rergevind

0110P

Dim Stigning Udvendig Total lengde  Skaere laengde  Diameter Hals GEV.BOR
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Vg5 36 5,2 58 16 . 4,6
Vg 8 32 7,7 72 22 6,3 . 6,9
Tap dimensions: Efter ISO 529

M

G HANDTAPPE
55° Rargevind ISO 228

0110

Stigning Udvendig Total . Diameter Hals SET GEV.BOR
lengde  leengde MELLEM  BUND
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Pg7 12,5 20 84 24 9 71 . . . 11,4
Pg 9 15,2 18 95 25 12,5 10 0 0 0 i13:9
Pg 11 18,6 18 104 29 14 11,2 . . . 17,3
Pg 13,5 20,4 18 104 29 14 11,2 o 19,1
Pg 16 22,5 18 113 32 16 12,5 . 21,2
Pg 21 28,3 16 127 32 20 16 . 26,8
Pg 29 37 16 144 33 25 20 . 35,5
Pg 36 47 16 153 37 SHIES 25 ° 45,5
Pg 42 54 16 1563 37 35,5 28 . 52,5
Pg 48 59,3 16 153 39 40 31,5 . 57,8

Total Skeere
PRO PRO Stigning Udvendig Diameter Hals ST
LG LH lzengde lengde MELLEM BUND 2 STK
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G 1/8” 28 9,728 63 16 7 55

G 1/4” 19 13,157 63 20 11 9

G 3/8” 19 16,662 70 22 12 9

G1/2” . . 14 20,955 80 25 16 12 .
G 5/8” . . 14 22,911 90 25 18 14,5 .
G 3/4” . . 14 26,441 100 28 20 16 .
G7/8” 14 30,201 100 28 22 18

G1” 11 33,249 110 36 25 20

G11/8” 11 37,897 110 36 28 22

G11/4” 11 41,91 125 40 32 24

G13/8” 11 44,323 125 40 36 29

G11/2” 11 47,803 140 40 36 29

G13/4” 11 53,746 160 40 36 29

G2 11 59,614 160 40 45 85

G21/4 11 65,71 160 40 50 38

G21/2 11 75,81 160 40 50 39

G3 11 87,884 160 40 50 39
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HANDTAPPE

01 on TR TRAPEZGEVIND
30° Trapezgevind efter ISO 2902 | LH: 0129TR

Dim PRO PRO Stigning Total lengde Skaere laengde Diameter Hals GEV.BOR
(mm) LH (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

w10 e e ] 100 Je0 |7 |55 |82
w10 |- 8 J1o  Jeo |7  |s5 |73 |
| Tr 12 E E \ | 130 | 80 E 6,2 9,3
w14 |- |- |8 |1 |8 J10o |8 |13 |
| Tr 14 E E \ | 140 | 85 |10 E 10,3
716 |- |- Ja  Jws0  Jeo  Ju |9 |123 |
w8 - |- |4  Jweo  Jes  J12 |9 143 |
w20 |- |- Ja  Jaro  J1w0 |14 |11 |163 |
Tr 22 . . 180 105 16 12 17,4
24 |- |- |5 Jeeo |10 |18
| Tr 26 E E \ | 220 | 125 | 20 |16 | 21,4
o8 |- |- |5 Jeso  J130  |e2 |18  |234 |
Tr 30 . . 240 140 22 18 24.4
T2 |- 6 J=s0 |10 |25 |20
ws6 |- |- Je  Jeeo  f1s0  [es  Je2  |304 |

Udformning: Spids
Tolerance: 7H

o oono|o s D DWW W

01 9 M GEVINDFORMER
60° metrisk gevind | TIN: 0190.xx -12

Dim PRO TIN Stigning Total lzengde Skeere laengde Diameter Hals
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

M2 . 0,4 50 8 2,8 2,1

ve2 |- | Joss [0 o Je8  Ja1 |
M2,3 . 0,4 50 9 2,8 2,1

ves |- | Joss [0 o Je8  Ja1 |
M2,6 . 0,45 50 9 2,8 2,1

vs [
M3,5 . 0,6 56 13 4 3

e - |- Jor e Ji38  Ja5  [34 |
M4,5 . 0,75 7

0 16 6 4,9
vs [ o8 | e Je  Jas
M6 . . 1 80 19 6 4,9
2 I - T ¢ A T
8

M8 B B 1,25 | 90 | 22 \ 16,2

Mo [+ 125 Jeo 2 e |7

M10 B B 100 | 24 10 E

1,5
I T T 7 - - R

110

E£3 THURMER

STANDARD

STD M 35° SPIRAL 0150

STD G 35° SPIRAL 0150G

STD M 35° SPIRAL 0151

PRO M 35° SPIRAL 0152/0T/0154/0159
PRO MF 35° SPIRAL 0152MF

PRO UNC 35° SPIRAL 0152C

PRO UNF 35° SPIRAL 0152F

PRO W 35° SPIRAL 0152W

PRO EG 35° SPIRAL 0152EG

PRO G 35° SPIRAL 0152G

PRO M 35° SPIRAL M@TRIKTAPPE 0153
STD M SPANBRYDER 0170

STD G SPANBRYDER 0170G

STD M 35° SPANBRYDER 0171

PRO M SPANBRYDER 0172,4,0179
PRO MF SPANBRYDER 0172MF

PRO UNC SPANBRYDER 0172C

PRO UNF SPANBRYDER 0172F

PRO W SPANBRYDER 0172W

PRO G SPANBRYDER 0172G

STD M XL SPANBRYDER 0173

STD M SPANBRYDER MO@TRIKTAPPE 0173
STD M SPANBRYDER ALU-RS 0175
STD M KOMBI TAP 0180

STD M KOMBI BIT 0184

STD M MELLEM TAPPE 0187

MASKINTAPPE




MASKINTAPPE MASKINTAPPE

aes——————__

015

O g,

M 35° SPIRALTAPPE M 35° SPIRALTAPPE
01 51 B60° Metrisk Gevind

60° Metrisk Gevind

Stigning Total laengde Skeere laengde Diameter Stigning Total laengde Skeere laengde Diameter
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 M 4 07 63 13 45 3.4
M3 0,5 56 i 3,5 2,7 M5 0.8 70 16 6 49
M4 0,7 63 13 4,5 3,4

M 6 1 80 19 6 4,9
M5 0,8 70 16 6 4,9
M6 1 80 19 6 4.9 M8 1,25 90 22 8 6,2
M7 1 80 19 7 5.5 M 10 1,5 100 24 10 8
M8 1,25 90 22 8 6,2 M 12 1,75 110 29 9 7
M10 1,5 100 24 8 5,5 M 14 2 110 30 11 9
M11 1,5 100 24 9 6,2 M 16 2 110 32 12 9
M12 1,75 110 29 10 7 M 18 2,5 125 34 14 11
el Z _ 0 Bl 12 = M 20 2,5 140 34 16 12
M16 2 110 32 12 9 M 24 3 160 38 18 14,5
M18 2,5 125 34 14 11

M 27 3 160 38 20 16
M20 2,5 140 34 16 12
M22 2,5 140 34 18 14,5 e iE e - — e
M24 3 160 38 18 14,5
M27 3 160 38 20 16
M30 3,5 180 45 22 18
i

G 35° SPIRALTAPPE

0150

55° Rargevind ISO 228

34

Stigning Udvendig Total lzengde Skeere laengde Diameter Hals
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

G 1/8” 28 9,728 100 20 7 55
G 1/4” 19 13,157 100 22 11 9
G 3/8” 19 16,662 125 22 12 9
G1/2” 14 20,955 125 25 16 12
G 5/8” 14 22,911 140 25 18 14,5
G 3/4” 14 26,441 150 28 20 16
G 7/8” 14 30,201 160 28 22 18
G1” 11 33,249 170 36 25 20
G11/8” 11 37,897 180 36 28 22
G11/4” 11 41,91 190 40 32 24
G13/8” 11 44,323 190 40 32 29
G11/2” 11 47,803 200 45 36 29
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MASKINTAPPE MASKINTAPPE

PRO

01 5 M 35° SPIRALTAPPE
60° Metrisk Gevind | Tynd Hals OT | Tolerance 6G: 0154MF | LH: 01569

01 52M MF 35° SPIRALTAPPE PRO
60° Metrisk Fingevind | Tolerance 6G: 0154MF | LH: 0159MF

36

.. Total Skeere . Stignin Total lzengde Skaere lengde Diameter Hals
Tynd Hals  Tolerance PRO Stigning I d I d Diameter Hals PRO folerance PRO - - -
PRO oT 6G LH S B 6G LH (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) MF5 . 0,5 70 12 6 4,9

M2 0,4 45 2.8 2.1 MF6 0,5 80 14 6 4,9
M2,2 0,45 45 9 28 2.1 MF6 0,75 80 14 6 4,9
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 MF7 0,75 80 14 7 55
M3 05 56 1 35 2.7 MF8 0,75 90 22 8 6,2
(M3) 0,5 56 11 3,5 27 hhis L ol 22 B G2

MF9 0,75 90 22 9 7
M3,5 0,6 56 12 4 3

MF9 1 90 2P 9 7
M4 0,7 63 13 45 3,4

MF10 0,75 100 24 10 8
L) ol £ [ €2 £ MF10 1 100 24 10 8
M4,5 0,75 70 16 6 4.9 MF10 1,25 100 24 10 8
M5 08 70 16 6 4.9 MF11 1 100 20 8 6,2
(M5) 0,8 70 16 6 4,9 MF12 0,75 100 22 9 7
M6 1 80 19 6 4,9 MF12 1 100 22 9 7
(M6) 1 80 19 45 3,4 MF12 1,25 100 22 9 7
M7 1 80 19 7 55 MF12 1,5 100 22 9 7
V8 1.25 90 20 8 6.2 MF13 1 100 22 11 9
v8) 125 - P B 4.9 MF13 1,5 100 22 11 9
Mo 125 " 2 5 . MF14 1 100 22 11 9

MF14 1,25 100 22 11 9
M10 1,5 100 22 10 8

MF14 1,5 100 22 11 9
(M10) 5 100 22 ! 5.5 MF15 1 110 22 12 9
b = LU — : 6.2 MF15 1,5 110 22 12 9
M12 1,75 110 22 9 U MF16 1 110 24 12 9
M14 2 110 22 11 9 MF16 1,5 110 24 12 9
M16 2 110 24 12 9 MF18 1 125 25 14 11
M18 25 125 26 14 11 MF18 1,5 125 25 14 11
M20 25 140 26 16 12 MF20 1 125 25 16 12
M22 25 140 o8 18 14,5 MF20 1,5 125 25 16 12
M24 3 160 a0 18 145 MF22 1,5 125 25 18 14,5
- . p— - - = MF24 1 140 28 18 14,5

MF24 1,5 140 28 18 14,5
M30 3,5 180 35 22 18

MF24 2 140 28 18 14,5
M33 3,5 180 35 25 20

MF25 1,5 140 28 18 14,5
M36 4 200 38 28 22 MF25 2 140 28 18 145
M39 4 200 38 32 24 MF26 15 140 28 18 14,5
M42 4,5 200 42 32 24 MF27 1,5 140 28 20 16
M45 45 220 42 36 29 MF27 2 140 30 20 16
M48 5 250 48 36 29 MF28 1,5 140 30 20 16

Tynd Hals Varenummer 0152.xx-OT | Tolerance 6G Varenummer 0154 | LH Varenummer A159
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MASKINTAPPE MASKINTAPPE

M

01 52 UNC 35° SPIRAL MASKINTAPPE

60° Aim. Groft Amerikansk Tommegevind

‘M

01 52M MF 35° SPIRALTAPPE

60° Metrisk Fingevind | Tolerance 6G: 0154MF | LH: A159MF

T Tolerance PRO Stigning  Total lzengde Skzere lzengde Diameter Hals Stigning Udvendig Total lzengde Skeere lzengde Diameter
6G LH (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

MF30 15 150 30 22 18 UNC No 4 40 2,845 56 11 3,5 2,7
MESO 2 =0 S0 22 18 UNC No 5 40 3,175 56 11 35 2,7
bse o 150 2 e 1 UNG No 6 32 3,505 56 12 4 3
MF32 2 150 30 22 18 UNC No 8 32 4,166 63 13 45 3,4
lRi 2 50 2t 22 15 UNC No 10 24 4,826 70 16 55 4,3
MF33 1.5 160 % 25 20 UNC No 12 24 5,486 80 16 6 4,9
MFS3 2 160 % e 20 UNC 1/4 20 6,35 80 18 7 55
m:i ?‘5 1:8 2451 2: 22 UNC 5/16 18 7,938 90 20 8 6,2
MF34 5 180 54 8 2 UNC 3/8 16 9,525 100 24 9 7
ME35 15 170 30 o8 22 UNC 7/16 14 11,112 100 22 8 6,2
ME36 15 170 30 28 29 UNC 1/2 13 12,7 110 22 9 7
MF36 2 170 30 o8 20 UNC 9/16 12 14,288 110 22 12 9
VIF36 3 170 20 o8 oo UNC 5/8 11 15,875 110 24 12 9
MF38 15 170 30 32 24 UNC 3/4 10 19,05 125 26 14 11
MFE39 1,5 200 38 32 24 UNC 7/8 9 22,225 140 28 18 14,5
MF39 2 200 38 32 24 UNC 1 8 254 160 30 20 16
MF39 3 200 38 32 24 UNC 11/4 7 31,75 180 40 25 20
MF40 1,5 200 60 32 24 UNC 1 3/8 6 34,925 200 56 28 25
MF40 2 200 60 32 24 UNC 1 1/2 6 38,1 200 60 32 27
MF40 3 200 60 32 24 UNC 2 1/4 45 577,118 280 80 45 85
MF42 1,5 200 42 32 24 Tolerance: 2B
MF42 2 200 42 32 24 Tap dimensions: DIN 371: UNC No4 - UNC 3/8 | DIN376: UNC 7/16 - UNC 2~
MF42 3 200 42 32 24
MF45 1,5 220 42 36 29
MF45 2 220 42 36 29
MF45 3 220 42 36 29
MF48 1,5 250 48 36 29
MF48 2 250 48 36 29
MF48 3 250 48 36 29
MF50 1,5 250 70 36 29
MF50 2 250 70 36 29
MF50 3 250 70 36 29
MF52 1,5 250 70 40 32
MF52 2 250 70 40 32
MF52 3 315 90 50 39
MF63 1,5

Tap dimensions: DIN 371: M5-M10 med mindre andet er angivet
Tap dimensions: DIN 376: M11-M32 med mindre andet er angivet
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MASKINTAPPE

M

01 52 UNF 35 SPIRAL MASKINTAPPE
60° Alm. Fint Amerikansk Tommegevind

Stigning Udvendig Total laengde Skeere lzengde Diameter Hals
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

UNF No 6 . 40 3,505 56 12 4 3
UNF No 8 0 36 4,166 63 13 4,5 3,4
UNF No 10 . 32 4,826 70 16 55 43
UNF 1/4 . 28 6,35 80 18 7 55
UNF 5/16 . 24 7,938 90 20 8 6,2
UNF 3/8 . 24 9,525 100 24 9 7
UNF 7/16 . 20 11,112 100 22 8 6,2
UNF 1/2 20 12,7 110 22 9 7
UNF 9/16 18 14,288 110 22 12 9
UNF 5/8 0 18 15,875 110 24 12 9
UNF 3/4 . 16 19,05 125 26 14 11
UNF 7/8 . 14 22,225 140 28 18 14,5
UNF 1” . 12 25,4 160 30 20 16
UNF 1 1/8 . 12 28,576 180 35 22 18
UNF 1 1/4 . 12 31,75 180 40 25 20
UNF 1 3/8 o 12 34,925 200 56 28 25
UNF 11/2 . 12 38,1 200 60 32 27

Tolerance: 2B
Tap dimensions: DIN 371: UNF No4 - UNF 3/8 | DIN 376: UNF 7/16 - UNF 2”

e SN0 PR

01 52 W 35 SPIRAL MASKINTAPPE
55° Withworth Gevind BS 84

Stigning Udvendig Total laengde Skeere laengde Diameter
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

W1/8 . 40 3,175 56 12 3,5 2,7
W5 /32 0 32 3,969 63 13 4,5 3,4
W3/16 . 24 4,762 70 16 55 43
W 1/4 . 20 6,35 80 18 7 585
W 5/16 . 18 7,938 90 20 8 6,2
W 3/8 . 16 9,525 100 24 9 7
W 7/16 . 14 11,112 100 22 8 6,2
W1/2 . 12 12,7 110 22 9 7
W 9/16 12 14,288 110 22 11 9
W 5/8 0 11 15,875 110 24 12 9
W 3/4 . 10 19,05 125 26 14 11
W 7/8 . 9 22,225 140 28 18 14,5
W 1 8 25,4 140 30 20 16

Tolerance: m
Tap dimensions: DIN 371: W 3/32 - W 3/8 | DIN 376: W 7/16 - W2”

MASKINTAPPE

M

0152EG 27 comss

Stigning Udvendig Total laengde Skeere laengde Diameter
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
M3 0,5 3,65 56 11 3,5 2,7
M4 0,7 4,91 63 13 4,5 3,4
M5 0,8 6,04 70 16 6 5
M6 1 7,3 80 19 6 5
M8 1,25 9,62 90 22 8 6
M10 1,5 11,95 100 22 10 8
M12 1,75 14,27 110 22 9 7

Tap dimentioner:
DIN 371: M3-M10 kort opleb / ekstra kort opleb M3-M8 for EG
DIN 376: M12-M16 kort opleb / ekstra kort oplab M10-M16 for EG

M

01 52 G 35 SPIRAL MASKINTAPPE
55° Rargevind ISO 228

Stigning Udvendig Total l2engde Skeere laengde Diameter
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G 1/8” . 28 9,728 90 22 7 5,5
G 1/4” c 19 13,157 100 22 11 9
G 3/8” . 19 16,662 100 22 12 9
G 1/2” c 14 20,955 125 25 16 12
G 5/8” . 14 22,911 125 25 18 14,5
G 3/4” c 14 26,441 140 28 20 16
G 7/8” 14 30,201 150 28 22 18
G1” o 11 33,249 160 30 25 20
G11/8” . 11 37,897 170 30 28 22
G11/4” - 11 41,91 170 30 32 24
G13/8” 11 44,323 170 30 32 24
G11/2” . 11 47,803 190 40 36 29
G13/4” 11 53,746 200 40 40 32
G2 . 11 59,614 200 40 45 85
Tolerance: A

Tap dimensions: Efter DIN 5156

|



MASKINTAPPE MASKINTAPPE

01 5 M 35° SPIRAL MOTRIKTAPPE 01 70 M SPANBRYDER
60° Metrisk Gevind 60° Metrisk Gevind
Stigning Total laengde Skeere laengde Diameter i Stigning Total laengde Skeere laengde Diameter
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
M3,5 0,6 80 25 2,5 2,1 M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1
M4 . 0,7 90 25 2,8 2,1 M3 05 56 11 3,5 2,7
M4,5 0,75 100 28 35 27 M3,5 0,6 56 13 4 3
M5 . 0,8 100 28 3,5 2,7 M4 0,7 63 12 4,5 3.4
M6 5 1 110 32 45 34 M5 0.8 70 16 6 49
M7 1 110 36 5,5 43 M6 L 80 18 6 4.9
M8 5 1,25 125 40 6 4,9 M7 ! 80 S { 22
M8 1,25 90 20 8 6,2
M9 1,25 140 40 7 55
M10 1,5 100 22 10 8
M10 . 1,5 140 45 7 55
M11 1,5 100 22 8 6,2
M11 . 1,5 160 45 8 6,2
M12 1,75 110 22 9 7
M12 . 1,75 180 50 9 7
M14 2 110 22 11 9
M14 . 2 200 56 11 9 Vi . 110 o 1 9
M16 : 2 200 63 12 g M18 2,5 125 26 14 11
M18 2,5 220 63 14 11 M20 25 140 26 16 12
M20 2,5 250 70 16 12 M22 25 140 28 18 14,5
M22 2,5 280 80 18 14,5 M24 3 160 30 18 145
M24 3 280 80 18 14,5 M27 3 160 30 20 16
M27 3 315 90 20 16 M30 35 180 35 22 18
M30 3,5 315 100 22 18 M33 3,5 180 35 25 20
Tap dimensions: Efter DIN 357 e - 200 38 28 22
Enkelte storrelser er skal specialfremstilles M39 4 200 45 32 24
M42 45 220 50 32 24
W g——————
01 70 G SPANBRYDER MASKINTAPPE
55° Raergevind ISO 228
Stigning Udvendig Total leengde Skeere laengde Diameter
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G 1/8” 28 9,728 100 20 7 55
G 1/4” 19 13,157 100 22 11 9
G 3/8” 19 16,662 125 22 12 9
G1/2” 14 20,955 125 25 16 12
G 5/8” 14 22,911 140 25 18 14,5
G 3/4” 14 26,441 150 28 20 16
G 7/8” 14 30,201 160 28 22 18
G1” 11 33,249 170 36 25 20

42 43



MASKINTAPPE MASKINTAPPE

e ] ., ———

01 7 M 35° SPANBRYDER 01 72 M SPANBRYDER
60° Metrisk Gevind 60° Metrisk Gevind | Tolerance 6G: 0174 | LH: 0179

44

Total leengde Skzre lzengde Diameter Tyk Tynd Stigning Total Skaere Diameter  Hals
(mm) (mm) (mm) PRO Hals Hals 6G lzengde lzengde
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
M2 0,4 45 8 2,8 2,1
M 4 0,7 63 12 45 3,4 M25 |- . . 0,45 50 9 2,8 2,1
M5 0,8 70 14 6 4,9 M3 . . . 0,5 56 11 3,5 27
M 6 1 80 16 6 4,9 M35 |- . . 0,6 56 12 4 3
M8 1,25 90 18 8 6,2 M4 . . : 0,7 63 13 4,5 3.4
M 10 1,5 100 20 10 8 M4,5 Ee i i B i
M 12 1,75 110 22 9 7 MS - - : 08 0 16 6 4.9
M6 . . . 1 80 19 6 4,9
M 14 2 110 22 11 9 M6) . ] 80 19 45 3.4
M 16 2 110 24 12 9 M7 1 80 19 7 55
M 18 25 125 26 14 11 M8 . . . 1,25 90 22 8 6,2
M 20 2,5 140 26 16 12 (M8) . 1,25 90 22 6 4,9
M 24 5 160 30 18 14,5 M9 : : 1,25 90 22 9 ’
M 27 3 160 30 20 16 AL - . 15 100 24 10 8
(M10) . 1,5 100 24 7 55
M 30 35 180 35 22 18 P : : 15 —= ” s 62
M12 . . . 1,75 110 29 9 7
Mi4 . . . 2 110 30 11 9
M16 . . . 2 110 32 12 9
M18 . . . 25 125 34 14 11
M20 . . . 2,5 140 34 16 12
M22 . . 2,5 140 34 18 14,5
M24 . . 3 160 38 18 14,5
M27 . . 3 160 38 20 16
M30 . . 35 180 45 22 18
M33 . . 35 180 50 25 20
M36 . . 4 200 56 28 22
M39 4 200 60 32 24
M42 . 45 200 60 32 24
M45 45 220 65 36 29
M48 5 250 70 36 29
M52 5 250 70 40 32

Varenummer PRO Rustfri Stal: 0172.xx -22
Varenummer PRO Aluminium: 0172.xx -31

Tap dimensions: M3-M10 med mindre andet er angivet / M11-M36 med mindre andet er angivet




MASKINTAPPE MASKINTAPPE

01 72M MF SPANBRYDER 01 72M MF SPANBRYDER
60° Metrisk Fingevind | Tolerance 6G: 0174MF | LH: 0179MF 60° Metrisk Fingevind | Tolerance 6G: 0174MF | LH: 0179MF
PRO Stigning Total laeangde Skeere laengde Diameter i PRO Stigning Total laengde Skeere laengde Diameter
LH (mm) (mm) (mm) (mm) LH (mm) (mm) (mm) (mm)

MF6 . 0,5 80 14 6 4,9 MF33 . 2 160 85 25 20
MF6 . . 0,75 80 14 6 4,9 MF33 . 3 160 35 25 20
MF8 . . 0,75 90 22 8 6,2 MF34 o 1,5 180 54 28 22
MF8 0 0 0 1 90 22 8 6,2 MF34 . 2 180 54 28 22
MF9 . . 0,75 90 22 9 7 MF35 o 1,5 170 30 28 22
MF9 0 1 90 22 © 7 MF36 . 1,5 200 30 28 22
MF10 . . 0,75 100 24 7 5,5 MF36 . 2 200 30 28 22
MF10 0 0 0 1 100 24 7 15 MF36 . 3 200 30 28 22
MF10 . . 1,25 100 24 7 55 MF38 . 1,5 200 30 32 24
MF11 0 1 100 24 8 6,2 MF39 . 1,5 200 38 32 24
MF12 . . 0,75 100 22 9 7 MF39 . 2 200 38 32 24
MF12 ° ° 1 100 22 9 7 MF39 . 3 200 38 32 24
MF12 . . 1,25 100 22 9 7 MF40 . 1,5 200 60 32 24
MF12 0 0 c 1,5 100 22 9 7 MF40 . 2 200 60 32 24
MF13 . . 1 100 22 11 9 MF40 . 3 200 60 32 24
MF13 . 1,5 100 22 11 9 MF42 . 1,5 200 42 32 24
MF14 . 1 100 22 11 9 MF42 . 2 200 42 32 24
MF14 . . 1,25 100 22 11 9 MF42 . 3 200 42 32 24
MF14 . . . 1,5 100 22 11 9 MF45 . 1,5 220 42 32 24
MF15 0 0 1 110 22 12 9 MF45 . 2 290 42 32 24
MF15 . 1,5 110 22 12 9 MF45 . 3 220 42 32 24
MF16 . . 1 110 24 12 9 MF48 . 1,5 250 48 36 29
MF16 . . . 1,5 110 24 12 9 MF48 . 2 250 48 36 29
MF18 0 0 1 125 25 14 11 MF48 . 3 250 48 36 29
MF18 . . . 1,5 125 25 14 11 MF50 . 1,5 250 70 36 29
MF20 . 1 125 25 16 12 MF50 . 2 250 70 36 29
MF20 . . . 1,5 125 25 16 12 MF50 . 3 250 70 34 29
MF22 . . 1,5 125 25 18 14,5 MF52 . 1,5 250 70 40 32
MF24 . . 1,5 125 26 18 14,5 MF52 . 2 250 70 40 32
MF24 . 2 125 26 18 14,5 MF52 . 3 315 920 50 39
MF25 . 1,5 140 26 18 14,5 MF63 . 1,5 220 90 50 39
MF25 . 2 140 26 18 14,5

MF26 . 15 140 o8 20 16 Spanbrydertappen kan anvendes for rustfrit stal uden speciel slibning.

MF27 2 140 28 20 16 i i

Tap dimensions:

MF28 1.5 140 30 20 16 DIN 371: M5-M10 med mindre andet er angivet | DIN 376: M11-M33 med mindre andet er angivet

MF30 . 1,5 150 28 22 18

MF30 . 2 150 28 22 18

MF32 . 1,5 150 28 22 18

MF32 . 2 150 30 22 18

MF32 . 3 150 30 22 18

MF33 . 1,5 160 35 25 20
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MASKINTAPPE MASKINTAPPE

W ——
M
01 72 UNC SPANBRYDER MASKINTAPPE 01 72 UNF SPANBRYDER MASKINTAPPE
60° AIm.Groft Amerikansk Tommegevind 60° Alm. Fint Amerikansk Tommegevind
Stigning Udvendig Total l2engde Skeere lengde Diameter Hals Stigning Udvendig Total laengde Skeere lzengde Diameter Hals
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
UNC No 4 40 2,845 56 11 3,5 2,7 UNFNo5 |- 44 56 9 2,2 2,1
UNC No 5 40 3,175 56 11 3,5 2,7 UNFNo6 |- 40 3,505 56 12 4 3
UNC No 6 32 3,505 56 12 4 3 UNFNo8 |- 36 4,166 63 13 4,5 3,4
UNC No 8 32 4,166 63 13 4,5 3,4 UNF No 10 | - 32 4,826 70 16 B85 4,3
UNC No 10 | 24 4,826 70 16 5,5 4,3 UNF 1/4 . 28 6,35 80 18 7 5,5
UNC No 12 | 24 5,486 80 16 6 4,9 UNF 5/16 | 24 7,938 90 20 8 6,2
UNC 1/4 20 6,35 80 18 7 5,5 UNF 3/8 . 24 9,525 100 24 9 7
UNC 5/16 18 7,938 90 20 8 6,2 UNF 7/16 | - 20 11,112 100 22 8 6,2
UNC 3/8 16 9,525 100 24 9 7 UNF 1/2 . 20 12,7 110 22 9 7
UNC 7/16 14 11,112 100 22 8 6,2 UNF 9/16 | - 18 14,288 110 22 12 9
UNC 1/2 13 12,7 110 22 9 7 UNF 5/8 . 18 15,875 110 24 12 9
UNC 9/16 12 14,288 110 22 12 9 UNF 3/4 c 16 19,05 125 26 14 11
UNC 5/8 11 15,875 110 24 12 9 UNF 7/8 . 14 22,225 140 28 18 14,5
UNC 3/4 10 19,05 125 26 14 11 UNF 17 . 12 25,4 160 30 20 16
UNC 7/8 9 22,225 140 28 18 14,5 UNF11/8 |- 12 28,576 180 35 22 18
UNC 1 8 25,4 160 30 20 16 UNF11/4 |- 12 GilN5 180 40 25 20
UNC 1 1/4 7 31,75 180 40 o5 20 UNF13/8 |- 6 34,925 200 56 27 25
UNC13/8 |6 34,925 200 56 28 25 CINFRIRTVeR §: L2 98,1 200 60 52 27
UNC11/2 |6 38,1 200 60 32 27 Tolerance: 2B

Tap dimensions: DIN 371: UNF No4 - UNF 3/8 | DIN 376: UNF 7/16 - UNF 2”

[ o——— L

Spanbrydertappen kan anvendes til rustfrit stal uden speciel slibning. PRQ

Tolerance: 2B

Tap dimensions: DIN 371: UNC No4 - UNC 3/8 | DIN 376: UNC 7/16 - UNC 2” 01 72 ‘év5§I:\’/§/ll§]lg\?\/X)BEE]RGMel\l\/?]lémégI;ZE

Stigning Udvendig Total lzengde Skeere laengde Diameter Hals
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
W 1/8 . 40 3,175 56 12 3,5 2,7
W 5/32 ° 32 3,969 63 13 4,5 3,4
W 3/16 . 24 4,762 70 16 5,5 43
W 1/4 . 20 6,35 80 18 7 585
W 5/16 . 18 7,938 90 20 8 6,2
W 3/8 . 16 9,525 100 24 9 7
W 7/16 . 14 11,112 100 22 8 6,2
W 1/2 e 12 12,7 110 22 9 7
W 9/16 . 12 14,288 110 22 11 9
W 5/8 o 11 15,875 110 24 12 9
W 3/4 . 10 19,05 125 26 14 11
W 7/8 . 9 22,225 140 28 18 14,5
W1 . 8 25,4 140 30 20 16

Tolerance: m
Tap dimensions: DIN 371: W 3/32 - W 3/8 | DIN 376: W 7/16 - W2”
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MASKINTAPPE MASKINTAPPE

| ———

01 73 M SPANBRYDER MOTRIKTAPPE
60° Metrisk Gevind

G SPANBRYDER MASKINTAPPE
55° Rergevind ISO 228

0172

50

Stigning Udvendig Total laengde Skeere laengde Diameter Hals standard Stigning Total laengde Skeere lengde Diameter
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
G1/8" 28 9,728 90 22 7 55 M3 05 70 25 22 1,8
G 1/4” 19 13,157 100 22 11 9 M3,5 0,6 80 25 2,5 2,1
G 3/8" 19 16,662 100 22 12 9 M4 07 90 25 2.8 2,1
G1/2" 14 20,955 125 25 16 12 M4.5 L2 100 = Bl =/
G 5/8” 14 22,911 125 25 18 14,5 M5 0.8 100 28 3,5 2,7
G 3/4” 14 26,441 140 28 20 16 Mé 1 110 32 4,5 3.4
G7/8” 14 30,201 150 28 22 18 M7 1 110 36 5,5 4.3
G1 11 33249 | 160 30 25 20 M8 125 125 ) g =
G11/8” 11 37,897 170 30 28 22 M9 1,25 140 40 7 55
G11/4” 11 41,91 170 30 32 24 Ll Uy 110 e 7 55
G13/8” 11 44,323 170 30 32 24 M 1,5 160 45 8 6.2
G11/2” 11 47,803 190 40 36 29 L2 U, 180 50 9 7
G13/4” 11 53,746 200 40 40 32 M4 2 200 56 11 9
G2 11 59,614 200 40 45 35 Ll Z AL £ 112 B
Tolorance: A M18 25 220 63 14 11
Tap dimensions: Efter DIN 5156 M20 2,5 250 o L e
M22 25 280 80 18 14,5
M24 3 280 80 18 14,5
M27 3 315 90 20 16
M30 35 315 100 20 18

Tap dimensions: Efter DIN 357

Flere af storrelserne skal special bestilles
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01 75 M SPANBRYDER ALU-RS
60° Metrisk Gevind
Dim Stigning Total laengde  Skeere laengde

(mm) (mm)

M KOMBI-TAPPE
60° Metrisk Gevind

Stigning

M MELLEM TAPPE MED BITSKAFT
60° Metrisk Gevind

Stigning

Fas i seet M3-M10 med varenr. 01872001

Diameter Hals
Rustfrit 0175-22
(mm) (mm)

M KOMBI BIT
60° Metrisk Gevind

ALU 0175-31

Stigning

PRO M RUND 0880

PRO MF RUND 0880MF
PRO UN RUND 0880UN
PRO UNC RUND 0880C
PRO UNF RUND 0880F

PRO UNEF RUND 0O880EF
PRO W RUND 0880W

PRO WF RUND 0880WF
PRO BA RUND 0880BA
PRO ISO7 R RUND 0880R
PRO NPT-NPTF RUND 0880T
PRO NPSM RUND 0880SM
PRO TRAPEZ RUND 0880TR
PRO PG RUND 0880PG
PRO DIN477 RUND 0880DIN477
PRO G RUND BAK 0880(9)G
PRO M FIRKANT 0815(9)
PRO MF FIRKANT 0815MF
PRO UNC FIRKANT 0815C
PRO UNF FIRKANT 0815F
PRO W FIRKANT 0815W
PRO G FIRKANT 0815G

STD M RUND 0881

STD MF RUND 0881MF

STD UNC RUND 0881C

STD UN RUND 0881UN

STD G RUND 0881G

BAKKER



BAKKER BAKKER
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Bakke dimensioner: Efter DIN 223
Oplab: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker.

0880 M RUNDE BAKKER 0880M MF RUNDE BAKKER
60° Metrisk Gevind | LH: 0889 | OX til Rustfrit: 0885 60° Metrisk Fingevind | LH: 0889MF | OX til Rustfrit: 0885MF
Stigning Stigning PRO LH PRO OX
(mm) (mm)
M1 0,25 16x5 MF3 0,35 20x5
M1,1 0,25 16x5 MF4 0,5 20x5
M1,2 0,25 16x5 MF5 0,5 20x5
M1,4 0,3 16x5 MF5 0,75 20x5
M1,6 0,35 16x5 MF6 0,5 20x5
M1,7 0,35 16x5 MF6 0,75 20x7
M1,8 0,35 16x5 MF7 0,5 25x9
M2 0,4 16x5 MF7 0,75 25x9
M2,2 0,45 16x5 MF8 0,5 25x9
M2,3 0,4 16x5 MF8 0,75 25x9
M2,5 0,45 16x5 MF8 1 25x9
M2,6 0,45 16x5 MF9 0,5 25x9
M3 0,5 20x5 MF9 0,75 25x9
M3,5 0,6 20x5 MF9 1 25x9
M4 0,7 20x5 MF10 0,5 30x11
M4,5 0,75 20x7 MF10 0,75 30x11
M5 0,8 20x7 MF10 1 30x11
M5,5 0,9 20x7 MF10 1,25 30x11
M6 1 20x7 MF11 0,5 30x11
M7 1 25x9 MF11 0,75 30x11
M8 1,25 25x9 MF11 1 30x11
M9 1,25 25x9 MF11 1,25 30x11
M10 1,5 30x11 MF12 0,5 38x10
M11 1,5 30x11 MF12 0,75 38x10
M12 1,75 38x14 MF12 1 38x10
M13 1,75 38x14 MF12 1,25 38x10
M14 2 38x14 MF12 1,5 38x10
M16 2 45x18 MF13 0,5 38x10
M18 2,5 45x18 MF13 0,75 38x10
M20 2,5 45x18 MF13 1 38x10
M22 2,5 55x22 MF13 1,5 38x10
M24 3 55x22 MF14 0,5 38x10
M27 3 65x25 MF14 0,75 38x10
M30 3,5 65x25 MF14 1 38x10
M33 35 65x25 MF14 1,25 38x10
M36 4 65x25 MF14 1,5 38x10
M39 4 75x30 MF15 0,75 38x10
M42 4,5 75x30 MF15 1 38x10
M45 4,5 90x36 MF15 1,5 38x10
M48 5 90x36 MF16 0,5 45x14
M50 5 90x36 MF16 0,75 45x14
M52 5 90x36 MF16 1 45x14
M56 5,5 105x36 MF16 1,25 45x14
M60 5B 105x36 MF16 1,5 45x14
M64 6 105x36 MF17 1 45x14
M68 6 120x36 MF17 1,5 45x14
MF18 0,75 45x14
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0880M MF RUNDE BAKKER 0880M MF RUNDE BAKKER
60° Metrisk Fingevind | LH: 0889MF | OX tiil Rustfrit: 0885MF 60° Metrisk Fingevind | LH: 0889MF | Ox til Rustfrit: 0885MF
Stigning i Stigning
PRO LH PRO OX PRO LH PRO OX
(mm) (mm)
MF18 1 45x14 0 . MF36 3 65x18
MF18 1,25 45x14 . MF38 1,5 75x20 0 .
MF18 1,5 45x14 0 . MF39 1,5 75x20 .
MF18 2 45x14 . MF39 2 75x20 .
MF19 1 45x14 . MF39 3 75x20
MF19 1,5 45x14 . MF40 1,5 75x20
MF20 0,75 45x14 0 MF40 2 75x20
MF20 1 45x14 . . MF40 S 75x20
MF20 1,5 45x14 0 . . MF42 1,5 75x20
MF20 2 45x14 . MF42 2 75x20
MF21 1,5 55x16 0 MF42 3 75x20
MF22 1 55x16 . . MF45 1,5 90x22 c .
MF22 1,5 55x16 0 . . MF45 2 90x22
MF22 2 55x16 . MF45 8 90x36 c
MF24 1 55x16 . . . MF48 1,5 90x22
MF24 1,5 55x16 . . . MF48 2 90x22
MF24 2 55x16 0 . MF48 3 90x36
MF25 1 55x16 . MF50 1,5 90x22
MF25 1,5 55x16 0 . MF50 2 90x22
MF25 2 55x16 . MF50 S 90x36
MF26 1 55x16 0 MF52 1,5 90x22
MF26 1,5 55x16 . . MF52 2 90x22
MF26 2 55x16 0 MF52 3 90x36
MF27 1 65x18 . MF52 4 90x36
MF27 1,5 65x18 0 . MF55 1,5 105x22
MF27 2 65x18 . MF55 2 105x22 .
MF28 1 65x18 0 MF55 3 105x36
MF28 1,5 65x18 . . MF55 4 105x36
MF28 2 65x18 . MF56 1,5 105x22
MF30 1 65x18 . MF56 2 105x22
MF30 1,5 65x18 0 : MF56 3 105x22
MF30 2 65x18 . . MF56 4 105x22
MF30 & 65x18 0 MF58 1.5 105x22
MF32 1 65x18 . MF60 1,5 105x22
MF32 1,5 65x18 0 MF60 2 105x22
MF32 2 65x18 . MF64 1,5 105x22 c
MF33 1 65x18 0 MF65 1,5 120x22 .
MF33 1,5 65x18 . . MF65 2 120x22 .
MF33 2 65x18 . MF70 1,5 120x22
MF33 3 65x18 . MF70 2 120x22
MF34 1 65x18 0 MF75 1,5 120x22
MF34 1,5 65x18 . MF75 2 120x22
MF35 1 65x18 0 MF90 2
MF35 1,5 65x18
MF35 2 65x18 0
MF36 15 65x18 R . Bakke dimensioner: Efter DIN 223
ME36 5 65x18 . Opleb: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker.
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O pRO » .

0880“ UN RUNDE BAKKER 0880 UNC RUNDE BAKKER
60° Amerikansk Tommegevind 60° Alm. Groft Amerikansk Tommegevind | LH: 0889C
Dim Stigning Dim Stigning G xh
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
UN 1/4 24 . UNC No 2 56 16x5
UN 1/4 36 . UNC No 3 48 16x5 .
UN 1/4 40 . UNC No 4 40 16x5
UN 9/32 40 . UNC No 5 40 20x5
UN 5/16 20 . UNC No 6 32 20x7
UN 7/16 24 . UNC No 8 32 20x7
UN 7/16 32 . UNC No 10 24 20x7
UN 1/2 24 . UNC No 12 24 20x7
UN 9/16 20 . UNC 1/4 20 20x7
UN 5/8 - FEJL 16 . UNC 5/16 18 25x9 . .
UN 5/8 20 . UNC 3/8 16 30x11
UN 11/16 16 . UNC 7/16 14 30x11 . .
UN 11/16 20 . UNC 1/2 13 38x14
UN 3/4 24 . UNC 9/16 12 38x14 . .
UN 7/8 18 . UNC 5/8 11 45x18
UN 15/16 28 . UNC 3/4 10 45x18 . .
UN 1 14 . UNC 7/8 9 55x22
UN11/16 12 . UNC 1 8 55x22 . .
UN13/16 12 . UNC 11/8 7 65x25
UN 10 40 . UNC 1 1/4 7 65x25
UN 13 32 . UNC 13/8 6 65x25 .
UN 2 1/4 8 . UNC 11/2 6 75x30
UN21/2 8 . UNC 1 3/4 5 90x36
UNC 2 41/2 90x36

Tolerance: 2A
Bakke dimensioner: Efter DIN 223
Oplob: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker.
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O PEQ O PEQ O PEQ O PEQ

UNF RUNDE BAKKER UNEF RUNDE BAKKER 0880 W RUNDE BAKKER 0880W WF RUNDE BAKKER
0880 60° Aim.Fint Amerikansk Tommmegevind 0880E 60° Alm. Ekstra Fint Amerikansk Tommegev. 55° Whitworth acc. BS 84/DS 4 55° Whitworth acc. BS 84/DS 4

(mm) (mm) (mm) LH (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) LH
UNF No 2 64 16x5 . UNEF No 12 32 20x7 . wW1/16” 60 16x5 . WF3/16” |32 20x7
UNFNo3 |56 16x5 . UNEF 1/4 32 20x7 . W3a/32" |48 16x5 . WF7/32" |28 p— .
UNF No 4 48 16x5 . UNEF 5/16 32 25x9 . W1/8” 40 2055 . . WF 1/4” 26 20x7
UNF No 5 44 20x5 c UNEF 3/8 32 30x11 ° W 5 /32" 30 205 . WF 5/16” o0 25x9
UNF No 6 40 20x5 . UNEF 7/16 28 30x11 . B .
UNFNo8 |36 20x7 : UNEF 1/2 29 38x10 . W3/ie” |24 20x7 : : WF3/8” |20 30x11
UNF No 10 32 20x7 Rk UNEF 9/16 o4 38x10 . W7/32” 24 20x7 C WF 7/16” 18 30x11
UNFNo 12 |28 20x7 . UNEF 5/8 24 45x14 . W 1/4” 20 20x7 . . WF1/2” 16 38x10
UNF 1/4 28 20x7 . . UNEE 3/4 20 45x14 . W 5/16” 18 25x9 . . WEF 9/16” 16 38x10
UNF 5/16 24 25x9 . . UNEF 7/8 20 55x16 . W 3/8” 16 30x11 . . WF 5/8” 14 45x14
UNF 3/8 24 30x11 . . UNEF 1 20 55x16 . W 7/16” 14 30x11 c 0 WEF 3/4” 12 45x14
UNF 7/16 20 30x11 . : UNEF 1 1/8 18 65x18 . wi1/2” 12 38x14 . . WEF 7/8” 11 55x16
UNF 1/2 20 38x10 . ° UNEF 1 1/4 18 65x18 . W 9/16” 12 38x14 C . WEF 1” 10 55x16 o
UNF 9/16 18 38x10 . . UNEF 1 3/8 18 65x18 o W 5/8” 11 45x18
UNF 5/8 18 45x14 . . UNEF 1 1/2 18 75%x20 . W 3/4” 10 45x18 Tolerance: 2A
UNF 3/4 16 45x14 W 7/8” 9 55x22 Bakke dimensioner: Efter DIN 223
UNF 7/8 14 55x16 . . Tolerance: 2A Oplob: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker.
UNF NF 1” 14 55x16 . Bakke dimensioner: Efter DIN 223 Wi 2 22
UNF 1 12 55x16 . Oplob: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker. Wi 1/8” 7 65x25
UNF11/8 |12 65x18 Ui uer | v E2e ‘ :
UNF11/4 |12 65x18 . W13/8" |6 65x25
UNF13/8 |12 65x18 . wi1/2” |6 75x30
UNF 1 1/2 12 75x20 . W 1 3/4” 5 90x36
W 2” 41/2 90x36
Varenummer PRO LH: 0889F
Tolerance: 2A Varenummer PRO LH: 0889W
Bakke dimensioner: Efter DIN 223 Tolerance: 2A
Oplgb: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker. Bakke dimensioner: Efter DIN 223

Opleb: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker.
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BAKKER

BA RUNDE BAKKER
47° 1/2" Tommegevind efter BS 93

o PRO
NPT - NPTF RUNDE BAKKER
60° Amerikansk Konisk Rergevind

Stigning Dim Stigning @ xh
()] ()] ()]
BA 1 0,9 16x5 1/16” 27 30x11
BA2 0,81 16x5 1/8” 27 30x11
BA 3 0,73 16x5 1/4” 18 38x14
BA 4 0,66 16x5 3/8” 18 45x14 .
BA 5 0,59 16x5 1/2” 14 45x18
BA 6 0,53 16x5 3/4” 14 55x22
BA 7 0,48 16x5 17 11172 65x25
BA 8 0,43 16x5 11/4” 111/2 75x26 .
BA9 0,39 16x5 11/2” 111/2 90x27
BA 10 0,35 16x5 2” 111/2 105x28
Tolerance: m 2V i 120x35
Bakke dimensioner: Efter DIN 223 Konus: 1:16

Opleb: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker.

P PEQ

0880“ 1SO 7/1 R RUNDE BAKKER
Teetningsrergevind, R: konisk udv. gevind

Bakke dimensioner: Efter DIN 223
Oplob: 2-3 gevind

() PEQ

0880S

NPSM RUNDE BAKKER

0880T

TR TRAPEZGEVIND RUNDE BAKKER
30° Trapezgevind efter ISO 2902

BAKKER

0880 DIN DIN 477 RUNDE BAKKER
477 Gasflaskegevind - Konisk

60° Amerikansk Cylindrisk Rergev.

Dim Stigning O xh Stigning
PRO

(mm) (mm) (mm) (mm)
R 1/8” 28 30x11 NPSM 1/8” 27 30x11
R 1/4” 19 38x14 NPSM 1/4” 18 38x10
R 3/8” 19 45x14 NPSM 3/8” 18 45x14
R 1/2” 14 45x18 NPSM 1/2” 14 45x14
R 3/4” 14 55x22 NPSM 3/4” 14 55x16
R1” 11 65x25 NPSM 1” 111/2 65x18
R11/4” i 75x26
R11/2” 11 90x27 Bakke dimensioner: Efter DIN 223

Oplgb: 2-3 gevind

R2 i 105x28

Bakke dimensioner: Efter DIN 223
Oplob: 2-3 gevind

Dim Stigning Dim Stigning G xh B
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Tr 10 2 38x14 19,8 x 14 gev.konisk 14 45x25 .
Tr 10 3 38x14 28,8 x 14 gev.konisk 14 65x30 . .
Tr12 3 38x14 31,3 x 14 gev.konisk. | 14 65x30 .
Tr14 3 45x18 21,8 x 14 gev.cylindr. | 14 55x16 ° °
Tr 16 4 45x18 24,32 x 14 gev.cylindr. | 14 55x16
s 4 45x18 Bakke dimensioner: Efter DIN 223
Tr20 4 55x22 Oplob: 2-3 gevind
Tr 22 5 55x22 Konus: 3:25
Tr 24 5 65x25
Tr 26 5 65x25 },\-\
Tr 28 5 65x25 o PRQ
130 6 65x25 : 0880 G RUNDE BAKKER
Tr32 6 65x25 58° Rergevind ISO 228, LH: 0889G
Tr 36 6 65x25
Stigning
Tolerance: 7e (mm)
Bakke dimensioner: Efter DIN 223 G 1/8” 28 30x11
Oplab: 2-3 gevind G 1/4” 19 38x10 .
G 3/8” 19 45x14
A
) G1/2” 14 45x14
s PRQ
G 5/8” 14 55x16
0880PG PG RUNDE BAKKER G 3/4” 14 55x16
80° Panser Rergevind G 7/8” 14 65x18
e G1” 11 65x18 .
Stigning
G11/8” 11 75x20
(mm)
G11/4” 11 75x20
Pg 7 12,5 20
G13/8” 11 90x22
Pg9 15,2 18 G11/2” 11 90x22
Pg 11 186 18 G13/4” 11 90x22
Pg 13,5 20,4 18 G2 11 105x22 .
Pg 16 22,5 18 G21/4” 11 105x22
Pg 21 28,3 16 0 G21/2” 11 120x22
Pg 29 37 16 G2 3/4” 11 120x22
Pg 36 a7 16 . G 3 11 130x25
Pg 42 54 16 Tolerance: A
Pg 48 59,3 16 . Bakke dimensioner: Efter DIN 223

Bakke dimensioner: Efter DIN 223
Oplob: 2-3 gevind

Oplegb: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker.
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081 5 M FIRKANT BAKKER
60° Metrisk Gevind | LH: 0819

BAKKER

2
M

081 5M MF FIRKANT BAKKER
60° Metrisk Fingevind | LH: 0819MF

Stigning
(mm) Bakke No.
M3,5 0,6 1
M4 0,7 1
M4,5 0,75 1
M5 0,8 1
M6 1 1
M7 1 1
M8 1,25 1
M9 1,25 1
M10 1,5 1
M11 1,5 1
M12 1,75 1
M14 2 1
M16 2 1
M18 2,5 3
M20 2,5 8
M22 2,5 3
M24 3 3

KAN SK/RE | RUSTFRI STAL

Stigning Dim Stigning
P— PRO PROLH Bakke no - P PRO PROLH Bakke no

MF3 0,35 MF15 0,75 1
MF4 0,5 MF15 1 1
MF5 0,5 MF15 1,5 1
MF5 0,75 MF16 0,5 1
MF6 0,5 MF16 0,75 1
MF6 0,75 MF16 1 1
MF7 0,5 MF16 1,25 1
MF7 0,75 MF16 1,5 1
MF8 0,5 MF17 1
MF8 0,75 MF17 1,5
MF8 1 MF18 0,75 3
MF9 0,5 MF18 1 3
MF9 0,75 MF18 1,25 3
MF9 1 MF18 1,5 3
MF10 0,5 MF18 2 3
MF10 0,75 MF19 1 3
MF10 1 MF19 1,5 3
MF10 1,25 MF20 0,75 3
MF11 |05 MF20 |1 3
MF11 0,75 MF20 1,5 3
MF11 1 MF20 2 3
MF11 1,25 MF21 1,5 3
MF12 0,5 MF22 1 3
MF12 0,75 MF22 1.5 3
MF12 1 MF22 2 3
MF12 1,25 MF24 1 3
MF12 1,5 MF24 1,5 3
MF13 0,5 MF24 |2 3
MF13 ] 0.75 KAN SK/RE | RUSTFRI STAL
MF13 1
MF13 1,5
MF14 0,5
MF14 0,75
MF14 1
MF14 1,25
MF14 1,5
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081 5 UNC FIRKANT BAKKER

60° Aim. Groft Amerikansk Tommegeyv.

B
d

0815

UNF FIRKANT BAKKER
60° Alm. Fin Amerikansk Tommegev.

Stigning Dim Stigning Bekk
) Bekke No. PRO o) ) ;o_e PRO

UNC No 6 32 1 UNF No 5 44 1 .
UNC No 8 32 1 . UNF No 6 40 1 .
UNC No 10 24 1 UNF No 8 36 1 .
UNC No 12 24 1 UNF No 10 32 1 .
UNC 1/4 20 1 UNF No 12 28 1 .
UNC 5/16 18 1 UNF 1/4 28 1 o
UNC 3/8 16 1 UNF 5/16 24 1 .
UNC 7/16 14 1 UNF 3/8 24 1 .
UNC 1/2 13 1 UNF 7/16 20 1 .
UNC 9/16 12 1 UNF 1/2 20 1 o
UNC 5/8 11 1 UNF 9/16 18 1 .
UNC 3/4 10 3 0 UNF 5/8 18 1 .
UNC 7/8 9 3 UNF 3/4 16 3 .
UNC 1 8 3 UNF 7/8 14 3 o
UNF NF 1” 14 3 .

KAN SKZRE | RUSTFRI STAL UNF 1 12 3 .

Tolerance: 2A
Bakke dimensioner: Efter DIN 223
Oplgb: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker.

KAN SK/ZRE | RUSTFRI STAL

Tolerance: 2A
Bakke dimentioner: Efter DIN 223
Oplgb: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker.

BAKKER

%4 B
| PRO | PRO

W FIRKANT BAKKER
556° Whitworth BS 84/DS 4

G FIRKANT BAKKER
55° Raergevind ISO 228

0815 0815

Dim Stigning Bakke Dim Stigning Bakke
(mm) (mm) No. FRO (mm) (mm) No. PRO
W1/8” 40 1 . G 1/8” 28 1
W 5 /32" 32 1 . G1/4” 19 1 .
W3/16” 24 1 . G 3/8” 19 1
W7/32” 24 1 0 G1/2” 14 3
W 1/4” 20 1 . G 5/8” 14 3
W 5/16” 18 1 . G 3/4” 14 3
W 3/8” 16 1 . G7/8” 14 .
W 7/16” 14 1 . G1” 11
wi1/2” 12 1 . G11/8” hh|
W 9/16” 12 1 G11/4” 11
W 5/8” 11 1 G13/8” 11
W 3/4” 10 3 0 G11/2” 11 .
W 7/8” 9 3 G13/4” 11
W1~ 8 3 G2” 11
G21/4” 11 .
KAN SKZERE | RUSTFRI STAL G2 1/2” 11 .
Tolerance: 2A G23/4” 11
Bakke dimensioner: Efter DIN 223 G3” 11

Opleb: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker.
KAN SKZERE | RUSTFRI STAL

Tolerance: 2A
Bakke dimensioner: Efter DIN 223
Oplob: 2-3 gevind pa bade firkant bakker og runde bakker.
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BAKKER BAKKER

O O O (0
08815t 0881MF &2 E 0881UN - e i 0881G 2705 20E .

Dim Stigning Stigning Dim Stigning G xh Dim Stigning G xh
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) =10 (mm) (mm) (mm)
M1 0,25 16x5 . MF8 1,0 25x9 . UN 15/16 24 20x21 . G1” 11 65x18
M1,2 0,25 16x5 . MF10 1,0 30x11 . UN11/8 8 65x18 c G11/8” 11 75x20 °
M1,4 0,3 16x5 . MF10 1,25 30x11 . UN 1 1/4 8 65x18 . G11/4” 11 75%x20
M1,6 0,35 16x5 J MF11 0,75 30x11 . UN 13/8 8 65x18 c G13/8” 11 90x22 .
M2 0,4 16x5 . MF12 1,5 38x10 . UN 11/2 8 70x20 . G11/2” 11 90x22
M2,2 0,45 16x5 . MF14 1,5 38x10 0 UN 15/8 8 75%x20 c G13/4” 11 90x22 °
M2,3 0,4 16x5 . MF16 1,5 45x14 . UN 1 3/4 8 90x22 . G2” 11 105x22
M2,5 0,45 16x5 0 MF20 1,5 45x14 . UN 2 8 90x22 c G21/4” 11 105x22 O
M2,6 0,45 16x5 . G21/2” 11 120x22
M3 0,5 20x5 . o
M3,5 0,6 20x5 .
M4 0,7 20x5 . 0881 c UNC RUNDE BAKKER
M4.5 0.75 20xT . 60° Alm.Groft Amerikansk Tommegev.
M5 0,8 20x7 . i Stigning
M5,5 0,9 20x7 . (mm)
M6 1 20x7 . UNC No.4 40 16x5
M7 1 25x9 . UNC No.6 32 20x7 .
M8 1,25 25x9 . UNC No.8 32 20x7
M9 1,25 25x9 . UNC No.12 24 20x7
M10 1,5 30x11 . UNC 1/4 20 20x7
M11 1,5 30x11 . UNC 5/16 18 25x9
M12 1,75 38x14 . UNC 3/8 16 30x11
M14 2 38x14 . UNC 7/16 14 30x11
M16 2 45x18 . UNC 1/2 13 38x14
M18 2,5 45x18 . UNC 9/16 12 38x14
M20 2,5 45x18 . UNC 5/8 11 45x18
M22 2,5 55x22 . UNC 3/4 10 45x18
M24 3 55x22 . UNC 7/8 9 55x22
M27 3 65x25 . UNC 1 8 55x22
M30 3,5 65x25 . UNC 11/8 7 65x25
M33 3,5 65x25 . UNC 1 1/4 7 65x25 .
M36 4 65x25 . UNC 1 3/8 6 65x25
M39 4 75x30 . UNC 1 1/2 6 75x30
M42 4,5 75x30 . UNC 1 3/4 5 90x36
M45 4,5 90x36 . UNC 2 41/2 90x36
M48 5 90x36
M52 5 90x36
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THURMER SK/EREMOTRIKKER

)

¢ :\’?\

0860 M SKAREMOTRIKKER 0860M MF SKAREMOTRIKKER
60° Metrisk Gevind 60° Metrisk Fingevind

Stigning i Stigning NV x h PRO

(mm) (mm) (mm)
0,75 | 20x5 E

25x9

PRO M HEX 0860
PRO MF HEX 0860MF
PRO UNC HEX 0860C
PRO W HEX 0860W
PRO NPT HEX 0860T
PRO G HEX 0860G
STD M HEX 0861

STD UNC HEX 0861C

SKAREMOTRIKKER

Bakke dimensioner: Efter DIN 382




SKZAREMOTRIKKER

0860 UNC SKAREMOTRIKKER 0860 W SKZAREMOTRIKKER
60° Aim. Groft Am. Tommegevind 55° Whitworth
Dim Stigning NV x h Dim Stigning
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

UNC No 10 24 18x7 . W 1/16 60 18x5 .
UNC No 12 24 18x7 . W 1/8 40 18x5 .
UNC 1/4 20 18x7 . W 3/16 24 18x7 .
UNC 5/16 18 21x9 . W 1/4 20 18x7 .
UNC 3/8 16 27x11 . W 5/16 18 21x9 .
UNC 7/16 14 27x11 . W 3/8 16 27x11 .
UNC 1/2 13 36x14 . W7/16 14 27x11 .
UNC 9/16 12 36x16 . W 1/2 12 36x14 .
UNC 3/4 10 41x18 . W 9/16 12 36x14 .
UNC 7/8 9 50x22 . W 5/8 11 41x18 .
UNC 1 8 50x22 . W 3/4 10 41x18 .
UNC 1 1/8 7 60x25 . W 7/8 9 50x22 .
UNC 11/4 7 60x25 . W1 8 50x22 .
UNC 1 3/8 6 60x25 . W11/8 7 60x25 .
UNC 1 1/2 6 70x30 . W1 1/4 7 60x25 .
UNC 1 3/4 5 85x36 . W 13/8 6 60x25 .
UNC 2 41/2 85x36 . w1172 6 70x30 .

W 1 3/4 5 85x36 .

w2 41/2 85x36 .
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SKAREMOTRIKKER

© g @

0860T NPT SKAREMOTRIKKER 086 M SKAREMOTRIKKER
60° Amerikansk Konisk Rergevind 60° Metrisk Gevind
Dim Stigning NV x h Stigning
PRO T
(mm) (mm) (mm)
NPT 1/4” 18 36x14 M2 05 1955
x M3,5 0,6 19x5
NPT 3/8” 18 41x14 . M4 07 19x5
NPT 1/2” 14 41x18 . M4,5 0,75 19x7
NPT 3/4” 14 60x18 . M5 0.8 19x7
NPT 17 11172 60x25 wie ! 19x7
X M7 1 20x9
Bakke dimensioner: Efter DIN 382 M8 1,25 22x9
M9 1,25 22x9
M10 1,5 27x11 .
@ M1 15 27x11
M M12 1 ’75 36X1 4
M14 2 36x14 .
0860 G SKAREMOTRIKKER e ; 41X18
55° Rergevind ISO 228 “
M18 2,5 41x18 .
Stigning M20 2,5 41x18
M22 2,5 50x18
(mm)
M24 3 50x18 .
G 1/4” 19 36x10 . M30 3,5 60x25
G 3/8” 19 41x14 . M33 35 60x25
G1/2° 14 41x14 . M36 4 60x25
- M39 4 70x30
G 5/8 14 50x16 . Ma2 45 2030
G 3/4” 14 60x18 . M45 4,5 85x36
G7/8” 14 60x18 . M48 5 85x36 :
G1” 11 60x18 K M52 5 85x36
G11/8” 11 70x20 . @
G11/4” 11 70x20 . —
G13/8" 11 85x22 : o 861 UNC SKZAREMOTRIKKER
G11/2” 11 85x22 . 60° Alm.Groft Amerikansk
G 13/4” 11 100x22 .
Stigning
G2 11 100x22 .
(mm)
G21/4” 11 115x22 . UNG 1/4 20 10x7
G21/2” 11 115x22 . UNC 5/16 18 29x9
G23/4” 11 115x22 . UNC 3/8 16 27x11
@ 2P 11 130x25 . UNC 7/16 14 27x11
UNC 1/2 13 36x14
Bakke dimensioner: Efter DIN 382 UNC 9/16 12 36x14
UNC 5/8 11 41x18
UNC 3/4 10 41x18
UNC 7/8 9 50x22
UNC 1 8 50x22
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£3 THURMER

STANDARD

STD KASSETTER HANDTAPPE

STD KASSETTER PRODUKTIONSTAPPE
STD TRAKASSER MED FIRKANT BAKKER
STD PLASTKUFFERT

STD STALKUFFERT M. RUNDE BAKKER
STD REOLER

STD TOMME REOLER

STD VINDJERN

STD TOPVINDEJERN M. SKRALLE

STD KLUPPE TIL FIRKANT BAKKEHOLDERE
STD BAKKEHOLDERE

PRO KASSETTER PRODUKTIONTAPPE
PRO TRAKASSER

SAT

KASSETTER - HANDTAPPE

Varenummer Dim Indhold
2

0100Z010 M3-1 7 seet handtappe spids, mellem og bund
0100Z07 M3-12 7 saet handtappe spids, mellem og bund + bor

0100Z06 M3-12 7 seet handtappe spids, mellem og bund, 1 stk. vindejern

PLASTKUFFERT

Varenummer Dim Indhold

0101201 M3-12 7 seet handtappe saet af 2 stk, mellem, bund, 7 stk. firkant bakker HSS, 1 stk. klup,
1 stk. vindejern, i kuffert

7 seet handtappe saet & 2 stk, mellem,bund, 7 stk. firkant bakker HSS, 1 stk. klup,
1 stk. vindejern, i kuffert

0101204 UNF 10 + UNF 1/4- 7 seet handtappe a 2 stk, mellem, bund, 7 stk. firkant bakker HSS, 1 stk. klup,
5/8 2 stk vindejern, i kuffert

0101Z12 MF8-MF16 7 seet handtapee saet 4 2 stk, mellem, bund, 7 stk. firkant bakker HSS, 1 stk. klup,
1 stk. vindejern, i kuffert
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TRAKA

SSER MED BAKKER

STALKUFFERT MED RUNDE BAKKER

Varenr Dim Indhold
0100ZT017 | UNC 5-5/8 9 szet handtappe, 9 stk. firkant bakker HSSE, 1 stk. klup, 2 stk vindejern
0100ZT018 | UNF 5-5/8 9 saet handtappe, 9 stk. firkant bakker HSSE, 1 stk. klup, 2 stk vindejern
0100ZT019 | G 1/8-3/4 6 szet handtappe, 7 stk. firkant bakker HSSE, 2 stk. klup, 2 stk vindejern
0100ZT024 | M3-12 7 seet handtappe, 7 stk. firkant bakker, 1 stk. klup, 1 stk vindejern
0100ZT025 | M3-16 9 seet handtappe, 9 stk. firkant bakker, 1 stk. klup, 2 stk. vindejern
0100ZT006 | W 1/8-5/8 9 szet handtappe, 9 stk. firkant bakker, 1 stk. klup, 2 stk. vindejern
0100ZT007 | UNC 5-5/8 9 seet handtappe, 9 stk. firkant bakker, 1 stk. klup, 2 stk. vindejern
0100ZT008 | UNF 5-5/8 9 szet handtappe, 9 stk. firkant bakker, 1 stk. klup, 2 stk. vindejern
0100ZT09 | M2-5 7 szet handtappe, 7 stk. runde bakker, 3 stk. bakkeholere, 1 stk vindejern
0100ZT010 | M3-12 7 seet handtappe, 7 stk. runde bakker, 5 stk. bakkeholere, 2 stk vindejern
0100ZT011 | M3-20 11 seet handtappe, 11 stk. runde bakker, 6 stk. bakkeholere, 2 stk vindejern
0100ZT012 | UNC 1/4-3/4 | 7 szet handtappe, 7 stk. runde bakker, 5 stk. bakkeholere, 2 stk vindejern
0100ZT013 | UNF 1/4-3/4 | 7 szet handtappe, 7 stk. runde bakker, 5 stk. bakkeholere, 2 stk vindejern

Firkant bakker er PRO kvalitet

Varenummer Dim Indhold
0100201 M3-12 7 seet handtappe, 7 stk runde bakker, 2 stk vindejern, HSS gevindbor
0100202 M3-12 7 saet handtappe, 7 stk runde bakker, 5 stk.bakkeholdere, 2 stk vindejern, HSS gevindbor
%;g.wmﬁ
REOLER
Varenummer Dim Indhold

0100ZR001 M3-16 9 seet handtappe, + 9 stk. firkant bakker HSS

0100ZR003 UNC 5-5/8 | 9 szet handtappe, + 9 stk. firkant bakker HSS

0100ZR005 UNF 5-5/8 | 9 saet handtappe, + 9 stk. firkant bakker HSS

0100ZR007 W 1/8-5/8 | 9 saet handtappe, + 9 stk. firkant bakker HSS

0100ZR009 M 18-24 4 szet handtappe, + 4 stk. firkant bakker nr. 3 HSS

0100ZR010 G 1/8-3/4 | 5 szt handtappe, + 5 stk. firkant bakker nr. 1+3 HSS
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SAT

TOMME REOLER

Varenr. Dim Indhold
9998-RTO01 Tom veegreol til firkant bakker no. 1, | rustfri stal
9998-RT10 Tom veegreol til firkant bakker no. 3. | rustfri stal
9998-RT20 G1/8-3/4 Tom reol no. 3

—ally

HJALPEVARKTAJ

Kluppe - Firkant bakkeholdere

Betegnelse
Varenr. 9

17201 Komplet Klup til no. 1 HSS
17203 Komplet Klup til no. 3 HSS
1720H1 Sving til klup til no. 1 HSS
1720H3 Sving til klup til no. 3 HSS
1720S1 Sleede til klup til no. 1 HSS
1720S3 Sleede til klup til no. 3 HSS
1720M1 Maskin bakkeholder til no. 1 HSS
1720M3 Maskin bakkeholder til no. 3 HSS

HJZALPEVARKTOJ
Vindejern
Varenr. Storrelse Passer til firkant bakke Lzengde mm
11300 Nr. 0 2,0-5,0 130
11301 Nr. 1 25-6,2 180
11301.5 Nr. 11/2 2,5-8,0 180
11302 Nr. 2 4,0-9,0 280
11303 Nr. 3 4,9-12,0 380
11304 Nr. 4 5,5-16,0 500
11305 Nr. 5 7,0 - 20,0 700
11306 Nr. 6 11,0-24,0 1000
11407 Nr. 7 25,0-52,0 1250
11408 Nr. 8 25,0-64,0 1250
—_—lns
Wy
HJZALPEV/ARKTOJ
Bakkeholdere
Varenr. Betegnelse Stk.

1150165 J16x5 M1-M26
1150205 @20x5 M3-M4
1150207 @20x7 M4,5-M6
1150259 J25x9 M7-M9
11503011 @30 x 11 M10-M 11
11503810 @38x10 MF 12 - 15
11503814 @ 38x14 M12-M 14
11504514 @45 x 14 MF 16 - 20
11504518 @ 45x 18 M 16 - M 20
11505516 @ 55x16 MF 22 - 26
11505522 @ 55 x 22 M22-M 24
11506518 @65x18 MF 27 - 36
11506525 @ 65 x 25 M 26 - M 36
11507520 @ 75x20 MF 38 -42
11507530 @ 75 x 30 M39-M 42
11509022 @90 x 22 MF 45-52
11509036 @90 x 36 M 45 - M 52
11509036 @105 x 22 MF 54 - 63
115210522 @105 x 36 M 54 - 63
115212022 @120 x 22 MF 64 - 71
115212036 @120 x 36 MF 64 - 80
115213022 @130 x 22 MF 82 - 85
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mm
PRO

KASSETTER - PRODUKTIONSTAPPE

Varenr. Dim Indhold
0172202 PRO GLATDORNE PRO UNF GEVINDRING “NOGO* 0750F
0172201 M3- M12 7 stk. DIN Spéanbryder tappe, inkl. bor PRO M GEV'NDRING “GO“ 0710 PRO UNEF GEVlNDRlNG “NOGO“ 0750EF
PRO MF GEVINDRING "GO* 0710ME PRO PG GEVINDRING “NOGO* 0750PG
0152201 |Mo-M12_|7stcDNSpratappeds®yiklbor | PRO UNC GEVINDRING “GO* 0710C PRO G GEVINDRING “NOGO* 0750G
PRO UNF GEVINDRING “GO*“ 0710F PRO M GEVINDRING 6E “NOGO* 0758
PRO UNEF GEVINDRING “GO* 0710EF PRO RC - GEVINDRING “GO/NOGO” 0760R
TRIEKASSER PRO G GEVINDRING “GO* 0710G
PRO M GEVINDDORN “NOGO* 0720
Varenr. Dim Indhold PRO MF GEVINDDORN “NOGO* 0720MF
‘ ‘ 7 stk. firkant bakker, 1 stk. klup, 2 stk vindejern PRO UNF GEVlNDDORN “NOGO“ 0720F

PRO UNEF GEVINDDORN “NOGO*“ 0720EF
PRO G GEVINDDORN “NOGO* 0720G
P —— PRO M TOLERANCEDORN 0730
9 stk. firkant bakker, 1 stk. klup, 2 stk. vindejern PRO MF TOLERANCEDORN 0730MF
PRO UNC TOLERANCEDORN 0730C
PRO UNF TOLERANCEDORN 0730F
PRO UNEF TOLERANCEDORN 0730EF
PRO W TOLERANCEDORN 0730W
PRO R - RC - RP TOLERANCEDORN 0730R
PRO NPT TOLERANCEDORN 0730T
PRO PG TOLERANCEDORN 0730PG
PRO G TOLERANCEDORN 0730G
PRO M TOLERANCEDORN 6G “GO/NOGO” 0738
PRO M GEVINDRING “GO* 0740
PRO MF GEVINDRING “GO* 0740MF
PRO UNC GEVINDRING “GO* 0740C
PRO UNF GEVINDRING “GO*“ 0740F
PRO UNEF GEVINDRING “GO*“ 0740EF
PRO PG GEVINDRING “GO* 0740PG
PRO G GEVINDRING “GO*“ 0740G
PRO M GEVINDRING 6E “GO* 0748
PRO M GEVINDRING “NOGO* 0750
PRO MF GEVINDRING “NOGO* 0750MF
PRO UNC GEVINDRING “NOGO* 0750C

PROVEVARKTOJ




PROVEVARKTOJ

=) PEQ

0770 GLATDORNE
Tolerancedorm
1 28
1,2 30
1,5 32
1,8 33
2 34
2,2 35
2,5 36
2,8 37
3 38
3,5 40
4 42
4,5 44
5 45
6 46
7 47
8 48
9 50
10 52
11 55
12 58
13 60
14 62
15 65
16 70
17 72
18 75
19 78
20 80
21 82
22 85
23 88
24 90
25 92
26 95
27 98

Efter ISO standard 1938
Tolerance: H7

82

PROVEVARKTQJ

=z o =I-0 T

0710 &V chia 50 1500 0710MF &30 0o

Dim Stigning Dim Stigning
(mm) Pitch (mm) Pitch
M1 0,25 MF2 0,25
M2 0,4 MF2,2 0,25
M2,2 0,45 MF2,5 0,35
M2,3 0,4 MF3 0,35
M2,5 0,45 MF3,5 0,35
M2,6 0,45 MF4 0,5
M3 0,5 MF4,5 0,5
M3,5 0,6 MF5 0,5
M4 0,7 MF5,5 0,5
M4,5 0,75 MF6 0,5
M5 0,8 MF6 0,75
M6 1,0 MF7 0,75
M7 1,0 MF8 0,5
M8 1,25 MF8 0,75
M9 1,25 MF8 1,0
M10 1,5 MF9 0,75
M11 1,5 MF9 1,0
M12 1,75 MF10 0,75
M14 2,0 MF10 1,0
M16 2,0 MF10 1,25
M18 2,5 MF11 0,75
M20 2,5 MF11 1,0
M22 2,5 MF12 0,75
M24 3,0 MF12 1,0
M27 3,0 MF12 1,25
M30 BI5) MF12 1,5
M33 3,5 MF13 1,0
M36 4,0 MF13 1,5
M39 4,0 MF14 1,0
M42 4,5 MF14 1,25
M45 5,5 MF14 1,5
M48 5,0 MF15 1,0
M52 5,0 MF15 1,5
M56 615 MF16 1,0
M64 6,0 MF16 1,25
MF16 1,5
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PROVEVARKTOJ

0710M

=)

M

MF GEVINDDORN “GO*
60° Metrisk Fingevind ISO 1502

84

Dim
Stigning Stigning
(mm)

MF17 1,0 MF36 2,0
MF17 1,5 MF36 3,0
MF18 1,0 MF38 1,5
MF18 1,5 MF39 1,5
MF18 2,0 MF39 2,0
MF19 1,0 MF39 3,0
MF20 1,0 MF40 1,5
MF20 1,5 MF40 2,0
MF20 2,0 MF40 3,0
MF22 1,0 MF42 1,5
MF22 1,5 MF42 2,0
MF22 2,0 MF42 3,0
MF24 1,0 MF45 1,0
MF24 1,5 MF45 1,5
MF24 2,0 MF45 2,0
MF25 1,0 MF45 3,0
MF25 1,5 MF48 1,5
MF25 2,0 MF48 2,0
MF26 1,5 MF48 3,0
MF26 2,0 MF50 1,5
MF27 1,0 MF50 2,0
MF27 1,5 MF50 3,0
MF27 2,0 MF52 1,5
MF28 1,0 MF52 2,0
MF28 1,5 MF52 3,0
MF28 2,0 MF55 2,0
MF30 1,0 MF64 3,0
MF30 1,5 MF80 2,0
MF30 2,0 MF80 4,0
MF32 1,0 MF85 1,5
MF32 1,5 MF85 3,0
MF32 2,0 MF95 1,5
MF33 1,5 MF99 1,0
MF33 2,0

MF35 1,5

MF36 1,5

PROVEVARKTQJ

=i o =X-0 -

071 0 UNC GEVINDDORN “GO* 071 0 UNF GEVINDDORN “GO*
60° Alm. Groft Tommgevind 60° Alm. Groft Toomnmgevind
Dim Dim ..
Stigning Stigning
(mm) (mm)
UNC No 4 40 UNF No 6 40
UNC No 6 30 UNF No 12 28
NF 1/4 28
UNC No 8 32 v /
UNF 5/16 24
UNC No 10 24
UNF 3/8 24
UNC No 12 24 UNF 716 0
UNC 1/4 20 UNF 1/2 20
UNC 3/8 16 UNF 5/8 18
UNC 7/16 14 UNF 3/4 16
UNC 1/2 13 UNF 7/8 14
UNC 9/16 12 UNF 1 12
UNC 5/8 11 Unf11/8 12
UNC 3/4 10 UNF 1 1/4 12
UNC 7/8 9 UNF 1 3/8 12
UNF 1 1/2 12
UNC 1 8
UNC11/8 7 —
UNC 1 1/4 ! “&d
UNC 13/8 6
TR 5 071 oE UNEF GEVINDDORN “GO“
60° Aim. Groft Tommegevin
Dim
Stigning
(mm)
UNEF No 8 36
UNEF 1/4 32
UNEF 5/16 32
UNEF 3/8 32
UNEF 7/16 28
UNEF 1/2 28
UNEF 9/16 24
UNEF 5/8 24
UNEF 3/4 20
UNEF 7/8 20
UNEF 1 20
UNEF 1 1/8 18
UNEF 1 1/4 18
UNEF 1 3/8 18
UNEF 1 1/2 18
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PROVEVARKTOJ

=)

0710

d

G GEVINDDORN “GO*
556° Rargevind ISO 228/2

072

M GEVINDDORN “NO GO*
60° Metrisk Gevind ISO 1502

Dim Dim
Stigning Stigning
(mm) (mm)
G1/8 28 M1 0,25
G 1/4 19 M1,1 0,25
G 3/8 19 M1,2 0,25
G1/2 14 M1,4 0,3
G5/8 14 M1.6 i
M1,8 0,35
G 3/4 14 Vo 0.4
G7/8 14 M2.2 0.45
G1 11 M2,3 0,4
G11/8 1 M2,5 0,45
G11/4 11 M2,6 0,45
G13/8 11 M3 0,5
G11/2 11 M3,5 0,6
G13/4 11 M4 0,7
G2 > M4,5 0,75
G21/4 11 o Lo
G21/2 11 Me 1.0
M7 1,0
G23/4 11 Ve 125
I 1 M9 1,25
G31/2 11 M10 15
G4 11 M11 1,5
M12 1,75
M14 2,0
M16 2,0
M18 2,5
M20 25
M22 2,5
M24 3,0
M27 3,0
M30 35
M33 35
M36 4,0
M39 4,0
M42 45
M45 45
M48 5
M52 5
M56 55

PROVEVARKTQJ

=0 PRC

0720MF

MF GEVINDDORN “NO GO*
60° Metrisk Fingevind ISO 1502

Dim Dim
Stigning Stigning
(mm) (mm)
MF3 1,0

0,35 MF24
MF3,5 0,35 MF24 1,5
MF4 0,5 MF24 2,0
MF4,5 0,5 MF25 1,0
MF5 0,5 MF25 1,5
MF6 0,5 MF25 2,0
MF6 0,75 MF26 1,5
MF7 0,75 MF27 1,0
MF8 0,5 MF27 1,5
MF8 0,75 MF27 2,0
MF8 1,0 MF28 1,0
MF9 0,75 MF28 155
MF10 0,75 MF28 2,0
MF10 1,0 MF30 1,0
MF10 1,25 MF30 1,5
MF11 1,0 MF30 2,0
MF11 1,0 MF32 1,5
MF12 1,0 MF32 2,0
MF12 1,25 MF33 1,5
MF12 1,5 MF33 2,0
MF13 1,0 MF35 1,5
MF14 1,25 MF36 E5)
MF14 1,5 MF36 2,0
MF15 1,0 MF36 3,0
MF15 1,5 MF38 1,5
MF16 1,0 MF39 1,5
MF16 1,5 MF39 2,0
MF17 1,0 MF39 3,0
MF18 1,0 MF40 1,5
MF18 1,5 MF40 2,0
MF20 1,0 MF40 3,0
MF20 iE5 MF42 1,5
MF20 2,0 MF42 2,0
MF22 1,0 MF42 3,0
MF22 1,5 MF45 1,5
MF22 2,0 MF45 2,0
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PROVEVARKTOJ PROVEVARKTQJ

=0 pRO =0 PEQ =I.0 PR
0720M MF GEVINDDORN “NO GO* 0720 UNF GEVINDDORN “NO GO* 0720 G GEVINDDORN “NO GO*
60° Metrisk Fingevind ISO 15602 60° Alm. Fint Am. Tommegevind 55° Rargevind ISO 228
Stigning Stigning Stigning
(mm) (mm) (mm)
MF45 3,0 UNF No 8 36 G1/8 28
MF48 1,5 UNF 1/4 28 G 1/4 19
MF48 2,0 UNF 5/16 28 G3/8 19
MF48 3,0 UNF 3/8 24 G1/2 14
MF50 1,5 UNF 7/16 20 G5/8 14
MF50 2,0 UNF 1/2 20 G 3/4 14
MF50 3,0 UNF 9/16 18 G7/8 14
MF52 1,0 UNF 5/8 18 G1 11
MF52 1,5 UNF 3/4 16 G11/8 11
MF52 2,0 UNF 7/8 14 G11/4 11
MF52 3,0 UNF 1 12 G13/8 11
MF64 1,5 UNF 1 1/8 12 G11/2 11
MF64 3,0 UNF 1 1/4 12 G13/4 11
UNF 1 3/8 12 G2 11
m UNF 1172 12 G21/4 11
d G21/2 "
0720 UNC GEVINDDORN “NO GO m G23/4 "
60° Alm. Groft Am. Tommegev. d G3 11
0720E UNEF GEVIND_DORN “NO GO“ G31/2 11
Stigning 60° Ekstra Fint Am. Tommegev. G4 11
(mm)
40

88

UNC No 4 Dim
UNC 1/4 20 (mm) S
UNC 3/8 16 UNEF 1/4 32
UNC 7/16 14 UNEF 5/16 32
UNC 1/2 13 UNEF 3/8 32
UNC 9/16 12 UNEF 7/16 28
UNC 5/8 11 UNEF 1/2 28
UNC 3/4 10 UNEF 9/16 24
UNC 7/8 9 UNEF 5/8 24
UNC 1 8 UNEF 3/4 20
UNC11/8 7 UNEF 7/8 20
UNC 1 1/4 7 UNEF 1 20
UNC13/8 6 UNEF 1 1/8 18
UNC11/2 6 UNEF 1 1/4 18
UNEF 1 3/8 18
UNEF 1 1/2 18
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PROVEVARKTOJ PROVEVARKTQJ

M TOLERANCEDORN 0 30MF MF TOLERANCEDORN
073 60° Metrisk Gevind ISO 1502 7 60° Metrisk Fingevind efter ISO 1502
Dim Dim
Stigning Tolerance dorn Stigning Tolerance dorn
(mm) (mm)
M1 0,25 : MF2,5 0,35
M1,1 0,25 0 MF3 0,35
M1,2 0,25 : MF3,5 0,35
M1,4 0,3 . MF4 0,5 o
M1,6 0,35 . MF4,5 0,5
M1,8 0,35 0 MF5 0,5
M2 04 : MF6 0,5
M2,2 0,45 0 MF6 0,75
M2,3 0,4 . MF7 0,75
M2,5 0,45 0 MF8 0,5
M2,6 0,45 . MF8 1
M3 0,5 . MF9 0,75
M3,5 0,6 : MF10 0,75
M4 0,7 : MF10 1 .
M4,5 0,75 . MF10 1,25
M5 0,8 . MF11 0,75
M6 1 : MF11 1
M7 1 : MF12 1 .
M8 1,25 : MF12 1,25
M9 1,25 : MF12 1,5
M10 1,5 . MF13 1
M11 1,5 : MF14 1,25
M12 1,75 : MF14 1,5
M14 2 : MF15 1
M16 2 . MF15 1,5 .
M18 2,5 : MF16 0,75
M20 2,5 . MF16 1
M22 2,5 0 MF16 1,5
M24 3 : MF17 1
M27 3 . MF18 1
M30 3,5 . MF18 1,5
M33 3,5 . MF20 1 .
M36 4 : MF20 1,5
M39 4 . MF20 2
M42 4,5 MF22 1
M45 4,5 MF22 1,5 .
M48 5 MF22 2
M52 5

M42-M52 : Se Dorn 0710, 0720 ; Ring 0740, 0750
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PROVEVARKTOJ

L=} PRO

0730M MF TOLERANCEDORN
60° Metrisk Fingevind efter ISO 1502

0730

PROVEVARKTQJ

lh=——=211 PRO
UNC TOLERANCEDORN
60° Alm.Groft Tommegevind ANSI B1.2

Dim Stigning Tolerance dorn

UNC No 2 56

UNC No 3 48 .
UNC No 4 40

UNC No 5 40

UNC No 6 32

UNC No 8 32

UNC No 10 24 .
UNC No 12 24

UNC 1/4 20

UNC 5/16 18

UNC 3/8 16 .
UNC 7/16 14

UNC 1/2 13

UNC 9/16 12

UNC 5/8 11

UNC 3/4 10

UNC 7/8 g

UNC 1 8

UNC 1 1/8 7

UNC 1 1/4 7

UNC 1 3/8 6 .
UNC 1 1/2 6

Dim
Stigning Tolerance dorn
(mm)
MF24 1
MF24 1,5
MF24 2
MF25 1
MF25 1,5
MF26 114
MF27 1
MF27 iES
MF27 2
MF28 1
MF28 1,5
MF30 1
MF30 1,5
MF30 2
MF32 1,5
MF32 2
MF33 1,5
MF33 2
MF35 1,5
MF36 1,5
MF36 2
MF36 3
MF38 1,5
MF39 2
MF39 3
MF40 1,5
MF42 1,5
MF42 2
MF42 3
MF45 1,5
MF45 2
MF45 3
MF48 1,5
MF48 2
MF48 3
MF50 119
MF50 2
MF52 2

M42-M52 : Se Dorn 0710, 0720 ; Ring 0740, 0750
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0730

PROVEVARKTOJ

=== PRQ
UNF TOLERANCEDORN
60° Am. fint Amerikansk Tommegevind ANSI B1.2

Dim Stigning Tolerance dorn

UNF No 2 64
UNF No 3 56
UNF No 4 48
UNF No 5 44
UNF No 6 40
UNF No 8 36
UNF No 10 32
UNF No 12 28
UNF 1/4 28
UNF 5/16 24
UNF 3/8 24
UNF 7/16 20
UNF 1/2 20
UNF 9/16 18
UNF 5/8 18
UNF 3/4 16
UNF 7/8 14
UNF 1 12
UNF 1 1/8 12
UNF 1 1/4 12
UNF 1 3/8 12
UNF 11/2 12

PROVEVARKTQJ

lh=——=211 PEQ
0730E UNEF TOLERANCEDORN
60° Alm. ekstra fint Amerikansk Tommegevind ANSI B1.2

Dim Stigning Tolerance dorn

UNEF No 12 32
UNEF 1/4 32
UNEF 5/16 32
UNEF 3/8 32
UNEF 7/16 28
UNEF 1/2 29
UNEF 9/16 24
UNEF 5/8 24
UNEF 3/4 20
UNEF 7/8 20
UNEF 1 20
UNEF 1 1/8 18
UNEF 1 1/4 18
UNEF 1 3/8 18
UNEF 1 1/2 18

=== ] PRQ

0730 W TOLERANCEDORN
55° Whitworth Gevind efter BS 84 og BS 919

Dim Stigning Tolerance dorn

W 1/8” 40

W 1/4” 20

W 3/8” 16

w1/2” 12

W 3/4” 10

w17 8

W1 1/4”

W1 1/2”

W1 1/4 - W1 1/2 : Se Dorn 0710, 0720 ; Ring 0740, 0750

95



PROVEVARKTOJ PROVEVARKTQJ

0730R R - RC - RP TOLERANCEDORN 0730P PG TOLERANCEDORN
55° Rargevind efter ISO 7/2 eller DIN 2999 80° Panser Rergevind efter DIN 40430
R RP Pg 7 20 .
Konisk Cylindrisk Pg 9 18
Stigning Tolerance dorn Tolerance dorn Pg 11 18
Pg 13,5 18
R 1/8” 28 c o Pg 16 18
R 1/4” 19 . . Pg 21 16
R 3/8” 19 c 0 Pg 29 16
R1/2” 14 . . Pg 36 16
R 3/4” 14 . . Pg 42 16
R1” 11 . . Pg 48 16
R11/4” 11
R11/27 |11 ‘ : Se Ring 0740, 0750
R2” 11 . .
R21/2" |11 . . (0 —
M
R 3" 11 . .
0730 G TOLERANCEDORN
Se Ring 0760 55° Rergevind efter ISO 228

Dim Stigning Tolerance dorn

( mm—- PRQ G1/8” 28
0730 NPT TOLERANCEDORN G1/4 19
60° Konisk Rargevind efter ANSI B1.20.1 G 3/8” 19
G1/2” 14
Dim Stigning Tolerance dorn
G 5/8” 14
NPT 1/16” 27 .
G 3/4” 14
NPT 1/8” 27
G 7/8" 14
NPT 1/4” 18
G1” 11
NPT 3/8” 18
G11/8” 11
NPT 1/2” 14
G11/4” 11
NPT 3/4” 14
G11/2” 11
NPT 1” 111/2
G13/4” 11
NPT 1 1/4” 111/2
G2~ 11
NPT 1 1/2” 11 1/2
G21/4” 11
NPT 2” 111/2
G21/2" 11
G23/4” 11
G3” 11

G 1/4 - G 3: Se Dorn 0710, 0720 ; Ring 0740, 0750
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073 M TOLERANCEDORN 6G “GO/NO GO” 0740 M GEVINDRING “GO“ 0740M MF GEVINDRING “GO*
60° Metrisk Gevind 60° Metrisk Gevind ISO 15602 60° Metrisk Fingevind ISO 1502
Stigning Stigning Stigning
(mm) (mm) (mm)
M2 6G 0,4 M1 0,25 MF2,0 0,25
M2,5 6G 0,45 M1,2 0,25 MF2,2 0,25
M3 6G 0,5 M1,4 0,25 MF2,5 0,35
M35 6G 0,6 M1,6 0.3 MFS.0 035
M4 6G 0,7 M1,7 0,35 ng 8’25
M1,8 0,35 ‘ )
M5 6G 0,8 M2.0 0.35 MF4,5 0,5
M6 6G 1,0 M2.2 04 MF5,0 0,5
M8 6G 1,25 M2.3 0.45 MF6,0 0,5
M10 6G 1,5 M2.5 005 MF6,0 0,75
M12 6G 1,75 M2.6 0.45 MF7,0 0,5
MF7,0 0,75
M14 6G 2,0 M3,0 0,5 MFS0 05
M16 6G 2,0 M3,5 0.6 MF8,0 0,75
M30 6G 35 M4,0 O:d MF8,0 1,0
M4.5 0,75 MF8,85 1,25
L 0.8 MF9,0 05
M6.,0 1.0 MF9,0 0,75
U0 Ll MF9,0 1,0
M8,0 1,25 MF10,0 0,5
M9,0 1,25 MF10,0 0,75
M10,0 15 MF10,0 1,0
M11,0 15 MF10,0 1,25
M12,0 1,75 MF11,0 0,75
M14,0 2,0 MF11,0 1,0
M16,0 2,0 MF12,0 0,5
M18,0 25 MF12,0 0,75
M20,0 25 MF12,0 1,0
M22.0 25 MF12,0 1,25
M24.0 3.0 MF12,0 1,5
M27.0 3.0 MF13,0 0,75
M30,0 35 MF13,0 1,0
R e MF13,0 15
MF14,0 0,75
M36,0 4,0
MF14,0 1,0
oD ol MF14,0 1,25
M42,0 4.5 MF14,0 15
ikl &5 MF15,0 1,0
M48,0 5,0 MF15,0 15
i 50 MF16,0 05
M56,0 5,0 MF16,0 0,75
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®© PRO G e @ PRQ

0740MF &5 cicc Frocin so re00 07400 = -5 ormmooeinc 0740F - 5 oo

Dim
Stigning
(mm)
1,0

Dim
Stigning
(mm)
1,5

100

Dim Dim Stigning
Stigning
(mm) (mm) Pitch
56

MF16,0 MF35,0 UNC No 2 UNF No 2 64
MF16,0 1,25 MF36,0 1,5 UNC No 3 48 UNF No 3 56
MF16,0 1.5 MF36,0 2,0 UNC No 4 40 UNF No 4 48
MF17,0 1,0 MF36,0 3,0 UNC No 5 40 UNF No 5 44
MF17,0 1,5 MF37,0 1,5

MF18.0 1.0 MF38.0 15 UNC No 6 32 UNF No 6 40
MF18.0 15 MF39.0 15 UNC No 8 32 UNF No 8 36
MF18,0 2,0 MF39,0 2,0 UNC No 10 24 UNF No 10 32
MF19,0 1,0 MF40,0 3,0 UNC No 12 24 UNF No 12 28
MF20,0 0,75 MF40,0 1,5 UNC 1/4 20 UNF 1/4 28
MF20,0 1.0 MF40,0 2,0 UNC 5/16 18 UNF 5/16 24
MF20,0 1.5 ez bl UNC 3/8 16 UNF 3/8 24
m:g:g f:g m;‘z:g 12 UNC 7/16 14 UNF 7/16 20
MF22.0 15 MF42.0 20 UNC 1/2 13 UNF 1/2 20
MF22,0 20 MF45.,0 3.0 UNC 9/16 12 UNF 9/16 18
MF23,0 1,0 MF45,0 1,0 UNC 5/8 11 UNF 5/8 18
MF24,0 1,0 MF45,0 1,5 UNC 3/4 10 UNF 3/4 16
MF24,0 1,5 MF45,0 3,0 UNC 7/8 9 UNF 7/8 14
MF24,0 2,0 MF48,0 1,5 UNC 1 8 UNF 11/8 12
ifeceg L MF48,0 2,0 UNC 11/8 7 UNF 1 1/4 12
MF25,0 1,5 MF48,0 3,0

MF25,0 20 MF50,0 15 UNC 1 1/4 7 UNF 13/8 12
MF26.0 10 MF50.0 20 UNC 13/8 6 UNF 1/2 12
MF26,0 1,5 MF50,0 3,0 UNC 1 1/2 6

MF26,0 2,0 MF51,0 1,5

MF27,0 1,0 MF52,0 1,5

MF27,0 1,5 MF52,0 2,0

MF27,0 2,0 MF52,0 3,0

MF28,0 1,5 MF53,0 2,0

MF28,0 2,0 MF55,0 1,5

MF30,0 1,0 MF55,0 2,0

MF30,0 1,5 MF56,0 2,0

MF30,0 2,0 MF60,0 1,5

MF30,0 3,0 MF64,0 1,5

MF32,0 1,0 MF70,0 1,5

MF32,0 1,5 MF70,0 2,0

MF33,0 1,0 MF72,0 2,0

MF33,0 1,5 MF80,0 1,0

MF33,0 2,0 MF80,0 2,0

MF34,0 1,5
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PROVEVARKTOJ

u
M GEVINDRING “GO* 6E
60° Metrisk Gevind

G o
0740PG =0 oo 0 00

@d
0740EF V= cevnorme <co-

60° Alm. Ektra Fint Am. Tommevind

074

Dim Stigning Dim Stigning Dim Stigning
(mm) Pitch (mm) Pitch (mm)
UNEF 1/4 32 PG 7 20 M2 6E 0,4
UNEF 5/16 32 PG 9 18 M2,5 6E 0,45
UNEF 3/8 32 PG 11 18 M3 6E 0,5
UNEF 7/16 28 PG 135 18 M3,5 6E 0,6
UNEF 1/2 28 PG 16 18 M4 6E 07
UNEF 9/16 24 PG 21 16 M5 6E 08
UNEF 5/8 24 PG 29 16 M6 6E 1,0
UNEF 3/4 20 PG 36 16 M8 6E 1,25
UNEF 7/8 20 PG 42 16 M10 6E 1,5
UNEF 1 20 PG 45 16 M12 6E 1,75
UNEF 1 1/8 18 M14 6E 2,0
UNEF 1 1/4 18 @ M16 6E 2,0
d
UNEF 1 3/8 18
UNEF 1 1/2 18 0740 G GEVINDRING “GO*

55° Rargevind ISO 228/2

Dim Stigning
(mm) Pitch
G1/8 28
G 1/4 19
G 3/8 19
G1/2 14
G 5/8 14
G 3/4 14
G7/8 14
G1 11
G11/8 11
G11/4 11
G13/8 11
G11/2 11
G13/4 11
G2 11
G21/4 11
G21/2 11
G23/4 11
G3 11
G31/2 11
G4 11

PROVEVARKTQJ

@d
075 M GEVINDRING “NO GO*

60° Metrisk Gevind ISO 1502

Dim
Stigning
(mm)
M1 0,25
M1,1 0,25
M1,2 0,25
M1,3 0,3
M1,6 0,35
M1,8 0,35
M2,0 0,4
M2,0 04
M2,2 0,45
M2,35 0,45
M2,5 0,45
M3 0,5
M3,5 0,6
M4 08
M4,5 0,75
M5 0,5
M6 1,0
M7 1,0
M8 1,25
M9 1,25
M10 1,5
M11 1,5
M12 1,75
M14 2,0
M16 2,0
M18 2,5
M20 2,5
M22 2,5
M24 3,0
M27 3,0
M30 3,5
M33 Bi5)
M36 4,0
M39 4,0
M42 4,5
M45 4,5
M48 5,0
M52 5,0
M56 55
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07950MF -5 00 o oo O0750MF & iFronaiso s OTBOG co° i G Tommegovine

Dim Dim Dim [p]1)]
Stigning Stigning Stigning Stigning
(mm) (mm) (mm) (mm)
MF2 15 10

0,25 MF14 MF32 UNC No 2 56
MF2,2 0,25 MF15 1,0 MF32 1,5 UNG No 4 T
MF 2,5 0,35 MF15 1,5 MF32 2,0 UNG No 5 20
MF3 0,35 MF16 0,75 MF33 1,5

UNC No 6 32

MF3 0,35 MF16 1,0 MF33 2,0
MF3,5 0,35 MF16 1,25 MF35 1,5 UNCNo8 %
MF4 0,5 MF16 1,5 MF36 1,5 NS N9 1 &
MF4.,5 0,5 MF17 1,0 NF36 2,0 UNC No 12 24
MF5 0,5 MF17 1,5 MF36 3,0 UNC 1/4 20
MF5,5 0,5 MF18 1,0 MF37 1,5 UNC 5/16 18
MF6 0,5 MF18 1,5 MF38 1,5 UNC 3/8 16
MF6 0,75 MF18 2,0 MF39 1,5 UNC 7/16 14
MF7 0,5 MF19 1,0 MF39 2,0 UNC 1/2 13
MF7 0,75 MF20 0,75 MF39 3,0 UNC 9/16 12
MF8 0,5 MF20 1,0 MF40 1,5 UG B ™
MF8 0,75 MF20 1,5 MF40 2,0 UNG 3/4 10
MF8 1,0 MF20 2,0 MF40 3,0
MF8,85 1,25 MF22 1,0 MF42 1,5 UNC 778 o
MF9 0,5 MF22 1,5 MF42 2,0 UNC 1 8
MF9 0,75 MF22 2,0 MF42 3,0 UNC 11/8 7
MF9 1,0 MF23 1,0 MF45 1,5 UNC 1 1/4 7
MF9,5 0,5 MF24 1,0 MF45 2,0 UNC 13/8 6
MF10 0,5 MF24 1,5 MF45 3,0 UNC 1 1/2 6
MF10 0,75 MF24 2,0 MF48 1,5
MF10 1,0 MF25 1,0 MF48 2,0
MF10 1,25 MF25 1,5 MF48 3,0
MF11 0,5 MF25 2,0 MF50 1,5
MF11 0,75 M26 1,0 MF50 2,0
MF11 1,0 MF26 1,5 MF50 3,0
MF12 0,5 MF26 2,0 MF51 1,5
MF12 0,75 MF27 1,0 MF52 1,5
MF12 1,0 MF27 1,5 MF52 2,0
MF12 1,25 MF27 2,0 MF52 3,0
MF12 1,5 MF28 1,0 MF55 1,5
MF13 1,0 MF28 1,5 MF56 2,0
MF13 1,5 MF28 2,0 MF64 1,5
MF14 0,75 MF30 1,0 MF80 1,0
MF14 1,0 MF30 1,5
MF14 1,25 MF30 2,0
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0750 UNF GEVINDRING “NO GO* 0750E UNEF GEVINDRING “NO GO“ 0750PG PG GEVINDRING “NO GO* 0758 M GEVINDRING 6E “NO GO*
60° Aim.Fint Amerikansk Tommegevind 60° Aim.Ekstra Fint Am. Tommegevind 80° Panser Rargevind DIN 40430
Dim Dim
Stigning Stigning Stigning Stigning
(mm) (mm) (mm) (mm)
UNF No 2 64 UNEF No 12 32 PG 7 M2 6E
UNF No 3 56 UNEF 1/4 32 PG 9 18 M2,5 6E 0,45
UNF No 4 48 UNEF 5/16 32 PG 11 18 M3 6E 0,5
UNF No 5 44 UNEF 3/8 28 PG 13,5 18 M4 6E 0,7
UNF No 6 40 UNEF 7/16 28 PG 16 18 M5 6E 0,8
UNF No 8 36 UNEF 1/2 24 PG 21 16 M6 6E 1,0
UNF No 10 32 UNEF 9/16 24 PG 29 16 M8 6E 1,25
UNF No 12 28 UNEF 5/8 24 PG 36 16 M10 6E 1,5
UNF 1/4 28 UNEF 3/4 20 PG 42 16 M12 6E 1,75
UNF 5/16 24 UNEF 7/8 20 M14 6E 2,0
UNF 3/8 24 UNEF 1 20 @ M16 6E 2,0
UNF 7/16 20 UNEF 1 1/8 18 d
UNF 1/2 20 UNEF 1 1/4 18 0750G G GEVINDRING “NO GO*
(e}
UNF 9/16 18 UNEF 13/8 18 55° Rergevind ISO 228 PRQ
UNF 5/8 18 UNEF 1 1/2 18 0760“ ISO 7 RC - GEVINDRING “GO/NO GO”
UNF 3/4 16 Stigning
) ISO 7 2000
NF 7/8 14
UNF 7/ G1/8 Dim
UNF 1 12 Stigning
G 1/4 19 (mm)
UNF 1 1/8 12 o
3/8 19 BSPT 1/8 28
UNF 1 1/4 12 a1 "
UNF 1 3/8 12 P » BSPT 1/4 19
UNR 11/2 12 c o » BSPT 3/8 19
3 BSPT 1/2 14
G7/8 14 BSPT 3/4 14
G1 UL BSPT 1 14
G11/8 11 BSPT 1 1/4 11
G114 11 BSPT 1 1/2 11
G13/8 11 BSPT 2 11
G11/2 U1 BSPT 2 1/2 11
G13/4 i BSPT 3 11
G2 11
G21/4 11
G21/2 11
G23/4 11
G3 11
G31/2 11
G4 11
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m 4

STANDARD

01 3 GEVINDBOR HSS FOR AKKU 1/4” 033 THORMER STANDARD SPIRALBOR HSS
6-KANT HALS VALSEDE - KORT SERIE
STD 0138 GEVINDBOR RUR AKKU Cyl. hals | DIN 338 | Type N - Hgjreskaerende
STD 0139 GEVINDBOR AKKU Dim Total lzengde Skzere leengde
STD 0339 VALSEDE BOR (mm) (mm) (mm) i Total lzengde Skaere laengde
STD 0339N BOR NEDDREJET 1,50 (mm) (mm)
PRO 0345 BOR VALSEDE KONISK HALS 2,00

STD 0349 VALSEDE BOR KONISK HALS
STD 0899 BOR VALSEDE STUBBOR

STD 1215 FORSKALLINGSBOR CV LANG
STD 1216 FORSKALLINGSBOR M/ HUL 4,00 2 20

PRO 1338 BOR SLEBNE KORT 420

PRO 1338V BOR SLEBNE KORT V

PRO 1338T BOR SLEBNE TOMMER :22 u -
STD 1339 SLEBNE BOR KORT 550 5 ”
STD 1339R SPIRALBOR KORT SERIE o o
STD 1341 BOR SLEBNE LANG 650 50
PRO 1345 BOR SLEBNE KONISK HALS 6,80 30
PRO 1869 BOR SLEBNE EKSTRA.LANG 7,00 30
PRO 1870 BOR KON.HALS EKSTRA LANG 7,50 52
STD 1899 BOR SLEBNE STUBBOR 8,00 52
STD 2899 DOBBELT STUBBOR 8,50 58
PRO 3338 BOR ALU BLANK 33

PRO 4338 BOR MESSING BLANK 9,50 38

PRO 6338 BOR HARDMETAL PLATTE | 10,00 38

PRO 6345 BOR HARDMETAL PLATTE KONISK HALS
PRO 7338 BOR COBOLT

STD 7339 HSCO BOR KORT

STD 7339R HSCO SPIRALBOR KORT SERIE GEVINDBOR HSS FOR AKKU
PRO 7340 BOR SLEBNE DYHUL COBOLT 013 1/4” 6-KANT HALS

STD 7349 BOR SLEBNE COBOLT KONISKHALS
STD 7898 STUBBOR HSCO SLEBNE

PRO 8375 TRINBOR KONISK HALS 90°

PRO 8376 TRINBOR 180° MELLEM

PRO 8377 TRINBOR KON. HALS 180°

PRO 8379 TRINBOR KON.HALS 90°

PRO 83741 TRINBOR 90° FIN

PRO 83742 TRINBOR 90° MELLEM

PRO 83743 TRINBOR 90° GEVINDBOR

Dim Total leengde Skeere laengde
(mm) (mm) (mm)
25
25
33
33
42
42
| 52
52

BOR METAL ’ %




BOR METAL BOR METAL

e S e S S S 4 A
033 THORMER STANDARD SPIRALBOR HSS VALSEDE - KORT SERIE 033 THURMER STANDARD SPIRALBOR HSS 0339 THORMER STANDARD SPIRALBOR
Cyl. hals | DIN 338 | Type N - Hgjreskaerende VALSEDE - KORT SERIE NEDDREJET
Cyl. hals | DIN 338 | Type N - Hejreskaerende DIN 338 | Type N - Hejreskaerende

Dim Total lsengde Skeere laengde

Total laeangde Skeere laengde

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Dim Total laengde Skaere laengde
Total lzengde

4,60 80 47 8,20 117 75 (mm) (mm) (mm)
4,70 80 47 8,30 117 75 11,80 142 94 (mm)
4,80 86 52 8,40 117 75 11,90 151 101 10,5 133 87 10
4,90 86 52 8,50 117 75 12,00 151 101 11,0 142 94 10
5,00 86 52 8,60 125 81 12,10 151 101 11,5 142 94 10
5,10 86 52 8,70 125 81 12,20 151 101 12,0 151 101 10
5,20 86 52 8,80 125 81 12,30 151 101 12,5 151 101 10
5,30 86 52 8,90 125 81 12,40 151 101 13,0 151 101 10
5,40 93 57 9,00 125 81 12,50 151 101 13,5 160 108 10
5,50 93 57 9,10 125 81 12,60 151 101 14,0 160 108 10
5,60 93 57 9,20 125 81 12,70 151 101 14,5 169 114 10
5,70 93 57 9,30 125 81 12,80 151 101 15,0 169 114 10
5,80 93 57 9,40 125 81 12,90 151 101 15,5 178 120 10
5,90 93 57 9,50 125 81 13,00 151 101 16,0 178 120 10
6,00 93 57 9,60 133 87 13,50 160 108 16,5 184 125 13
6,10 101 63 9,70 133 87 14,00 160 108 17,0 184 125 13
6,20 101 63 9,80 133 87 14,50 169 114 17,5 191 130 13
6,30 101 63 9,90 133 87 15,00 169 114 18,0 191 130 13
6,40 101 63 10,00 133 87 15,50 178 120 18,5 198 135 13
6,50 101 63 10,10 133 87 16,00 178 120 19,0 198 135 13
6,60 101 63 10,20 133 87 16,50 184 125 19,5 205 140 13
6,70 101 63 10,30 133 87 17,00 184 125 20,0 205 140 13
6,80 109 69 10,40 133 87 17,50 191 130 21,0 233 145 13
6,90 109 69 10,50 133 87 18,00 191 130 21,5 238 150 13
7,00 109 69 10,60 133 87 18,50 198 135 22,0 238 150 13
7,10 109 69 10,70 142 94 19,00 198 135 22,5 243 155 13
7,20 109 69 10,80 142 94 19,50 205 140 23,0 243 155 13
7,30 109 69 10,90 142 94 20,00 205 140 2375 266 155 13
7,40 109 69 11,00 142 94 24,0 271 160 13
7,50 109 69 11,10 142 94 24,5 271 160 13
7,60 117 75 11,20 142 94 25,0 271 160 13
7,70 117 75 11,30 142 94
7,80 117 75 11,40 142 94
7,90 117 75 11,50 142 94
8,00 117 75 11,60 142 94
8,10 117 75 11,70 142 94
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03 4 SPIRALBOR HSS VALSEDE - KONISK HALS 03 4 SPIRALBOR HSS VALSEDE - KONISK HALS

DIN 345 | Type N - Hejreskeerende DIiN 345 | Type N - Hgjreskesrende

Total lengde  Skezere lzengde

Total laengde  Skaere lzengde Total laengde  Skaere lzengde

Total laengde  Skaere lzengde
Morse konus

Morse konus Morse konus

Morse konus

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
6,00 138 57 MK 1 15,00 | 212 114 MK 2 23,75 | 281 160 MK 3 34,00 | 339 190 MK 4
6,50 144 63 MK 1 1525 | 218 120 MK 2 24,00 | 281 160 MK 3 34,50 | 339 190 MK 4
6,75 150 69 MK 1 15,50 | 218 120 MK 2 2425 | 281 160 MK 3 3500 | 339 190 MK 4
7,00 150 69 MK 1 15,75 | 218 120 MK 2 24,50 | 281 160 MK 3 3550 | 339 190 MK 4
7,25 150 69 MK 1 16,00 |218 120 MK 2 24,75 | 281 160 MK 3 36,00 | 344 195 MK 4
7,50 150 69 MK 1 16,25 | 223 125 MK 2 25,00 | 281 160 MK 3 36,50 | 344 195 MK 4
7,75 156 75 MK 1 16,50 | 223 125 MK 2 2525 | 286 165 MK 3 37,00 | 344 195 MK 4
8,00 156 75 MK 1 16,75 | 223 125 MK 2 25,50 | 286 165 MK 3 37,50 | 344 195 MK 4
8,25 156 75 MK 1 17,00 | 223 125 MK 2 25,75 | 286 165 MK 3 38,00 | 349 200 MK 4
8,50 156 75 MK 1 17,25 | 228 130 MK 2 26,00 | 286 165 MK 3 38,50 | 349 200 MK 4
8,75 162 81 MK 1 17,50 | 228 130 MK 2 26,25 | 286 165 MK 3 39,00 | 349 200 MK 4
9,00 162 81 MK 1 17,75 | 228 130 MK 2 26,50 | 286 165 MK 3 39,50 | 349 200 MK 4
9,25 162 81 MK 1 18,00 | 228 130 MK 2 26,75 | 291 170 MK 3 40,00 | 349 200 MK 4
9,50 162 81 MK 1 18,25 | 233 135 MK 2 27,00 | 291 170 MK 3 40,50 | 354 205 MK 4
9,75 168 87 MK 1 18,50 | 233 135 MK 2 27,25 | 291 170 MK 3 41,00 | 354 205 MK 4
10,00 | 168 87 MK 1 18,75 | 233 135 MK 2 27,50 | 291 170 MK 3 41,50 | 354 205 MK 4
10,25 | 168 87 MK 1 19,00 |233 135 MK 2 27,75 | 291 170 MK 3 42,00 | 354 205 MK 4
10,50 | 168 87 MK 1 19,25 | 238 140 MK 2 28,00 | 291 170 MK 3 42,50 | 354 205 MK 4
10,75 | 175 94 MK 1 19,50 | 238 140 MK 2 28,25 | 296 175 MK 3 43,00 | 359 210 MK 4
11,00 | 175 94 MK 1 19,75 | 238 140 MK 2 28,50 | 296 175 MK 3 43,50 | 359 210 MK 4
11,25 | 175 94 MK 1 20,00 | 238 140 MK 2 28,75 | 296 175 MK 3 44,00 | 359 210 MK 4
11,50 | 175 94 MK 1 20,25 | 243 145 MK 2 29,00 | 296 175 MK 3 44,50 | 359 210 MK 4
11,75 | 175 94 MK 1 20,50 | 243 145 MK 2 20,25 | 296 175 MK 3 45,00 | 359 210 MK 4
12,00 | 182 101 MK 1 20,75 | 243 145 MK 2 29,50 | 296 175 MK 3 4550 | 364 215 MK 4
12,25 | 182 101 MK 1 21,00 | 243 145 MK 2 20,75 | 296 175 MK 3 46,00 | 364 215 MK 4
12,50 | 182 101 MK 1 21,25 | 248 150 MK 2 30,00 | 296 175 MK 3 46,50 | 364 215 MK 4
12,75 | 182 101 MK 1 21,50 | 248 150 MK 2 30,25 | 301 180 MK 3 47,00 | 364 215 MK 4
13,00 | 182 101 MK 1 21,75 | 248 150 MK 2 30,50 | 301 180 MK 3 47,50 | 364 215 MK 4
13,25 | 189 108 MK 1 22,00 | 248 150 MK 2 31,00 | 301 180 MK 3 48,00 | 369 220 MK 4
13,50 | 189 108 MK 1 2225 | 248 150 MK 2 31,50 | 301 180 MK 3 48,50 | 369 220 MK 4
13,75 | 189 108 MK 1 22,50 | 253 155 MK 2 31,75 | 306 185 MK 3 49,00 | 369 220 MK 4
14,00 | 189 108 MK 1 22,75 | 253 155 MK 2 32,00 | 334 185 MK 4 49,50 | 369 220 MK 4
1425 | 212 114 MK 2 23,00 | 253 155 MK 2 32,50 | 334 185 MK 4 50,00 | 369 220 MK 4
14,50 | 212 114 MK 2 2325 | 276 155 MK 3 33,00 |334 185 MK 4 50,50 | 369 220 MK 4
14,75 | 212 114 MK 2 23,50 | 276 155 MK 3 3350 | 334 185 MK 4 51,00 | 412 225 MK 5
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d
03 4 SPIRALBOR HSS VALSEDE - KONISK HALS 03 4 THURMER STANDARD SPIRALBOR HSS VALSEDE
DIN 345 | Type N - Hgjreskesrende Konisk hals | DIN 345 | Type N - Hejreskeerende
Dim Total lengde  Skeere laengde Moree Konus Total lengde Skeere Total lengde Skeere
(mm) laengde leengde
(mm) (mm) (mm) (mm)
51,50 | 412 225 MK 5
10,00 168 87 MK 1 30,50 301 180 MK 3
iy | ez = il 10,50 168 87 MK 1 31,00 301 180 MK 3
52,50 | 412 225 MK'5 11,00 175 94 MK 1 31,50 301 180 MK 3
53,00 | 412 225 MK 5 11,50 175 94 MK 1 32,00 334 185 MK 4
54,00 |417 230 MK 5 12,00 182 101 MK 1 32,50 334 185 MK 4
5500 | 417 230 MK 5 12,50 182 101 MK 1 33,00 334 185 MK 4
56,00 | 417 30 VK 5 13,00 182 101 MK 1 33,50 334 185 MK 4
s7.00 | 422 oo VK S 13,50 189 108 MK 1 34,00 339 190 MK 4
14,00 189 108 MK 1 34,50 339 190 MK 4
58,00 |422 235 MK'S 14,50 212 114 MK 2 35,00 339 190 MK 4
59,00 | 422 235 MK'S 15,00 212 114 MK 2 35,50 339 190 MK 4
60,00 | 422 235 MK 5 15,50 218 120 MK 2 36,00 344 195 MK 4
61,00 | 427 240 MK 5 16,00 218 120 MK 2 36,50 344 195 MK 4
62,00 427 240 MK 5 16,50 223 125 MK 2 37,00 344 195 MK 4
63.00 | 427 e MK 5 17,00 223 125 MK 2 37,50 344 195 MK 4
6400 | 432 oa5 VK5 17,50 228 130 MK 2 38,00 349 200 MK 4
18,00 228 130 MK 2 38,50 349 200 MK 4
6500 | 432 245 MKS 18,50 233 135 MK 2 39,00 349 200 MK 4
66,00 |432 245 MK 5 19,00 233 135 MK 2 39,50 349 200 MK 4
67,00 | 432 245 MK'5 19,50 238 140 MK 2 40,00 349 200 MK 4
68,00 | 437 250 MK 5 20,00 238 140 MK 2 41,00 354 205 MK 4
69,00 437 250 MK 5 20,50 243 145 MK 2 42,00 354 205 MK 4
7000 | 437 250 MK 5 21,00 243 145 MK 2 43,00 359 210 MK 4
=000 122 P VK S 21,50 248 150 MK 2 44,00 359 210 MK 4
22,00 248 150 MK 2 45,00 359 210 MK 4
74,00 | 442 255 MK 5
22,50 253 155 MK 2 46,00 364 215 MK 4
e 236 il @ 23,00 253 155 MK 2 47,00 364 215 MK 4
76,00 | 447 260 MK'5 23,50 276 155 MK 3 48,00 369 220 MK 4
80,00 | 514 260 MK 6 24,00 281 160 MK 3 49,00 369 220 MK 4
85,00 | 519 265 MK 6 24,50 281 160 MK 3 50,00 369 220 MK 4
90,00 | 524 270 MK 6 25,00 281 160 MK 3 51,00 412 225 MK 5
100,00 | 534 280 VK6 25,50 286 165 MK 3 52,00 412 225 MK 5
26,00 286 165 MK 3 53,00 412 225 MK 5
26,50 286 165 MK 3 54,00 417 230 MK 5
27,00 291 170 MK 3 55,00 417 230 MK 5
27,50 291 170 MK 3 56,00 417 230 MK 5
28,00 291 170 MK 3 57,00 422 235 MK 5
28,50 296 175 MK 3 58,00 422 235 MK 5
29,00 296 175 MK 3 59,00 422 235 MK 5
29,50 296 175 MK 3 60,00 422 235 MK 5
30,00 296 175 MK 3
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089 STUBBOR HSS VALSEDE 1 21 FORSKALLINGSBOR CV CYL. HALS MED FORLZANGET SKAFT
Cyl. hals - ekstra kort serie | DIN 1897 | Type N - Hajreskesrende DIiN 338 | Type N - Hejreskesrende
Total lzengde Total lzengde Dim Total lengde Total lengde
(mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) 24,0 1000
2,30 40 13 6,80 74 34 25,0 600
2,40 43 14 6,90 74 34 8.0 400 26.0 400
2,60 43 14 7,00 74 34
2,70 46 16 7,10 74 34 Sy Gl 26,0 600
2,80 46 16 7,20 74 34 8,0 800 26,0 800
2,90 46 16 7,30 74 34 8,0 1000 26,0 1000
3,00 46 16 7,40 74 34 10,0 400 28,0 400
3,10 49 18 7,50 74 34 10,0 500 28.0 500
3,20 49 18 7,60 79 37
3,25 49 18 7,70 79 37 10,0 800 28,0 800
3.30 49 18 7.80 79 37 10,0 1000 28,0 1000
3,40 52 20 7,90 79 37 12,0 400 30,0 400
3,50 52 20 8,00 79 37 12,0 600 30,0 600
3,60 52 20 8,10 79 37 12.0 800 30,0 800
3,70 52 20 8,20 79 37
5 s 20 o - = 12,0 1000 30,0 1000
3,80 55 22 8,30 79 37 14,0 400
3,90 55 22 8,40 79 37 14,0 600
4,00 55 22 8,50 79 37 14,0 800 S
4,10 55 22 8,60 84 40 14.0 1000
4,20 55 22 8,70 84 40 FORSKALLINGS BOR CV CYL.. HALS MED FORL/NGET
4,30 58 24 8,80 84 40 16,0 400 1 21 6 SKAFT
4,40 58 o4 8,90 84 40 16,0 600 Med hul til kabel
450 58 24 9,00 84 40 16,0 800 Dim Total laengde Spiral leengde
4,60 58 24 9,10 84 40 16,0 1000 (mm) (mm)
4,70 58 24 9,20 84 40 17,0 600 6,0 400 100
4,80 62 26 9,25 84 40 18,0 400 8,0 400 100
4,90 62 26 9,30 84 40
5,00 v o6 9,40 84 0 18,0 600 10,0 400 100
510 62 26 9.50 o T 18,0 800 12,0 400 100
5,20 62 26 9,60 89 43 18,0 1000 14,0 400 100
5,30 62 26 9,70 89 43 20,0 400 16,0 400 100
240 o8 - 9,75 89 43 20,0 600 18,0 400 100
5,50 66 28 9,80 89 43
5.60 66 o8 9.90 89 3 20,0 800 20,0 400 100
5,70 66 28 10,00 89 43 20,0 1000
5,80 66 28 10,30 89 43 22,0 400
5,90 66 28 10,50 89 43 22,0 600
6,00 66 28 11,00 95 47 22.0 800
6,10 70 31 11,50 95 47 22.0 1000
6,20 70 31 12,00 102 51
6,30 70 31 13,00 102 51 24,0 il
6,40 70 31 13,50 107 54 24,0 600
6,50 70 31 14,50 111 56 24,0 800
6,60 70 31 15,50 115 58
6,70 70 31
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1 33 SPIRALBOR HSS 1 338 SPIRALBOR HSS 1 338 SPIRALBOR HSS TIN
Slebne - Kort serie | Cyl. hals | Type N - Hgjreskeerende | DIN 338 118 G Slebne - Kort serie | Cyl. hals | Type N Slebne - Kort serie | Oyl. hals | Type N
\enstreskeerende DIN 338
Dim Total l2engde Skeere laengde Dim Total laengde Skeere laengde Total lzengde Skeere lzengde Dim Total lzengde Skeere lzengde
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

8,10 117 75 11,50 142 94
8,20 117 75 11,60 142 94

15 -0 18 1,1 36 14
8,25 117 75 11,70 142 94

2,0 49 24 1,2 38 16
8,30 117 75 11,80 142 94

2,5 57 30 1,3 38 16
8,40 117 75 11,90 151 101

3,0 61 33 1,4 40 18
8,50 117 75 12,00 151 101
8,60 125 81 12,10 151 101 3,5 0 39 15 40 18
8,70 125 81 12,20 151 101 4.0 s 43 1,6 43 20
8,75 125 81 12,25 151 101 4.5 80 i Lo/ i 20
8,80 125 81 12,30 151 101 5.0 86 52 1.8 46 22
8,90 125 81 12,40 151 101 5,5 93 57 1,9 46 22
9,00 125 81 12,50 151 101 6,0 93 57 2,0 49 24
9,10 125 81 12,60 151 101 6,5 101 63 2,1 49 24
9,20 125 81 12,70 151 101 7,0 109 69 2,2 53 27
9,25 125 81 12,80 151 101 7.5 109 69 2,3 53 27
9,30 125 81 12,90 151 101 8,0 117 75 2,4 57 30
9,40 125 81 13,00 151 106 8,5 117 75 2,5 57 30
9,50 125 81 13,30 160 108 9,0 125 81 2,6 57 30
9,60 133 87 13,50 160 108 9,5 125 81 2.7 61 33
9,70 133 87 13,90 160 108 10,0 133 87 2.8 61 33
9,75 133 87 14,00 169 108 2.9 61 33
9,80 133 87 14,25 169 114 3.0 61 a3
9,90 133 87 14,50 169 114 31 pom -
10,00 133 87 15,00 169 114 32 o5 -
10,10 133 87 15,25 178 120 0 o %
10,20 133 87 15,50 178 120 5 - 2
10,30 133 87 15,75 178 120

3,5 70 39
10,40 133 87 16,00 178 120 > o~ -
10,50 133 87 16,50 184 125 ’
3,7 70 39
10,60 133 87 17,00 184 125
7 4

10,70 142 94 17,25 191 130 38 ° 8
10,80 142 94 17,50 19 130 3.9 s 43
10,90 142 94 18,00 191 130 4,0 75 43
11,00 142 94 18,50 198 135 41 75 43
11,10 142 94 19,00 198 135 4.2 75 43
11,20 142 94 19,25 205 140 4.3 80 47
11,30 142 94 19,50 205 140 4,4 80 47
11,40 142 94 20,00 205 140 4,5 80 47

Pak 10 stk, str. 1-8, Pak 5 stk, str. 8.6 — 13
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M
1 338 SPIRALBOR HSS TIN 1 33 THURMER SPIRALBOR HSS SLEBNE KORT SERIE
Slebne - Kort serie | Cyl. hals | Type N DIN338 CYL. hals | DIN 338 | Type N - Hgjreskaerende
Dim Total lzengde Skeere lzengde Total lzengde Skeere lzengde Total laengde Skeere laengde Dim Total laengde Skeere laengde
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

4,6 80 47 8,3 117 75 1,00 34 12 4,50

4,7 80 47 8,4 117 75 1,10 36 14 4,60 80 47
4,8 86 52 8,5 117 75 1,20 38 16 4,70 80 47
4,9 86 52 8,6 117 75 1,30 38 16 4,80 86 52
5,0 86 52 8,7 117 75 1,40 40 18 4,90 86 52
5,1 86 52 8,8 125 81 1,50 40 18 5,00 86 52
5,2 86 52 8,9 125 81 1,60 43 20 5,10 86 52
52 86 52 9,0 125 81 1,70 43 20 5,20 86 52
5,4 93 57 9,1 125 81 1,80 46 22 5,30 86 52
515 93 57 9,2 125 81 1,90 46 22 5,40 93 57
5,6 93 57 9,3 125 81 2,00 49 24 5,50 93 57
5,7 93 57 9,4 125 81 2,10 49 24 5,60 93 57
5,8 93 57 9,5 125 81 2,20 53 27 5,70 93 57
5,9 93 57 9,6 125 81 2,30 68 27 5,80 93 57
6,0 93 57 9,7 125 81 2,40 57 30 5,90 93 57
6,1 101 63 9,8 133 87 2,50 57 30 6,00 93 57
6,2 101 63 9,9 133 87 2,60 57 30 6,10 101 63
6,3 101 63 10,0 133 87 2,70 61 33 6,20 101 63
6,4 101 63 10,1 133 87 2,80 61 33 6,30 101 63
6,5 101 63 10,2 133 87 2,90 61 33 6,40 101 63
6,6 101 63 10,3 133 87 3,00 61 33 6,50 101 63
6,7 101 63 10,4 133 87 3,10 65 36 6,60 101 63
6,8 109 69 10,5 133 87 3,20 65 36 6,70 101 63
6,9 109 69 10,6 142 94 3,30 65 36 6,80 109 69
7,0 109 69 10,7 142 94 3,40 70 39 6,90 109 69
7,1 109 69 10,8 142 94 3,50 70 39 7,00 109 69
7,2 109 69 10,9 151 101 3,60 70 39 7,10 109 69
7,4 109 69 11,0 151 101 3,70 70 39 7,20 109 69
7,5 109 69 11,5 151 101 3,80 75 43 7,30 109 69
7,6 109 69 12,5 151 101 3,90 75 43 7,40 109 69
7,7 117 75 13,0 151 101 4,00 75 43 7,50 109 69
‘8 7 » Hajreskeerende Tommer | DIN 338 410 & 3 7.60 17 »
7.9 117 75 4,20 75 43 7,70 117 75
8,0 117 75 4,30 80 47 7,80 17 75
8,1 117 75 4,40 80 47 7,90 117 75
82 L & Pak 10 stk, str. 1-8, Pak 5 stk, str. 8.5 — 13

120 121



BOR METAL BOR METAL

et 4 — e
1 33 THURMER SPIRALBOR HSS SLEBNE KORT SERIE 1 339 SPIRALBOR HSS CYL. HALS - KORT SERIE 1 3 4 SPIRALBOR HSS SLEBNE
Cyl. hals | DIN 338 | Type N - Hajreskesrende DIN338 | Type N R |NN | I RGR Cyl. hals - lang serie | DIN 340 - 118’ | Type N -
Hajreskeerende
Total laengde Skeere laengde Dim Total laengde Skeere laengde Dim Total laengde Skeere laengde Dim Total lzengde Skaere lngde
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
8,00 117 75 11,60 142 94 5,0 86 52 56 33
8,10 117 75 11,70 142 94 55 93 57 70 45
8,20 117 75 11,80 142 94 6,0 93 57 85 56
8,30 117 75 11,90 151 101 6,5 101 63 95 62
8,40 117 75 12,00 151 101 6,8 109 69 100 66
2 1
8,50 117 75 12,10 151 101 7,0 109 69 & o6 69
8,60 125 81 12,20 151 101 53 106 69
: : 7.5 109 69 3,5 112 73
8,70 125 81 12,30 151 101 8,0 117 75 4.0 119 78
8,80 125 81 12,40 151 101 8,5 117 75 a1 119 78
8,90 125 81 12,50 151 101 9,0 125 81 4,2 119 78
9,00 125 81 12,60 151 101 9,5 125 81 45 126 82
9,10 125 81 12,70 151 101 10,0 133 87 4,9 132 87
9,20 125 81 12,80 151 101 10,2 133 87 5,0 132 87
9,30 125 81 12,90 151 101 10,5 133 87 52 132 87
5,5 139 91
9,40 125 81 13,00 151 101 11,0 142 94
9,50 125 81 11,5 142 94 o7 199 o
' Pak 10 stk, str. 1-8, Pak 5 stk, str. 8.5 - 13 ’ 5,8 139 91
9,60 133 87 12,0 151 101 5.9 139 o1
9,70 133 87 12,5 151 101 6,0 139 91
9,80 133 87 13,0 151 101 6,5 148 97
9,90 133 87 13,5 160 108 6,8 156 102
10,00 133 87 14,0 160 108 7,0 156 102
10,10 133 87 14,5 169 114 7,5 156 102
10,20 133 87 15,0 169 114 8,0 165 109
8,5 165 109
10,30 133 87 15,5 178 120
040 s . 9,0 175 115
, 7 16,0 178 120 B 175 115
10,50 133 87 16,5 184 125 10,0 184 121
10,60 133 87 17,0 184 125 10,2 184 121
10,70 142 94 17,5 191 130 10,5 184 121
10,80 142 94 18,0 191 130 11,0 195 128
10,90 142 94 18,5 198 135 11,5 195 128
11,00 142 04 19,0 198 135 12,0 205 134
11,10 142 94 19,5 205 140 12,5 205 134
13,0 205 134
11,20 142 94 20,0 205 140
11,30 142 94 195 21 140
’ 14,0 214 140
11,40 142 94 14,5 220 144
11,50 142 94 15,0 220 144
16,0 227 149
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1 3 4 SPIRALBOR HSS SLEBNE 1 3 4 SPIRALBOR HSS SLEBNE 1 86 SPIRALBOR HSS SLEBNE
Konisk hals | DiN 345 | Type N - Hejreskeerende Konisk hals | DIN 345 | Type N - Hejreskeerende Cyl. hals - ekstra lang serie | DIN 1869 -

118" | Type N - Hgjreskaerende

Dim Total l.engde  Skezere lzengde Dim Total lengde  Skeere lzengde Dim Total l;engde  Skaere laengde
Morse konus Morse konus Morse konus :

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Dim Total laengde Skeere laengde
10,00 | 168 87 MK 1 18,00 | 228 130 MK 2 26,75 | 291 170 MK 3 (mm) (mm) (mm)
10,20 | 168 87 MK 1 18,25 | 233 135 MK 2 27.00 | 291 170 MK 3 125 85
10,25 | 168 87 MK 1 18,50 | 233 135 MK 2 0725 | 201 170 MK 3 U 9
10,50 168 87 MK 1 18,75 233 135 MK 2 27,50 201 170 MK 3 150 100
10,75 175 94 MK 1 19,00 233 135 MK 2 27,75 201 170 MK 3 ;32 122
11,00 175 94 MK 1 19,25 238 140 MK 2 28,00 291 170 MK 3 200 135
11,25 175 94 MK 1 19,50 238 140 MK 2 28,25 206 175 MK 3 3.4 165 115
11,50 175 94 MK 1 19,75 238 140 MK 2 28,50 206 175 MK 3 3,5 165 115
11,75 175 94 MK 1 20,00 238 140 MK 2 28,75 206 175 MK 3 3,5 210 145
12,00 182 101 MK 1 20,25 243 145 MK 2 29,00 296 175 MK 3 3,5 265 180
12,25 | 182 101 MK 1 20,50 | 243 145 MK 2 2025 | 296 175 MK 3 3,6 250 210
12,50 | 182 101 MK 1 20,75 | 243 145 MK 2 2050 | 296 175 MK 3 338 175 120
12,75 | 182 101 MK 1 21,00 |273 145 MK 2 2075 | 296 175 MK 3 3,8 220 170
13,00 |182 101 MK 1 2125 | 248 150 MK 2 30,00 | 296 175 MK 3 3.9 200 150
13,25 | 189 108 MK 1 21,50 | 248 150 MK 2 30,25 | 301 180 MK 3 4,0 175 120
13,50 | 189 108 MK 1 21,75 | 248 150 MK 2 3050 | 301 180 MK 3 il 220 150

; 4,0 280 190

13,75 189 108 MK 1 22,00 248 150 MK 2 31,00 301 180 MK 3 4.0 330 005
14,00 189 108 MK 1 22,50 253 155 MK 2 31,50 301 180 MK 3 42 280 190
14,25 212 114 MK 2 22,75 253 155 MK 2 31,75 306 185 MK 3 45 185 125
14,50 212 114 MK 2 22,80 253 1565 MK 2 32,00 334 185 MK 4 45 235 160
14,75 | 212 114 MK 2 23,00 | 253 155 MK 2 3250 | 334 185 MK 4 45 205 200
15,00 212 114 MK 2 23,25 276 155 MK 3 33,00 334 185 MK 4 5,0 195 135
15,25 218 120 MK 2 23,50 276 155 MK 3 33,50 | 334 185 MK 4 5,0 245 170
15,50 | 218 120 MK 2 23,75 | 281 160 MK 3 3400 | 339 190 MK 4 5,0 315 210
15,70 | 218 120 MK 2 24,00 | 281 160 MK 3 3450 | 339 190 MK 4 5,5 205 140
1575 | 218 120 MK 2 2425 | 281 160 MK 3 3500 | 339 190 MK 4 55 260 180
15,80 | 218 120 MK 2 24,50 | 281 160 MK 3 3550 | 339 190 MK 4 55 330 225
’ 6,0 205 140

16,00 218 120 MK 2 24,75 281 160 MK 3 36,00 344 195 MK 4 6.0 - -
16,25 223 125 MK 2 25,00 281 160 MK 3 36,50 344 195 MK 4 6.0 330 205
16,50 | 223 125 MK 2 2525 | 286 165 MK 3 37.00 | 344 195 MK 4 6.3 075 50
16,75 223 125 MK 2 25,50 286 165 MK 3 37,50 344 195 MK 4 6,5 215 150
17,00 223 125 MK 2 25,75 286 165 MK 3 38,00 349 200 MK 4 6,5 275 190
17,25 228 130 MK 2 26,00 286 165 MK 3 38,50 349 200 MK 4 6,5 350 235
17,50 228 130 MK 2 26,25 286 165 MK 3 39,00 349 200 MK 4 7,0 225 155
17,75 | 228 130 MK 2 26,50 | 286 165 MK 3 3050 | 349 200 MK 4 7,0 290 200
40,00 | 349 200 MK 4 7,0 370 250

7,5 225 155
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SPIRALBOR HSS SLEBNE - COBOLTLEGERET -BLANKE

SPIRALBOR HSS SLEBNE

BOR METAL

M

SPIRALBOR HSS SLEBNE - COBOLTLEGERET -BLANKE

186

Cyl. hals - ekstra lang serie | DIN 1869 -

118" | Type N - Hejreskesrende

187

Konisk hals - ekstra lang serie | DIN 1870
| Type N - Hejreskeerende

Dim Total lzengde Skeere lzengde Dim Total lzengde Skaere laengde Morse
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) konus

7,5 290 200 8,0 265 165 MK 1
7.5 370 250 8,0 330 210 MK 1
75 500 450 8,5 265 165 MK 1
75 630 580 8,5 330 210 MK 1
8,0 240 165

9,0 275 175 MK 1
8,0 305 210
5.0 390 065 9,0 345 220 MK 1
85 ST e 9,5 275 175 MK 1
8,5 305 210 9,5 345 220 MK 1
8,5 390 265 10,0 285 185 MK 1
9,0 250 175 10,0 | 360 235 MK 1
9,0 320 220 10,5 | 285 185 MK 1
9,0 410 280 10,5 360 235 MK 1
9.5 250 075 11,0 | 300 195 MK 1
9.5 320 220 11,0 |375 250 MK 1
9.5 el 2l 11,5 | 300 195 MK 1
9,5 630 380

11,5 | 375 250 MK 1
10,0 265 185
100 240 b3 12,0 | 200 95 MK 1
10,0 Teh P 12,0 |310 205 MK 1
105 65 185 12,0 | 395 260 MK 1
10,5 340 235 12,5 310 205 MK 1
10,5 430 295 12,5 | 395 260 MK 1
11,0 280 195 13,0 |310 205 MK 1
11,0 365 250 13,0 | 395 260 MK 1
11,0 455 310 13,5 | 325 220 MK 1
11,0 630 190 135 | 410 275 MK 1
i3 e o 14,0 |325 220 MK 1
1,5 365 250

14,0 | 410 275 MK 1
11,5 455 310

14,5 | 340 220 MK 2
1,5 630 580
20 hos 205 14,5 | 425 275 MK 2
12,0 375 260 14,5 | 500 395 MK 2
12,0 480 330 15,0 200 95 MK 2
12,5 205 205 15,0 340 220 MK 2
12,5 375 260 15,0 | 425 275 MK 2
12,5 480 300 15,5 | 355 230 MK 2
13,0 295 205 15,5 445 295 MK 2
13,0 375 260 16,0 | 355 230 MK 2

126

187

Konisk hals - ekstra lang serie | DIN 1870 | Type N - Hgjreskesrende

Dim Total laengde Skeere laengde Morse Dim Total laengde Skeere laengde
(mm) (mm) konus (mm)
16,0 445 295 MK 2 24,5 440 290 MK 3
16,5 855 230 MK 2 24,5 555 365 MK 3
16,5 445 295 MK 2 25,0 440 290 MK 3
17,0 355 230 MK 2 25,0 555 365 MK 3
17,0 445 295 MK 2 25,5 440 290 MK 3
17,5 370 245 MK 2 25,5 555 365 MK 3
17,5 465 310 MK 2 26,0 440 290 MK 3
18,0 370 245 MK 2 26,0 555 365 MK 3
18,0 465 310 MK 2 26,5 320 215 MK 3
18,5 370 245 MK 2 26,5 440 290 MK 3
18,5 465 310 MK 2 26,5 555 365 MK 3
19,0 370 245 MK 2 27,0 460 305 MK 3
19,0 465 310 MK 2 27,0 580 385 MK 3
19,5 385 260 MK 2 27,5 320 215 MK 3
19,5 490 325 MK 2 27,5 460 305 MK 3
20,0 385 260 MK 2 27,5 580 385 MK 3
20,0 490 325 MK 2 28,0 320 215 MK 3
20,5 385 260 MK 2 28,0 460 305 MK 3
20,5 490 325 MK 2 28,0 580 385 MK 3
20,5 500 395 MK 2 28,5 460 305 MK 3
21,0 385 260 MK 2 28,5 580 385 MK 3
21,0 490 325 MK 2 29,0 460 305 MK 3
21,5 405 270 MK 2 29,0 580 385 MK 3
21,5 515 345 MK 2 29,5 580 385 MK 3
22,0 405 270 MK2 30,0 460 305 MK 3
22,0 515 345 MK 2 30,0 580 385 MK 3
22,5 405 270 MK 2 31,0 480 320 MK 3
22,5 55 345 MK 2 31,0 610 410 MK 3
23,0 405 270 MK 2 32,0 505 320 MK 4
23,0 515 345 MK 2 32,0 635 410 MK 4
23,5 350 250 MK 3 33,0 505 320 MK 4
23,5 425 270 MK 3 33,0 635 410 MK 4
23,5 535 345 MK 3 34,0 530 340 MK 4
24,0 440 290 MK 3 34,0 665 430 MK 4
24,0 555 365 MK 3 35,0 530 340 MK 4
24,5 320 215 MK 3 35,0 665 430 MK 4
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1 87 SPIRALBOR HSS SLEBNE - COBOLTLEGERET -BLANKE 1 89 THURMER STUBBOR HSS SLEBNE
Konisk hals - ekstra lang serie | DIN 1870 Cyl.hals - Ekstra kort serie | DIN 1987 | Type N - Hejreskeerende
| Type N - Hgjreskeerende

Dim Total laengde Skeere l&engde

Dim Total laengde Skaere laengde Morse (mm) (mm) (mm)

(mm) (mm) (mm) e 2,00 38 12
36,0 530 340 MK 4 2,50 43 14
36,0 665 430 MK 4 2,90 46 16
37,0 530 340 MK 4 3,00 46 16
37,0 665 430 MK 4 3,10 49 18
38,0 555 360 MK 4 3,20 49 18
38,0 695 460 MK 4 3,30 49 18
39,0 555 360 MK 4 3,50 52 20
39,0 695 460 MK 4 4,00 55 22
40,0 400 295 MK 4 4,10 55 22
40,0 555 360 MK 4 4,20 55 22
40,0 695 460 MK 4 4,50 58 24
41,0 555 360 MK 4 4,80 62 26
41,0 695 460 MK 4 4,90 62 26
42,0 555 360 MK 4 5,00 62 26
42,0 695 460 MK 4 5,10 62 26
43,0 585 385 MK 4 5,20 62 26
43,0 735 490 MK 4 5,50 66 28
44,0 735 490 MK 4 6,00 66 28
45,0 585 385 MK 4 6,20 70 31
45,0 735 490 MK 4 6,50 70 31
46,0 585 385 MK 4 6,60 70 31
46,0 735 490 MK 4 6,80 74 34
47,0 585 385 MK 4 7,00 74 34
47,0 735 490 MK 4 8,50 79 37
48,0 605 405 MK 4 9,00 84 40
48,0 765 510 MK 4 10,50 89 43
49,0 605 405 MK 4 12,50 102 51
4900|765 510 MK 4 Pak 10 stk, str. 1-8, Pak 5 stk, str. 8.5 - 13
50,0 605 405 MK 4
50,0 765 510 MK 4
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289 THURMER DOBBELT STUBBOR HSS KRYDS SLEBNE 333 SPIRALBOR HSS |
Cyl. hals - ekstra kort serie | DIN 1897 | For aluminium - blanke | Cyl. hals | Type W - Hejreskaerende | DIN 338
Type N - Hejreskeerende
Dim Total laengde Skeere laengde Dim Total lengde Skeere lengde
Dim Total laengde Skeere laengde — T T i) T T

(mm) ) (mm) 1,00 34 12 4,60 80 47
2,50 43 10 1,10 36 14 4,70 80 47
2,90 46 1 1,20 38 16 4,80 86 52
3,00 46 1 1,30 38 16 4,90 86 52
8,10 49 1 1,40 40 18 5,00 86 52
8,20 49 1 1,50 40 18 5,10 86 52
3,30 49 1 1,60 43 20 5,20 86 52
3,40 52 1 1,70 43 20 5,30 86 52
3,50 o2 12 1,80 46 22 5,40 93 57
3,80 %5 4 1,90 46 22 5,50 93 57
4,00 %5 4 2,00 49 24 5,60 93 57
410 %5 4 2,10 49 24 5,70 93 57
4,20 %5 4 2,20 53 27 5,80 93 57
4,50 %8 16 2,30 53 27 5,90 93 57
4.80 62 1 2,40 57 30 6,00 93 57
4,90 62 16 2,50 57 30 6,10 101 63
5,00 62 16 2,60 57 30 6,20 101 63
5,10 62 16 2,70 61 33 6,30 101 63
5,20 62 16 2,80 61 33 6,40 101 63
Pak 10 stk, str. 1-8, Pak 5 stk, str. 8.5 - 13 2,90 61 33 6,50 101 63
3,00 61 33 6,60 101 63
3,10 65 36 6,70 101 63
3,20 65 36 6,80 109 69
3,30 65 36 6,90 109 69
3,40 70 39 7,00 109 69
3,50 70 39 7,10 109 69
3,60 70 39 7,20 109 69
3,70 70 39 7,30 109 69
3,80 75 43 7,40 109 69
3,90 75 43 7,50 109 69
4,00 75 43 7,60 117 75
4,10 75 43 7,70 117 75
4,20 75 43 7,75 117 75
4,30 80 47 7,80 117 75
4,40 80 47 7,90 117 75
4,50 80 47 8,00 117 75

Pak 10 stk, str. 1-8, Pak 5 stk, str. 8.5 - 13
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333 SPIRALBOR HSS 433 SPIRALBOR HSS FOR MESSING - BLANKE
For aluminium - blanke | Cyl. hals | Cyl. hals | DIN 338 | Type H - Hejreskeerende
Type W - Hejreskeerende | DIN 338
Total lengde Skeere lengde Dim Total lengde Skeere lengde
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
8,10 117 75 1,00
8,20 117 75 1,10 36 14
8,30 117 75 1,20 38 16
8,40 117 75 1,30 38 16
8,50 117 75 1,40 40 18
8,60 125 81 1,50 40 18
8,70 125 81 1,60 43 20
8,80 125 81 1,70 43 20
8,90 125 81 1,80 46 22
9,00 125 81 1,90 46 22
9,10 125 81 2,00 49 24
9,20 125 81 2,10 49 24
9,30 125 81 2,20 53 27
9,40 125 81 2,30 53 27
9,50 125 81 2,40 57 30
9,60 133 87 2,50 57 30
9,70 133 87 2,60 57 30
9,80 133 87 2,70 61 33
9,90 133 87 2,80 61 33
10,00 133 87 2,90 61 33
10,10 133 87 3,00 61 33
10,20 133 87 3,10 65 36
10,50 133 87 3,20 65 36
11,00 142 94 3,30 65 36
11,50 142 94 3,40 70 39
11,75 142 94 3,50 70 39
12,00 151 101 3,60 70 39
12,25 151 101 3,70 70 39
12,50 151 101 3,80 75 43
12,75 151 101 3,90 75 43
13,00 151 101 4,00 75 43
4,10 75 43
Pak 10 stk, str. 1-8, Pak 5 stk, str. 8.6 — 13 4.20 - 43
4,30 80 47
4,40 80 47

BOR METAL

M

433

SPIRALBOR HSS FOR MESSING - BLANKE
Cyl. hals | DIN 338 | Type H - Hejreskesrende

Dim Total laengde Skeere lengde Dim Total laengde Skeere lengde
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

4,50 80 47 7,90 117 75
4,60 80 47 8,00 117 75
4,70 80 47 8,10 117 75
4,80 86 52 8,20 117 75
4,90 86 52 8,30 117 75
5,00 86 52 8,40 117 75
5,10 86 52 8,50 117 75
5,20 86 52 8,60 125 81
5,30 86 52 8,70 125 81
5,40 93 57 8,80 125 81
5,50 93 57 8,90 125 81
5,60 93 57 9,00 125 81
5,70 93 57 9,10 125 81
5,80 93 57 9,20 125 81
5,90 93 57 9,30 125 81
6,00 93 57 9,40 125 81
6,10 101 63 9,50 125 81
6,20 101 63 9,60 133 87
6,30 101 63 9,70 133 87
6,40 101 63 9,80 133 87
6,50 101 63 9,90 133 87
6,60 101 63 10,00 133 87
6,70 101 63 10,20 133 87
6,80 109 69 10,50 133 87
6,90 109 69 11,00 142 94
7,00 109 69 11,50 142 94
7,10 109 69 12,00 151 101
7,20 109 69 12,50 151 101
7,30 109 69 13,00 151 101
7,40 109 69 14,00 160 108
7,50 109 69

7,60 117 75

7,70 117 75

7,75 117 75

7,80 117 75
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633 SPIRALBOR HSS MED HARDMETALPLATTE 633 SPIRALBOR HSS MED HARDMETALPLATTE 63 4 SPIRALBOR HSS MED HARDMETALPLATTE
Cyl. hals | DIN 338 | Type N - Hejreskesrende Cyl. hals | DIN 338 | Type N - Hgjreskeerende DIN 345 | Type N - Hejreskesrende
Dim Total lzengde Skeere lzengde
Total laengde i Total laengde Total laengde ! 9 9 Morse
(mm) (mm) (mm) konus

(mm) (mm) (mm) 10,0 168 87 MK 1
8,8 125 81 11,0 | 175 94 MK 1
8.9 125 81 12,0 182 101 MK 1
9,0 125 81 12,5 182 101 MK 1
2,3 53 27 5,7 93 57 9,1 125 81 13,0 182 101 MK 1
24 57 30 5,8 93 57 9,2 125 81 13,5 189 108 MK 1
25 57 30 5,9 93 57 9,3 125 81 14,0 189 108 MK 1
2.6 57 30 6,0 93 57 9,4 125 81 145 | 212 114 MK 2
2,7 61 33 6,1 101 63 9,5 125 81 150 | 212 114 MK 2
28 61 33 6,2 101 63 9,6 133 87 15,5 | 218 120 MK 2
2.9 61 33 6,3 101 63 9,7 133 87 16,0 | 218 120 MK 2
3,0 61 33 6,4 101 63 9,8 133 87 16,5 | 223 125 MK 2
3,1 65 36 6,5 101 63 9,9 133 87 17,0 | 223 125 MK 2
3,2 65 36 6,6 101 63 10,0 133 87 17,5 | 228 130 MK 2
3,3 65 36 6,7 101 63 10,1 133 87 180 | 228 130 MK 2
3,4 70 39 6,8 109 69 10,2 133 87 18,5 | 233 135 MK 2
3,5 70 39 6,9 109 69 10,3 133 87 19,0 233 135 MK 2
3,6 70 39 7,0 109 69 10,5 133 87 195 238 140 MK2
3,7 70 39 7,1 109 69 10,7 142 94 200 238 140 MK 2
3,8 75 43 7,2 109 69 11,0 142 94 20,5 | 243 145 MK 2
3,9 75 43 7,3 109 69 11,1 142 94 21,0 243 145 MK 2
4,0 75 43 7.4 109 69 11,5 142 94 21,5 | 248 150 MK 2
4,1 75 43 7,5 109 69 12,0 151 101 22,0 | 248 150 MK 2
4,2 75 43 76 117 75 12,5 151 101 225 | 253 155 MK 2
43 80 47 77 117 75 12,7 151 101 230 253 155 MK 2
4.4 80 47 7,8 117 75 13,0 151 101 e |20 22 LN
45 80 47 7,9 117 75 13,5 160 108 240 | 281 160 MK 3
4.6 80 47 8,0 117 75 14,0 160 108 2y |20 120 L)
47 80 47 8,1 117 75 14,5 169 114 250 | 281 160 MK 3
48 86 52 8,2 117 75 15,0 169 114 260 | 286 165 MK3
26,5 | 286 165 MK 3

49 86 52 8,3 117 75 15,5 178 120
27,0 | 291 170 MK 3

5,0 86 52 8,4 117 75 16,0 178 120
28,0 | 291 170 MK 3

5,1 86 52 8,5 117 75 16,5 184 125
29,0 | 296 175 MK 3

5,2 86 52 8,6 125 81
30,0 |29 175 MK 3
5,3 86 52 8,7 125 81

31,0 | 301 180 MK 3
32,0 | 334 185 MK 4
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733 SPIRALBOR HSS COBOLTLEGERET - BLANKE 733 SPIRALBOR HSS COBOLTLEGERET - BLANKE 733 THURMER SPIRALBOR HSCO
Cyl. hals - kort serie | DIN 338 - 130 | Type S - Hgjreskeerende Cyl. hals - kort serie | DIN 338 - 130 | COBALTLEGERET - BLANKE
Type S - Hojreskeerende Cyl. hals - kort serie | DIN 338 | Type N -
Total laeangde i Total laengde RIS
(mm) (mm) Total l2ngde Dim Total l=ngde Skzere laengde
mm mm
1,00 34 12 4,80 86 52 (mm) (mm) (mm) )
1,10 36 14 4,90 86 52 8,60 125 81 10 34 12
1,20 38 16 5,00 86 52 8,70 125 81 1.5 40 18
1,30 38 16 5,10 86 52 8,80 125 81 2,0 49 24
1,40 40 18 5,20 86 52 8,90 125 81 25 57 30
1,50 40 18 5,30 86 52 9,00 125 81 3,0 61 33
1,60 43 20 5,40 93 57 9,10 125 81 3,2 65 36
1,70 43 20 5,50 93 57 9,20 125 81 3,3 65 36
1,80 46 22 5,60 93 57 9,30 125 81 3.5 70 39
1,90 46 22 5,70 93 57 9,40 125 81 40 75 2
9,50 125 81
2,00 49 24 5,80 93 57 1% s 13
2,10 49 24 5,90 93 57 9,60 133 87 . 5 e
2,20 53 27 6,00 93 57 9,70 133 87 ’
2,30 53 27 6,10 101 63 9,80 133 87 el 8 %2
2,40 57 30 6,20 101 63 9,90 133 87 55 93 57
2,50 57 30 6,30 101 63 10,00 133 87 6,0 93 57
2,60 57 30 6,40 101 63 10,10 133 87 6,5 101 63
2,70 61 33 6,50 101 63 10,20 133 87 6,8 109 69
2,80 61 33 6,60 101 63 10,30 133 87 7,0 109 69
2,90 61 33 6,70 101 63 10,40 133 87 75 109 69
3,00 61 33 6,80 109 69 10,50 133 87 8.0 117 75
3,10 65 36 6,90 109 69 10,60 133 87 85 e o
3,20 65 36 7,00 109 69 10,70 142 94 00 105 o1
3,30 65 36 7,10 109 69 10,80 142 94
9,5 125 81
3,40 70 39 7,20 109 69 10,90 142 94
10,0 133 87
3,50 70 39 7,30 109 69 11,0 142 94
3,60 70 39 7,40 109 69 11,5 142 94 U072 152 £/
3,70 70 39 7,50 109 69 12,0 151 101 10,5 133 87
3,80 75 43 7,60 117 75 12,2 151 101 11,0 142 94
3,90 75 43 7,70 117 75 12,5 151 101 1,5 142 94
4,00 75 43 7,80 117 75 13,0 151 101 12,0 151 101
4,10 75 43 7,90 117 75 13,5 160 108 12,5 151 101
4,20 75 43 8,00 117 75 14,0 160 108 13,0 151 101
4,30 80 47 8,10 117 75
440 o0 o 6,20 o -~ 14,5 169 114 Pak 10 stk, str. 1-8, Pak 5 stk, str. 8.5 - 13
' ’ 15,0 169 114
4,50 80 47 8,30 117 75
‘ ‘ 15,5 178 120
4,60 80 47 8,40 117 75
16,0 178 120
4,70 80 47 8,50 117 75

Pak 10 stk, str. 1-8, Pak 5 stk, str. 8.5 - 13
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7339 SPIRALBOR HSCO COBOLTLEGERET - BLANKE 73 4 SPIRALBOR HSS SLEBNE - DYBHULSSPI- 73 4 SPIRALBOR HSS SLEBNE - COBOLTLEGERET -BLANKE
Cyl. hals - kort serie | DIN 338 - 130 | | R@R RAL - BLANKE - COBOLTLEGERET Konisk hals | DiN 345 | Type N - Hejreskeerende
Cyl. hals - lang serie | DIN 340 | Type TIS
500 - Hejreskeerende

Dim Total lsengde Skeere lzengde Dim Total lengde  Skeere laengde Morse Dim Total lengde  Skeere laengde Morse

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) konus (mm) (mm) (mm) konus
1,0 34 12 Totallzngde  Skeere lzngde 105 | 168 87 MK 1 285 | 296 175 MK 3
15 40 18 (mm) (mm) 10 |175 94 MK 1 200 | 296 175 MK 3
2,0 49 24 8 % 15 |175 94 MK 1 295 | 296 175 MK 3
2,5 57 30 29 % 62 120 | 182 101 MK 1 30,0 | 296 175 MK 3
3,0 100 66

3,0 61 33 iy o s 125 | 182 101 MK 1 31,0 | 301 180 MK 3
3,2 65 36 20 o s 130 | 182 101 MK 1 31,5 | 301 180 MK 3
3,3 65 36 e P » 135 | 189 108 MK 1 320 | 334 185 MK 4
3,5 70 39 5.0 - o 140 | 189 108 MK 1 325 | 334 185 MK 4
4,0 75 43 55 - o 145 | 212 114 MK 2 330 | 334 185 MK 4
42 75 43 6.0 139 o 150 | 212 114 MK 2 335 | 334 185 MK 4
45 80 47 65 mpe - 155 | 218 120 MK 2 34 339 190 MK 4
5,0 86 52 70 156 102 160 | 218 120 MK 2 345 339 190 MK 4
5,5 93 57 7,5 156 102 16,5 223 125 MK 2 35 339 190 MK 4
6,0 93 57 8,0 165 109 170 | 223 125 MK 2 355 | 339 190 MK 4
6,5 101 63 8,5 165 109 175 | 228 130 MK 2 36 344 195 MK 4
6,8 109 69 9,0 175 115 180 | 228 130 MK 2 365 | 344 195 MK 4
7.0 109 69 9,5 175 115 185 | 233 135 MK 2 370 | 344 195 MK 4
7,5 109 69 10,0 184 121 19,0 233 135 MK 2 37,5 344 195 MK 4
8,0 117 75 195 | 238 140 MK 2 380 | 349 200 MK 4
8,5 117 75 20,0 |238 140 MK 2 385 | 349 200 MK 4
9,0 125 81 20,5 | 243 145 MK 2 39,0 | 349 200 MK 4
9,5 125 81 210 | 243 145 MK 2 400 | 349 200 MK 4
10,0 133 87 215 | 248 150 MK 2
10,2 133 87 200 |248 150 MK 2
10,5 133 87 205 | 253 155 MK 2
11,0 142 94 230 | 253 155 MK 2
115 142 94 235 | 276 155 MK 3
12,0 151 101 240 | 281 160 MK 3
12,5 151 101 245 | 281 160 MK 3
13,0 151 101 250 | 281 160 MK 3

255 | 286 165 MK 3

26,0 | 286 165 MK 3

%65 | 286 165 MK 3

270 | 201 170 MK 3

275 | 201 170 MK 3

280 | 201 170 MK 3
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789 STUBBOR HSCO SLEBNE - COBOLTLEGERET - BLANKE 8375 TRINBOR HSS KONISK HALS
Cyl. hals - ekstra kort serie Trinvinkel 90° Mellem | DIN 8375 | Type N - Hajreskasrende | Anvendelse: Til gennemgaende huller DIN ISO 273

Dim Total lengde Skeere laengde Dim Total lengde Skeere laengde Total laengde Spiral lzengde
Gevind Morse konus
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
1,0 26 6 5,4 66 28 M5 11,0x5,5 175 94/13 MK1
15 30 9 55 66 8 M6 13,0 6,6 182 101/15 MK1
2,0 38 12 56 66 o8 M8 17,2 x9,0 228 130/19 MK 2
2.1 38 12 5.7 66 o8 M10 21,5x11,0 248 150/ 23 MK 2
2,2 40 13 5,8 66 28
23 40 18 29 00 28 r——— e
2,5 43 14 6,1 70 31 837 TRINBOR HSS CYL. HALS
26 43 14 6,2 70 31 Trinvinkel 180° Mellem | DIN 8376 | Type N - Hajreskeerende | Anvendelse: Til gennemgéende huller DIN ISO 273
2.7 46 16 6.3 70 31 Total lengde Spiral lzengde Trin l22angde
2,8 46 16 6,4 70 31 (mm) (mm) (mm)
2 G [ 50 40 1 M3 6.0 x 3,4 93 57 9
3,0 46 16 6,7 70 31 M4 8,0x 4,5 117 75 11
3,1 49 18 6,8 74 34 M5 10,0 x 5,5 133 87 13
3,2 49 18 6,9 74 34 M6 11,0 x 6,6 142 94 15
3,25 49 18 7,0 74 34 M8 15,0x 9,0 169 114 19
33 49 18 75 74 34 M10 18,0x 11,0 191 130 23
3,4 52 20 8,0 79 37
3,5 52 20 8,5 79 37
36 52 20 9,0 84 40 m EBQ
3,7 52 20 9,5 84 40
0 - - P - = 837 TRINBOR HSS KONISK HALS
’ ’ Trinvinkel 180° Mellem | DIN 8377 | Type N - Hejreskaerende | Anvendelse: Til gennemgéende huller DIN ISO 273
3,9 55 22 10,2 89 43
i Total l2engde Spiral lzengde

4,0 55 22 10,5 89 43 Gevind g - g Morse konus
4,1 55 22 11,0 95 47 IR} LT
42 55 20 15 %5 47 M5 10,0 x 5,5 168 87/13 MK1

M6 11,0 x 6,6 175 94 /15 MK1
4,3 58 24 12,0 95 a7

M8 15,0x 9,0 212 114 /19 MK2
4,4 58 24 12,5 102 51

M10 18,0x 11,0 228 130/ 23 MK2
4.5 58 24 13,0 102 5 M12 20,0x 13,5 238 140/ 27 MK2
46 %8 24 Pak 10 stk, str. 1-8, Pak 5 stk str. 8.5 — 13
4,7 58 24
4.8 62 26
5,0 62 26
5,1 62 26
52 62 26
5.8 62 26
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7 TRINBOR HSS KONISK HALS
Trinvinkel 90° Mellem Gevindbor | DIN 8379 | Type N - Hajreskaerende | Anvendelse: Til gennemgéende huller DIN ISO 273f

Dim Total laengde Spiral lzengde
Gevind Morse konus

(mm) (mm) (mm)

M8 9,0x6,8 162 81/21,0 MK 1

M10 11,0x 8,5 175 94 /25,5 MK 1

M12 13,5x 10,2 189 108 /30,0 MK 1

M14 15,5x 12,0 218 120/ 34,5 MK 2

M16 17,5x 14,0 228 130/ 38,5 MK 2

M18 20,0x 15,5 238 140/ 43,5 MK 2

M20 22,0x 17,5 248 150/ 47,5 MK 2

fr—— TN
M

8374 TRINBOR HSS CYL. HALS
Trinvinkel 90° Fin | DIN 8374 | Type N - Hejreskeerende | Anvendelse: Til gennemgéaende huller DIN ISO 273

Total laengde Spiral lzengde Trin lzengde
()] (mm) (mm)

M3 6,0x 3,2 93 57 9

M4 8,0x4,3 117 75 11
M5 10,0x 5,3 133 87 13
M6 11,5x 6,4 142 94 15
M8 15,0x 8,4 169 114 19
M10 19,0x 10,5 198 135 23

r——— TS
M

8374 TRINBOR HSS CYL. HALS
Trinvinkel 90° Mellem | DIN 8374 | Type N - Hajreskeerende | Anvendelse: Til gennemgéende huller DIN ISO 273

Total laengde Spiral lzengde Trin lzengde
Gevind
(mm) (mm) (mm)

M3 6,6 x 3,4 101 63 9

M4 9,0x4,5 125 81 11
M5 11,0x 5,5 142 94 13
M6 13,0 x 6,6 151 101 15
M8 17,2x9,0 191 130 19

BOR METAL
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7 4 TRINBOR HSS CYL. HALS
Trinvinkel 90° For gevindbor | DN 8374 | Type N - Hajreskeerende | Anvendelse: Til gennemgaende huller DIN ISO 273

Total la2ngde Spiral lzengde Trin l2engde
(mm) (mm) (mm)

M3 3,4x25 70 39 8

M4 45x3,3 80 47 11
M5 55x4,2 93 57 13
M6 6,6 x 5,0 101 63 16
M8 9,0x6,8 125 81 21
M10 11,0x 8,5 142 94 25
M12 13,56x 10,2 160 108 30
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£3 THURMER BOR MUR/BETON

STANDARD |

500 THURMER STANDARD MURBOR 5051 TAGPLADEBOR HOLDER
Cyl. hals BOR M/HOLDER F/TAGSKRUER
For @11 mm 6-kant skruer |
Dim Total lzengde Til montering af tagplader

(mm) (mm) .
Type Beskrivelse

Komplet med bor
Komplet med bor
Skrue M6x 8,0 mm
8,0 mm Murbor

51 1 THURMER UNIVERSALBOR DIAMANTSLEBET
HM PLATTE - ASYMMETRISK KERNE

Cyl.Hals - Kort serie | DIN 8039 - ISO 5468

Total lengde Skeere laengde
(mm) ()]

STD 5000 MURBOR

PRO 5051 TAGPLADE HOLDER

PRO 5119 UNIVERSALBOR KORT

PRO 5130 GLASBOR

PRO 5150 SLAGBOR DIAMANT HM KORT
PRO 5151 TEGLSTENBOR

PRO 5154 PRIMUS MUR SLAGBOR KORT
PRO 5200 SLAGBOR LANG

PRO 5219 UNIVERSALBOR LANG

PRO 5254 PRIMUS MUR SLAGBOR LANG
PRO 5255 HAMMERBOR SDS

PRO 5255R SDS 4 SKAR HAMMERBOR SAT
PRO 5256 ADAPTERE SDS

PRO 5257 MURBINDERE SDS HAMMERBOR
PRO 5258 HAMMERBOR

PRO 5400 SLAGBOR LANG

51 30 GLASBOR

PRO 5455 HAMMERBOR SDS 4 SKAR Dim Total lsengde
PRO 5455R SDS 4 SKAR HAMMERBOR SAT (mm) (mm)
PRO 5460 SDS 2 OG 4 SKAR HAMMERBOR
PRO 5470 DRECONNECT ADAPTER

PRO 5600 SLAGBOR LANG 600MM

PRO 5731 FORLAENGER MURBOR

BOR MUR/BETON
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9150

MUR-SLAGBOR DIAMANTSLEBET HM PLATTE -

ASYMMETRISK KERNE

Cyl.Hals - Kort serie | DIN 8039 - ISO 5468

Dim Total laengde Skeere laengde
(mm) (mm) (mm)
3,0 60 35
3,5 70 35
4,0 75 40
4,5 85 40
5,0 85 50
5.5 85 50
6,0 100 60
6,5 100 60
7,0 100 80
7,5 120 80
8,0 120 80
8,5 120 80
9,0 120 80
15 120 80
10,0 120 80
11,0 150 90
12,0 150 90
13,0 150 90
14,0 150 90
15,0 150 90
16,0 150 90
17,0 160 90
18,0 160 100
19,0 160 100
20,0 160 100
21,0 160 100
22,0 160 100
23,0 160 100
24,0 160 100
25,0 160 100
26,0 160 100
28,0 160 100

9151

TEGLSTENBOR SLEBET PLATTE - ASYMETRISK KERNE

Til harde materialer

Dim Total laeangde Skeere laengde
(mm) (mm) (mm)
4,0 75 40
5,0 85 50
6,0 100 60
8,0 120 70
10,0 120 70
12,0 150 90
14,0 150 90
Lt = = ]
d

215

PRIMUS MUR-SLAGBOR SLEBET PLATTE -

ASYMETRISK KERNE

Cyl.Hals - Kort serie | DIN 8039 - ISO 5468

Dim Total leengde Skeere lzengde
(mm) (mm) (mm)
3,0 70 40
3,5 70 40
4,0 75 40
4,5 85 40
5,0 85 50
515 85 50
6,0 100 60
6,5 100 60
7,0 100 60
8,0 120 80
9,0 120 80
10,0 120 80
11,0 150 90
12,0 150 90
13,0 150 90
14,0 150 90
15,0 150 90
16,0 150 90
18,0 150 100
20,0 150 100

d

9200

MUR-SLAGBOR

CylHels - Lang serie | 200 mm

Dim Total l2engde Skeere laengde
(mm) (mm) (mm)
4,0 115 70
5,0 150 110
5,5 150 110
6,0 150 110
6,5 150 110
7,0 150 110
8,0 200 135
10,0 200 135
12,0 200 135
14,0 200 135
16,0 200 135
18,0 200 135
20,0 200 135
22,0 200 135
C——
d

921

THURMER UNIVERSALBOR DIAMANTSLEBET
HM PLATTE - ASYMMETRISK KERNE

Cyl.Hals - Lang serie | DIN 8039 - ISO 5468

Dim Total lengde Skeaere laengde
(mm) (mm) (mm)

5,0 150 110

6,0 150 110

6,0 200 140

6,5 150 110

6,5 200 140

8,0 200 135

8,0 250 160

10,0 200 135

10,0 250 160

12,0 200 135

14,0 250 200

BOR MUR/BETON
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925

PRIMUS MUR-SLAGBOR SLEBET PLATTE -

ASYMETRISK KERNE
CylHals - Lang serie

= )
d

925

HAMMERBOR SDS PLUS
SDS - Plus | System Bosch, Hilti Te12 - Te17 - Te22

Dim Total lsengde Skeere lzengde
Dim Total leengde Skeere lzengde (mm) (mm) (mm)
(mm) (mm) (mm) 5,0 160 110
3,0 115 65 5,0 200 150
3,0 160 65 5,0 250 200
3,5 115 65 5,0 300 250
3,5 160 65 55 110 60
4,0 115 65 5,5 160 110
4,0 160 70 55 200 150
4,5 115 70 5,5 250 200
4,5 160 70 6,0 110 60
5,0 150 80 6,0 160 110
55 150 80 6,0 200 150
6,0 150 80 6,0 260 200
6,0 200 80 6,0 300 250
6,5 150 80 6,0 460 410
6,5 200 80 6,5 110 60
7,0 200 100 6,5 160 110
8,0 200 100 6,5 200 150
8,0 250 160 6,5 250 200
10,0 200 110 6,5 300 250
12,0 200 110 6,5 450 410
12,0 250 160 7,0 110 60
7,0 160 110
eSS
EEQ 7,0 200 150
525 HAMMERBOR SDS PLUS 7.0 260 200
SDS - Plus | System Bosch, Hilti Te12 - Tel7 - Te22 7,0 450 400
7,5 160 110
Dim Total laeangde Skeere lengde
8,0 110 60
(mm) ) (mm) 8,0 160 110
3,0 110 50
8,0 200 150
BY5 110 50
8,0 250 200
3,0 135 75
8,0 310 250
615 135 75
8,0 460 410
4,0 110 50
8,0 600 550
4,0 160 100
8,0 1000 950
4,5 160 100
8,5 160 110
4,5 200 140
8,5 200 150
5,0 110 60
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9255

HAMMERBOR SDS PLUS

SDS - Plus | System Bosch, Hilti Te12 - Te17 - Te22

Dim Total laengde Skeere laengde Total lzengde Skeere laengde
(mm) (mm) (mm) (mm)

9,0 160 110 15,0 450 400
9,0 200 150 15,0 600 550
10,0 110 60 16,0 160 110
10,0 160 110 16,0 200 150
10,0 200 150 16,0 260 200
10,0 250 200 16,0 300 250
10,0 360 300 16 450 400
10,0 450 400 16,0 600 550
10,0 600 550 Lo B0y 750
10,0 1000 950 16,0 1000 950
11,0 160 110 LY 200 150
11,0 S0 —= 17,0 300 250

17,0 450 400
11,0 260 200

18,0 200 150
12,0 160 110

18,0 250 200
12,0 200 150

18,0 300 250
12,0 250 200

18,0 450 400
12,0 810 250 18,0 600 550
12,0 450 400 18,0 1000 950
12,0 600 550 19.0 200 150
12,0 1000 950 19.0 450 400
12,0 1200 1150 200 200 150
13,0 160 110 20,0 250 200
13,0 200 150 20,0 300 250
13,0 260 200 20,0 450 400
13,0 300 250 20,0 600 550
13,0 450 400 20,0 1000 950
13,0 600 550 22,0 250 200
14,0 160 110 22,0 300 250
14,0 200 150 22,0 450 400
14,0 250 200 25,0 300 250
14,0 300 250 25,0 450 400
14,0 450 400 25,0 600 550
14,0 600 550 25,0 1000 950
14,0 1000 950 26,0 250 200
15,0 160 110 26,0 450 400
15,0 210 160 26,0 600 550
15,0 260 200




BOR MUR/BETON BOR MUR/BETON

5255 HAMMERBOR SDS PLUS 525 ADAPTERE 5 400 MUR-SLAGBOR 5 45 HAMMERBOR SDS PLUS
Med 4 skeer | System Bosch, Hilti For forskellige maskiner til system SDS-Plus Cyl. hals - Lang serie | 400 mm Med 4 skeer | System Bosch, Hilti Te12 - Tel7 - Te22
Te12 - Tel7 - Te22 | 10 stk Pakning
Dim Total laengde Skeere lzengde Dim Total lengde Skeere laengde
Dim Total lengde Skeere laengde - 01 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
(mm) (mm) (mm) 100 | SDS MAX/SDS PLUS 6,0 400 350 5,0 110 50
3,0 135 75 10 stk 110 | Keilwelle / SDS PLUS 6,5 400 350 5,0 160 100
35 110 50 10 stk 120 | 13mm 6-kt / SDS PLUS 7,0 400 350 55 110 50
3,5 135 75 10 stk 140 | Adapter Kango 500-501 / SDS PLUS 8,0 400 350 5,5 160 100
4,0 110 50 10 stk 160 | Spit 345/375 10,0 400 350 6,0 110 50
5,0 110 50 10 stk 170 | Adaptor for borepatron 1/2 - 20 12,0 400 350 6,0 160 100
5,0 160 100 10 stk 13,0 400 350 6,0 210 150
5,0 200 150 10 stk 14.0 400 350 6,0 260 200
55 110 50 10 stk 16,0 400 350 6,0 310 250
5,5 160 100 10 stk 18,0 400 350 6,5 160 100
6,0 110 100 10 stk 20,0 400 350 6,5 210 150
6,0 160 110 10 stk 22,0 400 350 6,5 260 200
6,0 200 150 10 stk 25,0 400 350 6,5 310 250
6.0 250 200 10 stk Bore dybde Total l2engde 25 200 250 — 110 =
6.5 110 60 10 stk (o} L) 30,0 400 350 7,0 160 100
6,5 200 150 10 stk 32,0 400 350 8,0 110 50
6,5 250 200 10 stk 35,0 400 350 8,0 160 100
7,0 110 60 10 stk 8,0 210 150
e 1o 10tk 5258 HAMMERBOR CYL. HALS 8.0 260 200
7,0 200 150 10 stk 8,0 310 250
N Co—c L et
8,0 200 150 10 stk (mm) (i 1010 160 100
10,0 110 60 10 stk 40 8 10‘0 210 150
10,0 160 110 10 stk by 8 10’0 260 200
10,0 200 150 10 stk 80 120 1o’o 310 250
12,0 160 110 10 stk 100 120 1010 450 400
12,0 200 150 10 stk 140 150 10:0 600 550
13,0 160 110 10 stk 10,0 1000 950
12,0 160 100
12,0 210 150
12,0 260 200
12,0 310 250
12,0 450 400
14,0 160 100
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BOR MUR/BETON

5 455 HAMMERBOR SDS PLUS

Med 4 skeer | System Bosch, Hilti Te12 - Te17 - Te22

Total laeangde

Skeere laengde

14,0 210 150
14,0 260 200
14,0 310 250
14,0 450 400
15,0 160 100
15,0 210 150
15,0 260 200
15,0 450 400
16,0 160 100
16,0 210 160
16,0 250 200
16,0 450 400
16,0 600 550
16,0 1000 950
18,0 250 200
18,0 450 400
20,0 250 200
20,0 450 400
22,0 250 200
22,0 450 400
24,0 250 200
24,0 450 400
25,0 250 200
25,0 450 400
28,0 250 200
28,0 450 400
30,0 250 200
30,0 450 400
32,0 450 400

9439

HAMMERBOR SDS PLUS
Med 4 skeer | System Bosch, Hilti
Te12 - Tel7 - Te22 | 10 stk Pakning

BOR MUR/BETON

=——0d300032
M

Dim Total la2ngde Skeere leengde
(mm) (mm) (mm) Antal bor
5,0 110 50 10 stk
5,0 160 100 10 stk
5,5 110 50 10 stk
55 160 100 10 stk
6,0 110 50 10 stk
6,0 160 100 10 stk
6,0 200 150 10 stk
6,0 250 200 10 stk
6,5 160 100 10 stk
6,5 210 150 10 stk
6,5 260 200 10 stk
8,0 110 50 10 stk
8,0 160 100 10 stk
8,0 210 150 10 stk
10,0 110 50 10 stk
10,0 160 100 10 stk
10,0 210 150 10 stk
12,0 160 100 10 stk
12,0 210 150 10 stk

5 46 HAMMERBOR SDS MAX SDS PLUS
Med 2 og 4 skeer

Total Skeere Total Skeere
lzengde lzengde Antal skaer lzengde lzengde Antal skaer
(mm) (mm) (mm) (1))
12,0 340 200 2 30,0 370 250 4
12,0 540 400 2 30,0 570 450 4
12,0 690 550 2 32,0 370 250 4
14,0 340 200 2 32,0 570 450 4
14,0 540 400 2 32,0 920 800 4
15,0 340 200 2 32,0 1320 1200 4
15,0 540 400 2 35,0 370 250 4
16,0 340 200 4 35,0 570 450 4
16,0 540 400 4 35,0 670 550 4
16,0 920 800 4 37,0 570 450 4
16,0 1320 1200 4 37,0 920 800 4
18,0 340 200 4 38,0 370 250 4
18,0 540 400 4 38,0 570 450 4
18,0 920 780 4 40,0 370 250 4
18,0 1320 1200 4 40,0 570 450 4
18,0 1620 1500 4 40,0 920 800 4
20,0 320 200 4 45,0 570 450 4
20,0 520 400 4 45,0 920 800 4
20,0 920 800 4 52,0 570 450 4
20,0 1320 1200 4
22,0 320 200 4
22,0 520 400 4
22,0 920 800 4
22,0 1320 1200 4
24,0 320 200 4
24,0 520 400 4
25,0 320 200 4
25,0 520 400 4
25,0 920 800 4
25,0 1320 1200 4
25,0 1520 1400 4
26,0 520 400 4
28,0 370 250 4
28,0 570 450 4
28,0 670 550 4




BOR MUR/BETON

M
5470 FORLANGER TIL SDS

. Total Izzngde Dim
Beskrivelse Skaft Type

(mm) (mm)
Foreenger ‘ MAX ‘ 190 ‘ ‘

e T S N R
otage  wx  lw |
Potanger ron e [

Forlaenger ‘ TOP ‘ 750 ‘ ‘

Forleenger PLUS

Forlaenger KEILWELLE

Forlaenger 13MM 6KT.

Forleenger 19MM 6KT

Forlaenger | WACKER ‘ 750 | |

5600 glylehzll-sA GBI_ngW{g serie | 600 mm 5731 ?ﬂ-ﬁgggg kroneborskaft

Total l2engde Skeerelaengde Total l2engde

(mm)

£3 THURMER

STANDARD

STD 9000 TRASPIRALBOR KORT

PRO 9001 6 KANT HALS TRASPIRALBOR
PRO 9002 AKKU KORT TRABOR

PRO 9005 TRASPIRALBOR LANG

PRO 9010 TRASPIRALBOR PROFF V

PRO 9015 TRASPIRALBOR PROFF HSS
PRO 9015 TRASPIRALBOR SAT TRAKASSE
STD 9037 SPEEDBOR KORT 150MM

STD 9037 SPEEDBOR SAT

STD 9038 FORLANGER SPEEDBOR

STD 9047 SPEEDBOR LANG 400MM

STD 9069 FOLIE KANTSKARER

PRO 9091 90° TRA FORSANKER M. BOR
PRO 9091Z TRAFORSANKER M. BOR
PRO 9106 LANGHULSBOR KORT

PRO 9107 LANGHULSBOR

PRO 9107V LANGHULSBOR V

PRO 9108S DYBDESTOP

PRO 9109 TRADYVEL SPIDSER

PRO 9110 DYBDESTOP

PRO 9111 AKKU TERRASSE FORSANKERBOR
PRO 9111 TERRASSESAT

PRO 9114 HANGSELBOR 2 SKAR

PRO 9116 BOR MAX HAENGSELBOR

PRO 9118 HANGSELBOR HM

PRO 9121 VRIDBOR

PRO 9124 KUNSTBOR SPANPLADER

PRO 9124F FORLANGER KUNSTOFBOR
PRO 9133 FORSTNERBOR MASSIVT TRA
PRO 9134 BOR MAX FORSTNERBOR

PRO 9134Z BOR MAX FORSTNERBOR SAT
PRO 9137 PROPBOR

PRO 9137Z PROPBOR- OG KOMBI SAT
PRO 9138 PROPBOR HARD METAL

PRO 9139 TAP PLANFORSANKER VS
PRO 9150 AKKU KORT TRASNEGLEBOR

BOR TRA

PRO 9175 BALUSTERBOR

PRO 9190 TRAEFORSANKER MED BOR
PRO 9190C BOR TIL TRAEFORSANKER
PRO 9191 TRAFORSANKER VS 90°

PRO 9191SAT TRAFORSANKER VS 90°
PRO 9195 PLAN FORSANKER HSS

PRO 9197 TRAFORSANKER HSS 90°

PRO 9198 TRAFORSANKER HM 90°

PRO 9198V STILBAR HM TRAFORSANKER
PRO 9199 TRAFORSANKER VS 90°

PRO 9200 KORT TRASNEGLEBOR

PRO 9200Z SAT TRASNEGLEBOR

PRO 9210 FORLAENGER TIL TRASNEGLEBOR
PRO 9300 LANG TRASNEGLEBOR

PRO 9346 LOSE KNIVE STILBART C.BOR
PRO 9347 STILBAR CENTRUMBBOR

PRO 9400 LANG 400MM TRASNEGLEBOR
PRO 9400Z TRASNEGLEBOR SAT

PRO 9480 SUMGNAVER TRASNEGLEBOR
PRO 9600 LANG 600MM TRASNEGLEBOR
PRO 9699 LANG 1000MM TRASNEGLEBOR



BOR TRA BOR TRAE

TRASPIRALBOR MED CENTRUMSPIDS TRZSPIRALBOR 1/4” 6-KANT HALS TRAESPIRALBOR PROFI CV TRAESPIRALBORS AT TRAKASSE
900 Cyl.Hals - kort serie | Heerdet CV-stal 9001 901 MED CENTRUMSPIDS 0G FORSK/R - SLEBNE 901 5 Seet

Cyl.Hals - kort serie | Form E
Dim Total laengde Skeere laengde

Total laengde

Dim Total lzengde Skeere lengde

(mm) (mm)

3,0 61 33 (mm) () () (i) 5-6-8-10-12
-4-5-6- 3,0 61 33
4,0 75 43 3-4-5-6-8 Seet i — = 3-4-5-6-8mm 5 bor og VARIO-forsaenker
5.0 o6 s 3,0 75,0 33,0 ,
5,0 86 52
4,0 90,0 43,0
el e &/ 6,0 93 57
7,0 104 65 5.0 1010 52,0 7,0 109 69
8,0 114 70 6.0 108,0 57,0 8,0 117 75
9,0 122 70 8,0 17,0 el 9.0 125 81 9037 SPEEDBOR
1
10,0 127 80 10,0 133 87 Ses
11,0 142 94 : I 110 142 > Indhold
12,0 151 101 —BBQI el 191 101
, 13.0 151 101 3 6-8-10-12-13-16-18-19-20-22-24-25-28-32
th
13,0 151 101 9002 TRASPIRALBOR 1/4” 6-KANT HALS 140 160 108
14,0 160 108 16,0 160 100
15,0 169 114 Dim Total laeangde Skeere laengde
16,0 160 100 (mm) (mm) (mm)
e RS,
18,0 191 130 3-4-5-6-7-8-9-10 | Seet d
Ui Lol Lo 3.0 38 16 901 5 TRASPIRALBOR MED CENTRUMSPIDS
20,0 205 140 4,0 44 20 Cyl.Hals - kort serie | Heerdet CV-stél
Gilld 205 140 o0 % 2 Di Total laengd Skeere lzengd
[111] otal ilzengae &ere leengae
22,0 210 140 6,0 50 26
70 50 30 (mm) (mm) (mm)
23,0 210 140 ' 30 60 3
8,0 51 32 :
24,0 210 140 ’ 35 68 39
25,0 210 140 2l 29 3 ’
’ 10,0 54 38 4,0 75 43
26,0 220 145 4,5 82 47
28,0 220 145 5,0 85 52
— NN
6,0 92 57
9005 TRESPIRALBOR MED CENTRUMSPIDS 65 100 pos
Cyl.Hals - kort serie | Heerdet CV-stél 70 108 69
Dim Total lengde Skeaere laengde 75 108 69
6,0 250 185 9.0 125 81
8,0 250 185 9.5 127 84
10,0 130 87
10,0 250 185
12,0 250 185 110 140 9
: 12,0 150 101
13,0 150 101
14,0 160 108
15,0 168 114
16,0 176 120

156 157
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BOR TRA

i:#
903 ?JF;/IIEEr?aBIg I|}Kort serie 904 ?JF;/IIEEr?aBIg I|*I_ang serie

Dim Total leengde Dim Total lengde
(mm) (mm) (mm) (mm)
6,0 150 6,0 400
8,0 150 G0 400
10,0 150 10,0 400
12,0 400
12,0 150 13,0 200
13,0 150 14,0 400
Lo 150 16,0 400
15,0 150 18,0 400
16,0 150 19,0 400
17,0 150 20,0 400
18,0 150 22,0 400
19,0 150 24,0 400
20,0 150 25,0 400
22,0 150 26,0 400
24,0 150 28,0 400
30,0 400
25,0 150
32,0 400
26,0 150 34,0 200
28,0 150 35.0 400
30,0 150 36,0 400
31,0 150 38,0 400
32,0 150 40,0 400
34,0 150
35,0 150 Z-.
36,0 150
38,0 150 908 TURBO TR/EBOR
For massivt tree 0og bolveerk
40,0 150
Dim Dim
(mm) (tommer)
T 25,4 1
28,6 11/8
9038 FORLZANGER TIL SPEEDBOR 31,8 11/4
35,0 13/8
38,1 11/2
Total laengde Passer til 445 13/4
(mm) (dim mm) 50,8 2
330 15-40 54,0 21/8
57,2 21/4
65,1 29/16
76,2 3
92,1 35/8
117,5 45/8

BOR TRA

[ ——
d

91 0 LANGHULSBOR
Til stationeere maskiner

Cyl. hals | kort serie

9069 FOLIE KANTSKZARER

1 AFFASET KANT Dim Total leengde  Skeer laengde Hals
2 LIGE KANT (mm) (mm) (mm) (mm)
5,0 105 34 5
6,0 110 36 6
- 70 | 115 38 7
909 TRASPIRALBOR M/FORSANKER 90° 9,0 125 43 9
Forsaenker vendbar som dybdestop 100 | 130 " 0
Dim Laengde 11,0 135 48 11
(mm) (mm) 12,0 | 140 50 12
3,0 80
4,0 80
5,0 80
6.0 80 0 e—
8’0 80 d
10,0 80 91 07 LANGHULSBOR ‘
Til stationeere maskiner Cyl. hals | DIN 6442A
Dim Total la2angde Skeer laengde Hals
9091 zo TRAFORSANKERSAT MED 50 105 34 13x50
BOR 6,0 120 36 13x50
7,0 120 38 13x50
L 80 |135 40 13x50
3-4-5-6 forsaenkere + negle 9.0 130 43 13x50
10,0 135 45 13x50
11,0 140 48 13x50
12,0 145 50 13x50
13,0 150 53 13x50
14,0 155 56 13x50
15,0 160 60 13x50
16,0 165 63 16x50
18,0 175 67 16x50
20,0 180 71 16x50
22,0 185 75 16x50
24,0 190 80 16x50
26,0 200 85 16x50
28,0 210 90 16x50
30,0 220 95 16x50
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d

1 7 LANGHULSBOR VENSTRE SKARENDE
Til stationaere maskiner Cyl. hals | DIN 64428

-

-~ PRO
91 1 0 DYBDESTOP

Dim Total laengde Skaer lengde Hals
(mm) (mm) (mm) (mm)
8,0 135 40 13x50 3,0
9,0 130 43 13x50 4,0
10,0 135 45 13x50 5,0
12,0 145 50 13x50 6,0
14,0 155 56 13x50 8,0
16,0 165 63 16x50 8,0
9,0
EBQ 10,0
10,5
DYBDESTOP
11,0
12,0
“ 13,0
13,5
3.0 15,0
4,0 16,0
5,0 18,0
6,0 21,0
7,0 24,0
8,0 27,0
9,0 30,0
10,0
11,0
12,0 I l EBQ
91 1 FORSZANKERBOR
._4 Med AKKU skaft | Til Terrasse
SKAFFEVARE
Udv. Dim
91 o TRADYVEL SPIDSER Total laengde Centerbor
Cyl. hals - 1 Skeer (mm)
C04,0 Centerbor til 9111
Dim Total lzengde
CO05,0 Centerbor til 9111
(mm) (mm)
C06,0 Centerbor til 9111
20,0 80
12 105 4
30,0 100
15 107
15 110 6

TERRASSESAT
91 1 1 Forseenkerbor med dybdestop

BOR TRA

& eEgQ

Type Forsaenkerbor Dybdestop Propbor Centerbor Bits
1 4x12 - 5x15 - 6x15 12.0-15.0 T20 - T25 (5stk)
2 4x12 - 5x15 - 6x15 12.0-15.0
3 4x12 12,0 12,0 4,0
4 5x15 15,0 15,0 5,0

- e

91 1 HZANGSELBOR
Med centrumspids - 2 skeer

Dim Total la2engde Hals
(mm) (mm) (mm)
20,0 60 8
26,0 60 8
30,0 60 8
35,0 60 8

-

91 1 6 g?AR rI\}II;I\S)( HANGSELBOR

Dim Total lzangde  Arbejds laengde Hals
(mm) (mm) (mm) (mm)
26,0 60 40 10
40,0 60 40 10

- e

91 1 8 HZANGSELBOR HM
Med Hardmetalplatte | Med centrum-

spids - 2 skeer med forskasr

Dim Total laengde Hals
(mm) (mm) (mm)

20,0 60 8

23,0 60 8

24,0 60 8

25,0 60 8

26,0 60 8

30,0 60 8

34,0 60 8

35,0 60 8

40,0 60 8

Lﬂﬁg

9121555

2,0
3,0
4,0
5,0
6,0
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BOR TRA

BOR TRA

91 2 4 KUNSTBOR PRZACISIONSSLEBNE 91 33 FORSTNERBOR PRZCISIONSSLEBNE 91 3 BORMAX FORSTNERBOR 91 37 PROPBOR PRZCISIONSSLEBNE
Til spanplader | DIN 7483G Til massivt tres | DIN 7483G Preecisionsslebne | Cyl. hals Cyl. hals | DIN 7489
Dim Total laengde Skeer laengde Dim Total l2engde Skeer leengde Dim Total laengde Skeer laengde Dim Total l2engde Skeer lengde
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
8,0 90 8 10,0 9 8 14,0 |90 60 8 8,0 140 80
10,0 90 8 12,0 90 8 15,0 |90 60 8 10,0 140 80
14,0 90 8 16,0 | 90 60 8 120 149 80
12,0 %0 8 ’ ’ 14,0 140 80
14,0 90 8 15,0 90 8 18,0 |90 60 8 15.0 140 80
15,0 90 8 16,0 90 8 19,0 90 60 8 16,0 140 80
16,0 90 8 18,0 90 8 20,0 |90 60 8 18,0 140 80
18,0 90 8 20,0 90 8 21,0 |90 60 8 20,0 140 80
20,0 90 8 22,0 90 8 22,0 |90 60 8 22,0 140 80
22,0 90 8 24,0 90 8 250 |90 60 8 @2 50 B0
30,0 140 80
24,0 90 8 25,0 90 8 26,0 |90 60 8
32,0 140 80
25,0 90 8 26,0 90 8 28,0 |90 60 8 350 140 100
26,0 90 8 28,0 90 8 30,0 |90 60 8 20.0 140 100
28,0 90 8 30,0 90 8 32,0 |90 60 10 45.0 140 100
30,0 90 8 32,0 90 10 34,0 90 60 10 50,0 140 100
32,0 90 10 34,0 90 10 60,0 140 100
34,0 90 10 35,0 90 10 70,0 140 100
35,0 90 10 38,0 90 10
40,0 90 10 40,0 90 10 PRO ﬂ PRO
45,0 90 10 45,0 90 10
91 3 4201 BORMAX FORSTNERBOR SAT PROPBOR SAT
50,0 90 10 50,0 90 10 .
Treekasse | Cyl. hals 91 37z Treekasse | Propbor- og kombisast
90,0 90 16
Total lzengd L
R Propbor s Kunstbor
(mm) bor
=—— 15-20 - 25 - 30 - 35 8-8-8-8-10 (mm) (mm) (mm)
d 1 15-20-25-30-35
FORL/ENGER FOR KUNSTBOR 2 |15-20-25 10-20-25
3 10-12-15 10-12-15
4 8-10-12-15-20 8-10-12-15-20
Indv. Dim Udv. Dim 7 8-10-12-15-20
(mm) (mm) _m
250 10 8 17 d
250 10 10 17 91 3 PROPBOR HM
250 13 13 20 Preecisionsslebne | Cyl. hals

Dim Total laengde Skaer lengde
(mm) (mm) (mm)

15 140 80

20 140 80

25 140 80
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R . 2 s

91 39 TAP-PLANFORS/ENKER VS 91 5 TR/-SNEGLEBOR FOR AKKU 75 BALUSTERBOR EKSTRA LANG CENTRUMSPIDS
Cyl. hals MED SEKSKANT SKAFT - 1/4” 6-KANT

TN a—— Cyl. hals - 2 sideskesr | Kort serie

Total lzengde Skeer lengde
(mm) (mm) Dim Total lengde Skeere laengde Dim Total laengde Skeere laengde
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

B08-08 8 8 67 40 4,0 80 45 10,0 160 95

B10-10 10 10 70 44 6,0 90 50 12,0 170 110

B11-10 11 10 70 44 7,0 90 50 14,0 180 120

B12-10 12 10 70 44 8,0 90 50 16,0 190 125

B14-10 14 10 70 44 9,0 100 60 18,0 200 130

B15-10 15 10 0 44 10,0 100 60 19,0 200 130

Silballd L€ 1y 70 44 11,0 100 60 20,0 210 130

TAP
12,0 100 60 22,0 220 130

T08-08 8 8 75 50

T10-08 10 8 75 50 13,0 120 70 24,0 240 145

T10-10 10 10 75 50 14,0 120 70 25,0 240 145

T12-10 12 10 75 50 16,0 120 70 26,0 240 145

T14-10 14 10 75 50 18,0 120 70 28,0 260 160

T16-10 16 10 75 50 19,0 130 75 30,0 270 165

T18-10 18 10 75 50 20,0 130 80

T20-10 20 10 75 50 22,0 130 80 g.-’-w

T22-10 22 10 75 50 23,0 120 80 d
24,0 130 80 Q1 Q () I"~rorRsNKER eD BoR

20 20 8 140 110 26,0 130 80 Med forsaenker og dybdestop |

o5 25 8 140 110 28,0 130 %0 Specielt til traeskruer

30 30 8 140 110 30,0 130 80 Bor dim Forsaenker

35 35 8 145 115 Passer til skrue

40 40 8 145 115 32,0 140 80 (i) (mm)

45 45 10 150 120 34,0 140 80 5 3,2 9,4

50 50 10 155 125 36,0 140 80 6 3,6 9,4

55 55 10 155 125 7 4,0 9,4

60 60 10 155 125 8 4,4 9,4

65 65 10 160 130 9 4,8 9,4

70 70 10 160 130 10 5,2 10,9

75 75 10 160 130 12 5,6 12,6

80 80 10 160 130

85 85 10 160 130

90 90 10 160 130

100 100 10 160 130

110 110 10 160 130

120 120 10 160 130
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d

91 goc BOR TIL TRAFORSZANKER
Specielt for traaskruer

91 95 (P)I;?NHI;?SRSENKER HSS

Centerbor 3.2mm (mm) (mm) (mm)

Centerbor 3.6mm
Centerbor 4.0mm

Centerbor 4.4mm 6,0 15 22

Centerbor 4.8mm 6,0 16 22

Centerbor 5.2mm 8,0 20 25

Centerbor 5.7mm 8,0 25 25

10,0 20 25

10,0 25 25

ﬂ EB‘ ; 12,0 25 25

91 9 TREFORS/ENKER VS 90° 120 %0 28

Cyl. hals 14,0 40 32

10,0
12,0
16,0
20,0

166

d

91 9 E@fFH%F\‘SSENKER HSS 90°

8,0
16,0
20,0

d

91 9 TRAFORS/ZANKER HM 90°
For spiralbor | Vendbar som dybdestop | 2 skeer

= |00 | O |0 &

BOR TRA

d d
91 98 STILBAR TRZAFORSANKER HM 90° 920 TRA-SNEGLEBOR MED SEKSKANT SKAFT
Med hardmetalplatte - 1/4” 6-KANT
Cyl. hals - Kort serie
Indstilling bor dim Indstilling for-
(mm) saenkning (mm) Dim Total lzengde Skeere laengde
1 3,0-8,0 10,5-14,5 — {mm) (mm)
3,0 110 60
|| l 3,5 120 70
4,0 120 70
4,5 140 90
TRAFORSANKER VS 90°
91 9 For spiralbor | Vendbar som dybdestop | 5 Skeer 5.0 140 90
LS| 160 100
Dim Ydre dim 6,0 160 100
(mm) (mm) 6,5 160 100
3,0 16 7,0 170 100
3,5 16 7,5 170 100
4,0 16 8,0 170 100
4,5 16 8,5 170 120
5,0 16 9,0 170 100
5,5 16 9,5 170 120
6,0 16 10,0 190 120
6,5 16 10,5 190 120
7,0 20 11,0 190 120
8,0 20 11,5 190 120
10,0 20 12,0 190 120
12,5 190 120
13,0 190 120
18;5 190 120
14,0 200 130
14,5 200 130
15,0 200 130
18,5 200 130
16,0 200 130
16,5 200 130
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BOR TRA BOR TRE

9200 5o 92002 T~ sueseeon ser 9300 ;= sucaesor 9400 15 <exsicent
MED SEKSKANT SKAFT - 1/4” 6-KANT MED SEKSKANT SKAFT - 1/4” 6 MED SEKSKANT SKAFT - 1/4’ 6-KANT MED SEKSKANT SKAFT - 1/4” 6-KANT
Cyl. hals - Kort serie Cyl. hals | Kort serie Cyl. hals - 2 sideskeer | Kort serie Cyl. hals | Lang serie
Dim Total laeangde Skeere laengde Type nr. Indhold Antal bor Dim Total lzengde Skeere lengde Dim Total laengde Skaere laengde
(mm) (mm) (mm) 6 6-8-10-12-14-16-18 7 (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
17,0 200 130 Y 8-10-12-14-16-18-20 7 6,0 210 150 6,0 400 300
17,5 200 130 8 6-8-10-12-14-16-18-20 8 8,0 225 165 8,0 400 300
18,0 200 130 10 6-8-10-12-14-16-20-22-28-30 10 10,0 250 190 10,0 400 300
13 8-10-12-13-14-16-18-20-22-24-26- | 13
18,5 200 130 2550 12,0 =i 12 12,0 400 300
- 14,0 290 210
19,0 200 130 13,0 400 300
16,0 290 210
19,5 200 130 14,0 400 300
- 18,0 330 240
20,0 210 140 a 20,0 250 10 15,0 400 300
20,5 210 140 : g 2.0 330 240 16,0 400 300
21,0 210 140 = 24,0 330 240 18,0 400 300
21,5 210 140 z 7 STK TRZA-SNEGLEBOR SAT 26,0 330 240 19,0 400 300
22,0 210 140 9200 0 MED SEKSKANT SKAFT - 1/4” 27,0 330 240 20,0 400 300
6-KANT
14 i
CEl 210 0 Cyl. hals - Lang serie | Treskasse 28,0 830 240 eel 400 300
23,5 210 140 30,0 330 240 24,0 400 300
Total l2engde
24,0 210 140 - 32,0 330 240 25,0 400 330
24,5 210 140 81012.16.18.09.24 33,0 330 240 26,0 400 300
25,0 210 140 36,0 330 240 28,0 400 300
26,0 210 140 E 200 el 30,0 400 300
40,0 330 240
27,0 210 140 : EBQ 32,0 400 300
28,0 210 140 e 34,0 400 300
30,0 210 140 921 o FORL/ENGER TIL SNE d 36,0 400 300
32,0 210 140 93 4 LOSE KNIVE 38,0 400 300
33,0 210 140 Hals Total lzengde Passer til For stilbare Centrumbor 40,0 400 300
(mm) (mm) ( dim mm)
34,0 210 140 = = pT— [T Starrelsen 42,0 400 300
36,0 210 140 it it 45,0 400 300
1 15 - 25 mm og 25 - 45 mm
380 210 140 12 450 9200: 32,0 - 50,0 300
: 2 22 - 40 mm og 40 - 76 mm 46,0 400
40,0 210 140 48,0 400 300
50,0 210 140 50,0 400 300
v 52,0 400 300
——]

93 47 STILBAR CENTRUMBOR S0 ol Sl

1 15-45 mm
2 22-76 mm
& 22-100 mm
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STANDARD

SO E3 THURMER

6 STK TRA-SNEGLEBOR SAT MED 960 TRA-SNEGLEBOR
SEKSKANT SKAFT - 1/4” 6-KANT MED SEKSKANT SKAFT - 1/4” 6-KANT

Cyl. hals - Lang serie | Traskasse Cyl. hals - Lang serie

Total lzengde i Total laengde Skeere laengde

(mm) (mm) (mm)

1012141618 20

PRO 5300 VERSIO FRASEKRONE
PRO 5302 VERSIO FORLANGER
PRO 5320T VERSIO ADAPTERE

s : PRO 5350 VERSIO HAMMERBOR KRONE
PRO 5355 VERSIO 4 SKAR HAMMERBOR
948 g?@%ﬁ?ﬁa‘f@f&\Igﬁﬁr:lglsggfoiien sideskeer ! PRO 5356 VERSIO CENTRUMBOR
_ _ _ ’ PRO 5710 KRONEBOR M. HARDMETALPLATTE.
Dim Total l2engde Skeere lzengde - PRO 571 ) SKAI'—FER HALSA\/E
(mm) (mm) (mm) | PRO 5752 SKAFTER SDS HULSAVE
8,0 470 380 , PRO 5761 MURSTENS HULSAV SDS
10,0 470 380 , PRO 5762 L@SE SK/ER MURSTENS HULSAV
12,0 | 470 , PRO 5770 TILBEHOR BETON HULSAV
13,0 470 , PRO 5770FL TILBEHZR BETON HULSAV
14,0 470 : PRO 5791 TRA HULSAVE HARDMETAL
15,0 470 : PRO 5792 L@SE SK/AER TRE HULSAV
16,0 | 470 ' PRO 9063 STILBAR CIRKELSK/ERER
18,0 470 : PRO 9072 UDSKIFTLIGE BLADE HULSAVE
19,0 470 : PRO 9074 PINSVINEBOR
20,0 470 : STD 9075 DT HULSAVE DENTOCA
22,0 470 ’ STD 9076 LOSE KLINGER DT HULSAVE
24,0 470 9080 TURBO TRAEBOR
25,0 STD 9703Z HULSAVS/AET HSS BI-METAL
26,0 PRO 9701A HOLDER HULSAVE BIMETAL
28,0 969 TR/-SNEGLEBOR PRO 9701C CENTRUMBORS HULSAVE
30,0 LA e AL - LR LA PRO 9701F FORL/AENGER FOR HULSAVE
32,0 Cyl-hals - Lang serie PRO 9701XC CENTRUMBOR DIAMANT - HARD METAL
34,0 Dim Total la2angde Skeere lengde STD 9703 HULSAVE BI-METAL
36,0 (mm) (mm) (mm) STD 9710 HULSAVE DIAMANT
38,0 12,0 | 1000 | 500 STD 9710XA HOLDERE DIAMANT - HARD METAL
40,0 14,0 500 STD 9722 HULSAVE HARD METAL PLATTER
16,0 1000 500 PRO HULSAVE PLAST
180 500 9725 HULSAV RUSTFRIT STAL

20,0 1000 500

22,0 1000

24,0 | 1000

STD 9730 HULSAVE PLAST




HULSAVE HULSAVE

VERSIO-FRASEKRONE VERSIO-HAMMERBOR KRONE VERSIO-CENTRUM BOR SKAFTER FOR KRONEBOR 0G
530 Hardmetaltaender 5350 5356 575 THURMER HULSAVE SDS-SKAFT
Udvendigt gevind M16

Dim Total laeangde Dim Total l2engde Dim Total l2engde
Total laengde
(mm) (mm) ()] (mm) (mm) (mm) (mm)
mm
30,0 150 50,0 100 12,0 70 ;
05
35,0 150 68,0 100
220
40,0 150 80,0 100
370
45,0 150 90,0 100
50,0 150 100,0 100
55,0 150 125,0 100 571 KRONEBOR MED HARDMETALPLATTER
60,0 150 For slagboremaskine | Indvendigt gevind M16
68,0 150 .
Dim Max boredybde Total laengde
80,0 150
(mm) (mm) (mm)
25,0 60 80
30,0 60 80
EBQ EBSZ 35,0 60 80
40,0 70 90
VERSIO-FORLANGER VERSIO-HAMMERBOR MED 4 SKAR
45,0 70 90
50,0 70 90
Total laengde Dim Total l2engde Skeer laengde
65,0 50 72
mm mm mm mm
(mm) (mm) (mm) (mm) 80.0 =5 —
25,0 280 28,0 475 390
90,0 50 72
30,0 475 390
100,0 60 72
32,0 475 390
112,0 60 72

2 T VERSIO-ADAPTERE 1 2 SKAFTER FOR KRONEBOR 0G THURMER HULSAVE
53 o 57 6-Kant skaft sW12 | Indvendigt gevind M16

Total laengde Total laengde
Vare nr.
(mm) (mm)

5320 KEILWEILE 175 90
5321 SYSTEM SDS MAX 195 220
5323 DUSS PO 32/P 36/P 80 210 120
5324 DUSS P 20/P 28 180 370
5325 HITACHI - 6-kant 13 mm VRY38/DH38YB/DH28YB1 160

5326 KANGO 500/501/625/627/ 750/637 170

5327 HITACHI - 6-kant 19 mm DH 50 SA1 190

5328 BOSCH - AEG - HITACHI System SDS Plus 109

5331 KANGO 950 190
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HULSAVE HULSAVE

—~ - o — PRO ——PRO

576 mngSSggﬂg\glegll-fgsve skeer og holder lagerferes 576 T;st!gesr HULSAY 5770 TILBEHOR FOR DRIMOND BETON HULSAV
Skeer laengde Dim Skeer laengde Type nr. Beskrivelse Passer til

(mm) (mm) (mm) (mm) C1 Centerbor Drimond Hulsave 5771
22,0 130 22,0 130 P9 Centerpind Drimond Hulsave 5771
22,0 170 22,0 170
25,0 130 25,0 130
25,0 170 25,0 170
29,0 130 29,0 130 M
29,0 170 29,0 170
oy 0 oy 0 B7 70FL mseor For brmonD BETON HLSAV
32,0 170 32,0 170

Hals Total laengde

35,0 130 35,0 130 Type nr. Beskrivelse Passer til
35,0 170 35,0 170 (mm) (mm)
38,0 130 38.0 130 L1 Holder 50-220 13 80
38,0 170 38,0 170 L1SDS Holder 50-220 SDS 80
45,0 130 450 130 L2 Lang holder 50-220 13 200
50.0 130 50.0 130 L2SDS Lang holder 50-220 SDS 200
5;0 130 5;0 130 S Holder 25-45 10 80
60,0 130 60,0 130 S1SDS Holder 25-45 SDS 80
65,0 130 65,0 130 S2 Lang holder 25-45 10 200
70,0 130 70,0 130 S2SDS Lang holder 25-45 SDS 200
75,0 130 75,0 130
80,0 130 80,0 130
85,0 130 85,0 130
90,0 130 90,0 130
95,0 130 95,0 130
100,0 130 100,0 130
105,0 130 105,0 130
110,0 130 110,0 130
120,0 130 120,0 130
130,0 130 130,0 130
140,0 130 140,0 130
150,0 130 150,0 130
155,0 130 155,0 130
160,0 130 160,0 130
170,0 130 170,0 130
180,0 130 200,0 130
200,0 130 210,0 130
210,0 130 220,0 130
220,0 130
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HULSAVE

e ———

579 TRZA HULSAV
Med héardmetalplatter | For bor-

ing I tres, samt trae med sam |
Lase skeer og holder lagerferes

979

d

TRA HULSAV

Dim Skeaerelaengde Skeaerelaengde
(mm) (mm)

25,0 130 22,0 130
29,0 130 25,0 130
32,0 130 29,0 130
35,0 130 32,0 130
38,0 130 35,0 130
45,0 130 38,0 130
50,0 130 45,0 130
55,0 130 50,0 130
60,0 130 55,0 130
65,0 130 60,0 130
70,0 130 65,0 130
75,0 130 70,0 130
80,0 130 75,0 130
85,0 130 80,0 130
90,0 130 85,0 130
95,0 130 90,0 130
100,0 130 95,0 130
105,0 130 100,0 130
110,0 130 105,0 130
115,0 130 110,0 130
120,0 130 115,0 130
125,0 130 120,0 130
130,0 130 125,0 130
140,0 130 130,0 130
150,0 130 140,0 130
155,0 130 150,0 130
160,0 130 155,0 130
165,0 130 160,0 130
170,0 130 165,0 130
180,0 130 170,0 130
200,0 130 180,0 130
210,0 130 200,0 130
220,0 130 210,0 130

220,0 130

HULSAVE

906 STILBAR CIRKELSK/ZARER 9075 EL HULSAVE - DENTOCA
2 HSS knive Anvendes til tree, plastic, kunststoffer, gips, gasbeton
Type nr. Beskrivelse Dim Hals type Klingeskift

(mm)
30 mm 30 - 120 mm 32,0 cyl. 27
1 Lose skaer 35,0 cyl. 27
2 Arm 200 38,0 cyl. 27
& Arm 300 40,0 cyl. 27
44,0 cyl. 27
‘ 45,0 cyl. 49 .
M 46,0 cyl. 27
HULSAVE Y YL
907 7 udskiftelige blade: 25-32-38-45-51- 50,0 cyl. 49
57-63 mm 55,0 cyl. 49 .
Dim 56,0 cyl. 27
Bore dybbe
(mm) 57,0 cyl. 27
1 20 60,0 cyl. 49
2 45 62,0 cyl. 27
65,0 cyl. 27
3} 68,0 cyl. 27
M‘Jﬂ PRQ 70,0 cyl. 49
9074 PINDSVINEBOR 1o oy a7
Til tree, gasbeton, leca m.m 74,0 cyl. 27
: 75,0 cyl. 49 .
Type nr. Beskrivelse oim SEICENERD 76,0 cyl. 27
(mm) (mm) 78,0 cyl. 27
Pindsvinebor Ca. 72,0 40 80,0 cyl. 49
L Semholder 84.0 oyl 27
S Som 85,0 cyl. 49 .
90,0 cyl. 49 .
95,0 cyl. 49
100,0 cyl. 49 .
105,0 cyl. 49
110,0 cyl. 49 .
115,0 cyl. 49
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HULSAVE HULSAVE
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9075 EL HULSAVE - DENTOCA 907 LOSE KLINGER FOR EL HULSAVE 9703 HULSAV SZAT HSS BI-METAL
Anvendes il tree, plastic, kunststoffer, gips, gasbeton Bemaerk kun udvalgte sterrelser PLASTKASSETTER
Dim Dim Centrum
Hals type Klingeskift Bore dybbe .
(mm) typ 9 (mm) ) ) bor Beskrivelse
120,0 cyl. 49 . 45,0 49
50,0 49 o3
125,0 cyl. 49 . 550 P
130,0 cyl. 49 . 60,0 49
135,0 cyl. 49 . 70,0 49
140,0 cyl. 49 . 75,0 49
145,0 cyl. 49 . 80,0 49
150,0 l. 49 850 49
’ el 90,0 49
155,0 cyl. 49 . 95.0 49
160,0 cyl. 49 . 100,0 49
165,0 cyl. 49 . 105,0 49
170,0 cyl. 49 . 110,0 49
115,0 49
175,0 cyl. 49 .
120,0 49
180,0 cyl. 49 . 1250 P
185,0 cyl. 49 . 130,0 49
190,0 cyl. 49 . 135,0 49
195,0 cyl. 49 . 140,0 49
200,0 cyl. 49 . 1200 49
150,0 49
205,0 cyl. 49 @ 155,0 49
210,0 cyl. 49 . 160,0 49
215,0 cyl. 49 . 165,0 49
220,0 cyl. 49 . 168,0 49
225,0 cyl. 49 . 170,0 49
175,0 49
230,0 cyl. 49 . 180,0 49
235,0 cyl. 49 . 185.0 29
240,0 cyl. 49 . 190,0 49
245,0 cyl. 49 . 195,0 49
250,0 cyl. 49 . 200,0 49
255,0 1. 49 2050 49
- Sl 210,0 49
260,0 cyl. 49 . 215.0 49
220,0 49
225,0 49
230,0 49
235,0 49
240,0 49
250,0 49
255,0 49
260,0 49
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HULSAVE HULSAVE

.."F=iﬁﬂ‘ §————
d
9701 ADAPTER TIL HULSAVE HSS 9701 F FORL/NGER TIL HULSAVE 9703 HULSAVE HSS - BIMETAL
FOR HSS BIMETAL HULSAVE Variabel fortanding | 4-6 teender pr. tomme | Lase eller ophaeng
Type Hulsave Hals Type Hals Total lzngde  Holders Dim Boredybde Dim Boredybde
Brug holder Brug holder
nr. str. (mm) nr. type (mm) str. (mm) (mm) (mm) (mm)

1 14-30 10 A15 A1-10 - XA1-10 300 10 14,0 35 A1-A4-A11 62,0 35 A2-A10
2 32-210 13 A5 A2-6-11 - XA2-6-11 | 300 13 16,0 35 A1-A4-A11 64,0 35 A2-A10
4 14-30 6,5 17,0 35 A1-A4-A11 65,0 35 A2-A10
6 32-38 13 Q 19,0 35 A1-A4-A11 67,0 35 A2-A10
10 32-210 10 20,0 35 A1-A4-A11 68,0 35 A2-A10
11 14-30 13 9701 x CENTRUMBOR DIAMANT / HM 21,0 35 A1-Ad-A11 70,0 35 A2-A10
12 32-210 10 HULSAVE MED HARDMETALPLATTE 22,0 35 A1-A4-A11 73,0 35 A2-A10
14 14-30 Til opboring 24,0 35 A1-A4-A11 75,0 35 A2-A10
501-SDS 14-30 SDS+ Holders 25,0 35 A1-A4-A11 76,0 35 A2-A10
510-SDS 32-210 SDS+ . str. 27,0 35 A1-A4-A11 79,0 35 A2-A10
1 1/4” 80 XA1 -XA2 - 29,0 35 A1-A4-A11 83,0 35 A2-A10
XA10 30,0 35 A1-A4-A11 86,0 35 A2-A10
2 A 100 A 32,0 35 A2-A6-A10 89,0 35 A2-A10
9701 CENTRUMBOR HSS 33,0 35 A2-A6-A10 92,0 35 A2-A10
FOR BIMETAL HULSAVE 35,0 35 A2-A6-A10 95,0 35 A2-A10
B 37,0 35 A2-A6-A10 98,0 35 A2-A10
e Holders 38,0 35 A2-AB-A10 100,0 35 A2-A10
(mm) str. 40,0 35 A2-A10 102,0 35 A2-A10
1 1/4” 80 Al-A2-A10 41,0 35 A2-A10 105,0 35 A2-A10
2 1/4” 100 A4 - Fast 43,0 35 A2-A10 108,0 35 A2-A10
hulsav 44,0 35 A2-A10 111,0 35 A2-A10
3 1/4” 215 A4 45,0 35 A2-A10 114,0 &l A2-A10
46,0 35 A2-A10 121,0 35 A2-A10
48,0 35 A2-A10 127,0 35 A2-A10
50,0 35 A2-A10 133,0 35 A2-A10
51,0 35 A2-A10 140,0 35 A2-A10
52,0 35 A2-A10 146,0 35 A2-A10
54,0 85 A2-A10 152,0 85 A2-A10
55,0 35 A2-A10 160,0 35 A2-A10
56,0 35 A2-A10 168,0 35 A2-A10
57,0 35 A2-A10 177,0 35 A2-A10
59,0 35 A2-A10 210,0 35 A2-A10

60,0 35 A2-A10
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HULSAVE

- Af

971 HULSAVE HSS - DIAMANTBELAGT
Lige fortanding | 6 teender pr. tomme

972

HULSAVE MED HARD METAL PLATTER
Med slebne og udlagte teender | 3 teender pr. tomme

i Dim Boredybde
Dim Boredybde Brug holder ) (m:‘) Brug holder
(mm) (mm) 19,0 35 AX1-AX4-AX11
18,0 35 XAT-XA4-XA12 21,0 35 XA1-XA4-XA11
22,0 35 XA1-XA4-XA11 22,0 35 XA1-XA4-XA11
27,0 35 XA1-XA4-XA11 24,0 % XAT-XAA-XATI
25,0 35 XA1-XA4-XA11
35,0 35 XA2-XA6-XA10 27.0 35 XAT-XA4-XA11
43,0 35 XA2-XA10 29,0 35 XA1-XA4-XA11
45.0 35 XA2-XA10 30,0 35 XA1-XA4-XA11
32,0 35 XA2-XA6-XA10
50,0 35 XA2-XA10 33,0 35 XA2-XAB6-XA10
55,0 35 XA2-XA10 35,0 35 XA2-XA6-XA10
60,0 35 XA2-XA10 87,0 85 e ol
38,0 35 XA2-XA6-XA10
40,0 35 XA2-XA10
41,0 35 XA2-XA10
43,0 35 XA2-XA10
44,0 35 XA2-XA10
46,0 35 XA2-XA10
48,0 35 XA2-XA10
51,0 35 XA2-XA10
52,0 35 XA2-XA10
54,0 35 XA2-XA10
-Hk“‘ S 57,0 35 XA2-XA10
59,0 35 XA2-XA10
60,0 35 XA2-XA10
971 ox HOLDERE FOR HULSAVE HSS 64.0 35 XA2-XA10
For diamanthulsave og HM-hulsave 65,0 35 XA2-XA10
67,0 35 XA2-XA10
Type Hulsave Hals 70,0 35 XA2-XA10
nr. str. (mm) 73,0 35 XA2-XA10
1 14-30 10 76,0 35 XA2-XA10
79,0 35 XA2-XA10
2 32-210 13
83,0 35 XA2-XA10
4 14-30 6.5 86,0 35 XA2-XA10
6 32-38 13 89,0 35 XA2-XA10
10 32-210 10 92,0 35 XA2-XA10
» 1430 1 95,0 35 XA2-XA10
98,0 35 XA2-XA10
102,0 35 XA2-XA10
105,0 35 XA2-XA10
108,0 35 XA2-XA10
111,0 35 XA2-XA10
114,0 35 XA2-XA10
121,0 35 XA2-XA10
127,0 35 XA2-XA10
140,0 35 XA2-XA10
146,0 35 XA2-XA10
152,0 35 XA2-XA10
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HULSAV FOR RUSTFRIT STAL
Forsynet med hérdmetalplatter | Hulsav med fast holder

9725

HULSAVE

Dim Boredybde
(mm) (mm)

14 4 6,5 48 4 10
14,5 4 6,5 49 4 10
15 4 6,5 50 4 10
16 4 6,5 51 4 10
17 4 6,5 52 4 10
18 4 6,5 68 4 10
19 4 6,5 54 4 10
20 4 6,5 685 4 10
21 4 6,5 56 4 10
22 4 6,5 o 4 10
23 4 10 58 4 10
24 4 10 59 4 10
25 4 10 60 4 13
26 4 10 61 4 13
27 4 10 62 4 13
28 4 10 63 4 13
29 4 10 64 4 13
30 4 10 65 4 13
31 4 10 66 4 13
32 4 10 67 4 13
33 4 10 68 4 13
34 4 10 69 4 13
35 4 10 70 4 13
36 4 10 71 4 13
37 4 10 72 4 13
38 4 10 73 4 13
39 4 10 74 4 13
40 4 10 75 4 13
41 4 10 76 4 13
42 4 10 77 4 13
43 4 10 78 4 13
44 4 10 79 4 13
45 4 10 80 4 13
46 4 10 83 4 13
47 4 10
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HULSAVE

£3 THURMER

STANDARD
X

p. 4

9730 HULSAVE FOR PLAST

Dim Boredybde
Brug holder
(mm) (mm)

125,0 100
127,0 100
138,0 100
172,0 100
177,0 100
186,0 100
226,0 100

H Holder for plast hulsav

SPIRALBOR METALKASSETTER
SPIRALBOR KUFFERTER

TRAE AKKU PLASTKASSETTER
MURBOR METALKASSETTER
HAMMERBOR METALKASSETTER
MURSLAGBOR PLASTKASSETTER
HAMMERBOR PLASTKASSETTER
AKKU MURBOR PLASTKASSETTER
TEGLSTENSBOR PLASTKASSETTER
TRASPIRALBOR PLASTKASSETTER
KOMBI BORSAT

19327 SPIDSFORSANKERSAT 90D
1933Z AKKU SPIDSFORSANKERSAT
193427 AKKU HSCO SPIDSFORSANK.
193957 PLADEBOR SAT
TRAPPEBORSAT

19392001 PLADEBOR SAT

KASSETTER
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KASSETTER

=
SPIRALBOR METAL

KAS

SETTER

Vare nummer Indhold Antal bor Bor type Kassette type
73382002 1,0 - 5,9 mm med 0,1 mm spring 50 Cobolt - Slebne PRO
13382002 1,0 - 5,9 mm med 0,1 mm spring 50 HSS - Slebne PRO
73382003 6,0 - 10,0 mm med 0,1 mm spring 41 Cobolt - Slebne PRO
13382003 6,0 - 10,0 mm med 0,1 mm spring 41 HSS - Slebne PRO
33382003 1,0 - 10,0 mm med 0,5 mm spring 19 Alu - Slebne PRO
73382004 1,0 - 10,0 mm med 0,5 mm spring 19 Cobolt - Slebne PRO
13382004 1,0 - 10,0 mm med 0,5 mm spring 19 HSS - Slebne PRO
73392001 1,0 - 10,0 mm med 0,5 mm spring 19 Cobolt - Slebne STANDARD
13392001 1,0 - 10,0 mm med 0,5 mm spring 19 HSS - Slebne STANDARD
03392001 1,0 - 10,0 mm med 0,5 mm spring 19 HSS - Valsede STANDARD
73387006 1,0 - 13,0 mm med 0,5 mm spring 25 Cobolt - Slebne PRO
13382007 1,0 - 13,0 mm med 0,5 mm spring 25 HSS - Slebne PRO
43382005 1,0 - 13,0 mm med 0,5 mm spring 25 Messing - Slebne PRO
73392002 1,0 - 13,0 mm med 0,5 mm spring 25 Cobolt - Slebne STANDARD
13392002 1,0 - 13,0 mm med 0,5 mm spring 25 HSS - Slebne STANDARD
03392002 1,0 - 13,0 mm med 0,5 mm spring 25 Valsede STANDARD

SPIRALBOR KUFFERTER

KASSETTER

Vare num- indhold Opdeling Kuffert type
mer

03392003 1,0 - 10,0 mm 0,5 mm spring 10 stk - 1.0 til 8.0 170 HSS - Valsede Plast kuffert
5 stk - 8,5 til 10.0

73397003 1,0 - 10,0 mm 0,5 mm spring 10 stk - 1.0 til 8.0 170 Cobolt - Slebne | Metal kuffert
5 stk - 8,5 til 10.0

13392003 1,0 - 10,0 mm 0,5 mm spring 10 stk 1.0 til 8.0 170 HSS - Slebne Metal kuffert
5 stk - 8,5 til 10.0
5 stk - 8,51l 10.0

73392008 1,0 - 10,0 mm 0,5 mm spring 5 stk 1,0/1,5/2,5/3,5/7,0/8,0 100 Cobolt - Slebne | Plast kuffert
10 stk 2,0/3,0/4,0/5,0/6,0
3 stk 4,5/5,5/6,5/7,5
2 stk 8,5/9,0/10,0

13392008 1,0 - 5,9 mm 0,1 mm spring 1 stk/o 50 HSS - Slebne Metal kuffert

73392009 1,0 - 6,0 mm plus (3,3mm/4,2mm) | 10 stk/o 130 Cobolt - Slebne | Metal kuffert

0,5mm spring

13392009 1,0 - 13,0 mm 0,5 mm spring 10 stk 1,0 til 8,5 230 HSS - Slebne
5 stk 9,0 til 13,0 (-10,0)
10 stk 3,2/4,2/10,0

13392010 6,0 - 10,0 mm 0,1 mm spring 1 stk x 50 50 HSS - Slebne Metal kuffert

13392011 1,0 - 10,0 mm 0,5 mm spring 20 stk 1,0 til 7,0 320 HSS - Slebne Metal kuffert
10 stk 7,5 til 10,0

13392012 1,0 - 10,0 mm 0,5 mm spring 5 stk 1,0/1,5/2,5/3,5/7,0/8,0 100 HSS - Slebne Plast kuffert
10 stk 2,0/3,0/4,0/5,0/6,0
3 stk 4,5/5,5/6,5/7,5
2 stk 8,5/9,0/10,0

13392013 1,0 - 6,0 mm plus (3,3mm/4,2mm) | 10 stk/hver 130 HSS - Slebne Metal kuffert

0,5mm spring
I,

Vare nummer Indhold Antal bor Bor type Hals

01392001 2,0-3,0-4,0-5,0-6,0 HSS AKKU

90012001 3,0-40-50-6,0-8,0 6 HSS AKKU
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KASSETTER

w0000
MURSLAGBOR METALKASSETTER

Vare nummer Indhold Antal bor Bor type
51502001 4,0-50-6,0-7,0-8,0-10,0-12,0 7 Murbor

51547001 40-50-6,0-7,0-8,0-10,0-12,0 7 Primus murslagbor
51192001 40-50-6,0-7,0-8,0-10,0-12,0 7 Thirmer universal

I ——
HAMMERBOR PLASTKASSETTER

Vare nummer Indhold Antal bor Bor type

52557001 5,0-6,0-8,0x110 mm 7 Hammerbor
6,0-8,0-10,0-12,0x160 mm

54557001 5,0-6,0-8,0x110 mm 7 4 Skeer Hammerbor
6,0-8,0-10,0-12,0x160 mm

52557002 5,0-6,0x110 & 6,0-8,0-10,0x160 5 Hammerbor

54557002 5,0-6,0x110 & 6,0-8,0-10,0x160 5 Hammerbor 4 Skeer

MURSLAGBOR PLASTKASSETTER

Vare nummer Indhold Antal bor Bor type
51547002 4,0-50-6,0-7,0-8,0 5 PRO - Primus murslagbor
51547003 4,0-50-6,0-8,0-10,0 5 PRO - Primus murslagbor
50002002 40-50-6,0-7,0-8,0 5 STD Murslagbor
51502002 4,0-50-6,0-7,0-8,0 5 PRO Murslagbor
50002003 4,0-50-6,0-8,0-10,0 5 STD Murslagbor
51502003 4,0-50-6,0-8,0-10,0 5 PRO Murslagbor
51192002 4,0-5,0-6,0-7,0-8,0 5 PRO Universalbor
51192003 4,0-50-6,0-8,0-10,0 5 PRO Universalbor

KASSETTER

AKKU MURBOR PLASTKASSETTER

Vare nummer

51527001

Indhold

4,0-5,0-6,0-8,0-10,0

Antal bor
5 Murbor

TEGLSTENSBOR PLASTKASSETTER

Vare nummer
51512001

Indhold

4,0-5,0-6,0-8,0-10,0

Antal bor
5 Teglstensbor

ﬂMLé

TRASPIRALBOR PLASTKASSETTER

Vare nummer Indhold Antal bor

90002001 4,0-50-6,0-7,0-8,0-10,0-12,0 mm 7

90002002 40-50-6,0-7,0-8,0-10,0-12,0 mm 7

90002003 4,0-5,0-6,0-8,0-10,0mm 5

Vare nummer Beskrivelsen Indhold Antal

1359701 Kombi borsaet Spiralbor HSS 2.0/3.0/4.0/5.0/6.0/8.0 mm x 5 stk 30
Murbor 3.0/4.0/5.0/6.0/8.0/10.0 mm x 5 stk 30
Treespiralbor 3.0/4.0/5.0/6.0/8.0/10.0 mm x 5 stk 30

1359202 Kombi borseet, bits og Topkngl. 1/4 | Spiralbor HSS 2.0/2.5/3.0/4.0/5.0/6.0/8.0 mm 7
Murbor 4.0/5.0/6.0/6.0/8.0 mm 5
Traespiralbor 3.0/4.0/5.0/6.0/8.0 mm 5
Bitsholder med Skrue Guide 120mm 1
25mm Bits SL4/SL6/PH1/PH2/PZ1/PZ2/PZ3/TX20/TX25/TX30 | 10
Topnegle 6/8/10/11/13 mm 5
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1 93220 fAP;?aSl:gSRSSeﬁQKER ST HSS 90° THURMER STANDARD

Indhold Antal
6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 Bstk

1 93320 AKKU SPIDSFORS/ZANKER SZAT HSS 90° THURMER PRO
Metalkassette | 6 stk. indeholder 1 stk. handgreb og holder | 1/4” 6-kant hals

6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5

1 93420 AKKU SPIDSFORS/NKER S/T HSCO 90° THURMER PRO
Metalkassette | 6 stk.

6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5

STANDARD

93620 PLADEBOR ST HSS THURMER STANDARD & PRO & PRO TIN
Kassette med 3stk

19352001

PROTIN

1935TM

PRO PRO TIN

Nr.1-Nr.2-Nr.3 3-14/8-20/16-30,5 58-67-72 06-08-10
Nr.1-Nr.2-Nr.3 3-14/8-20/16-30,5 58-67-72 06 -08 -10
Nr.1-Nr.2-Nr.3 3-14/6-20/16-30,5 58-67-72 06 -08-10

KASSETTER

19398701 s o

Indhold
Dim (mm)
4-6-8-10-12-14-16-18-20

4-6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30
8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30-32-34-36-38

ﬂ‘&"" I~
d

STANDARD

93920 TRAPPEBOR S/ZAT THURMER STANDARD & PRO & PRO TIN
Kassette med 3stk

19382001

PROTIN

1938TM

Total laengde

- PRO TIN
0/9-1-2 4-12/6-20/6-30 58-67-72 06-08-10
0/9-1-2 4-12 /6-20/ 6-30 80 -70-100 06-09-10
0/9-1-2 4-12/4-20/4-30 80 -70-100 06-09-10
sraeene PLADEBOR SAT THURMER STANDARD & PRO & PRO TIN

1 9392001 Kassette med 3stk
193827001
193871

PRO PRO TIN

0/9-1-2 4-12/6-20/6-30 58-67-72 06-08-10

0/9-1-2 4-12 /6-20/6-30 80-70 06-09-10
-100

0/9-1-2 4-12/4-20/4-30 80-70 06-09-10
-100
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E3 THURMER PLADEBOR & SPIDSFORS/ENKERE

STANDARD

1 90 SPIDSFORSANKERE HSS 75° THURMER PRO 1 91 SPIDSFORS/ANKERE HSS 120° THURMER PRO
Cyl. hals | 3 Skeer | Form C Cyl. hals | 3 Skeer | Form C

Dim Total lzengde Dim Total lengde

(mm) (mm) (mm) (mm)

SPIDSFORS/ANKERE HSS 90° THURMER PRO SPIDSFORS/ANKERE HSS 60° THURMER PRO
Cyl. hals | 1 Skeer | Radial bagslebne Cyl. hals | 3 Skeer | Radial bagslebne

PRO 1907 SPIDSFORS/ANKERE 75°

PRO 1912 SPIDSFORSANKERE 120°

PRO 1915 SPIDSFORS/ANKERE 90°

PRO 1920 SPIDSFORS/ANKERE 60°

PRO 1930, STD 1932 SPIDSFORSANKER 90°
STD 1932T, PRO 1930T SPIDSFORSANKER TIN
PRO 1931 SPIDSFORS/ANKERE KONISK 90°
PRO 1931T SPIDSFORSANKER TIN 90°

PRO 1933 AKKU SPIDSFORS/ANKER 90°
PRO 1934 SPIDSFORSANKER HSCO 90°
PRO 1935, STD 1936 PLADEBOR

PRO 1935T PLADEBOR TIN

PRO 1938, STD 1939 TRAPPEBOR

PRG 193915, PRG 193925

PRO 1938T TRAPPEBOR TIN

STD 1940 SKAEREPASTA

PRO 1950 SPIDSFORSANKER M. TVARHUL

PLADEBOR &
SPIDSFORSZANKERE




PLADEBOR & SPIDSFORS/ZANKERE PLADEBOR & SPIDSFORS/ZANKERE

d d
193 PLADEBOR S/ET HSS THURMER STANDARD & PRO & PRO TIN 932 SPIDSFORS/ENKERE HSS 90° - TIN
Cyl. hals | 3 Skeer | Radial bagslebne Cyl. hals | 3 Skeer | Radial bagslebne | Form C

1930 1930T

Dim Total l2engde Hals Thiirmer Thiirmer
(mm) (mm) (mm) PRO STANDARD

Dim Total lengde Thirmer Thirmer
(mm) (mm) PRO STANDARD

4,3 40 4 4,3 40 4

4,8 40 4 5,0 40 4

5,0 40 4 6,3 45 5

5,3 45 4 ° 8,0 50 6

6,0 45 5 8,3 50 6

6,3 45 (5) 9,4 50 6

7,0 45 5 10,0 50 6

7,3 50 6 10,4 50 6 ° 0
8,0 50 6 . 11,5 56 8

8,3 50 6 12,4 56 8

9,4 50 6 13,4 56 8

10,0 50 6 15,0 60 10 c J
10,4 50 6 16,5 60 10

11,5 56 8 0 0 19,0 63 10

12,4 56 8 20,5 63 10

13,4 56 8 c 0 23,0 67 10

15,0 60 10 . . 25,0 67 10 . .
16,5 60 10 c o 28,0 71 12

19,0 63 10 . 30,0 71 12

20,5 63 10 o 0 31,0 71 12

23,0 67 10 . . 40,0 80 15

25,0 67 10

28,0 71 12

30,0 71 12

31,0 71 12

40,0 80 15
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PLADEBOR & SPIDSFORS/ANKERE PLADEBOR & SPIDSFORS/ZANKERE

L=

1 93 SPIDSFORS/AENKERE HSS 90° THURMER PRO 1 93 SPIDSFORS/ZANKERE HSCO 90° THURMER PRO
Konisk hals | 3 Skeer | Radial bagslebne | Form D Cyl. hals | 3 Skeer - Coboltlegeret | Velegnet il rustfritstal | DIN 335 Form C

Dim Total lengde Dim Total laengde

(mm) (mm) (mm) (mm)
16,4 85 1 6,3 45 5
19,0 100 2 8,3 50 6
20,5 100 2 10,4 50 6
23,0 106 2 12,4 56 8
25,0 106 2 15,0 60 10
26,0 106 2 16,5 60 10
28,0 112 2 20,5 63 10
30,0 112 2 25,0 67 10
31,0 112 2 31,0 71 12
34,0 118 2
37,0 118 2
40,0 140 3
50,0 150 3 S
63,0 180 4 M
80,0 190 4 1 936 PLADEBOR HSS THURMER STANDARD & PRO

Cyl. hals
PRO
EBS l ﬁ BBS l Dim Total lengde Hals
Type STD PRO

1 9 31 T SPIDSFORS/ENKERE HSS 90° TIN THURMER PRO 1 9 3 AKKU SPIDSFORS/ENKERE HSS 90° THURMER PRO (mm) (mm) (mm)
" B- 1 3-14,0 60 6
Konisk hals | 3 Skeer | Radial bagslebne | Form D 1/4" 6-kant hals
. 2 8-20,0 62 8
Dim Total laengde Hals
3 16 - 30,5 72 10
(mm) (mm) (MK)
4 26 - 40,0 83 12
50,0 150 3 6,3
5 36 - 50,0 87 13
63,0 180 4 8,3
6 46 - 60,0 96 13
10,4
7 4 -30,5 100 10
12,4
8 4-225 80 8
16,5
9 4-25/4 88 10
20,5
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PLADEBOR & SPIDSFORS/ZANKERE PLADEBOR & SPIDSFORS/ZANKERE

=\'— .ﬁ~§"~~ -

M d
1 935 PLADEBOR HSS TIN THURMER PRO 93 TRAPPEBOR HSS THURMER STANDARD & PRO
Cyl. hals Cyl. hals

PRO
i Total la2angde
Type

(mm)

1 3-14,0 60
2 8-20,0 62 8 Type
16 - 30,5 72 10 0/5 4-6-8-10-12 6

0/5 4,0-12,0
0/9 4-5-6-7-8-9-10-11-12 6
0/9 4,0-12,0
1 6,0 - 20,0
2 6,0 - 30,0
3 8,0 - 38,0
4 8,0 - 26,75
1 4-6-8-10-12-14-16-18-20 8
2 4,6,8,10,12,14,16,18,20,22,24,26,28,30 10
3 6-9-13-16-19-21-23-26-29-32-35-38 10
4 6-9-12,5-15,2-18,6-20,4-22,5-28,3-30,5 10
10 4-6-9-12-15-18-21-24-27-30-33-36-39 10

~§~> <~
M

19391 7i'c v

Dim
Varenummer Type
(mm)
193918 1 4-6-8-10-12-14-16-18-20
19392S 2 4-6-8-10-12-14-16-18-20-22-24-26-28-30
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PLADEBOR & SPIDSFORS/ENKERE £3 THURMER

STANDARD

..\‘ﬁg-fw
d

1 938 'IC':F:/I[\I':F;IlE:OR TIN THURMER PRO 1 94 glégi/ﬁPASTA / SKZEREOLIE

Storrelsen Storrelsen
(mm) (mm)
0/9 4,0-12,0 S Skeerepasta
1

2 6,0 -30,0

PRQ

1 95 SPIDSFORS/NKER HSS 90° MED TVARHUL THURMER PRO
Cyl. hals

Dim Total laengde

(mm) (mm)

PRO 0205 STIFTRIVAL KONISK HAND
PRO 0206 HANDRIVAL LETSNOET
PRO 0208 MASKINRIVAL KONISK HALS
PRO 0212 MASKINRIVAL CYL.HALS
STD 0333 CENTERBOR 60°

STD 0373 TAPBOR

STD 0373Z TAPBORSAT

STD 1114 KORT INDSATSPATRONER
STD 1116 LANG INDSATSPATRONER
STD 1120 UDDRIVERKILDE

STD 1831 DRONE

STD 1937 TECTYLBOR

PRO 1960 PUNKTSVEJSEFRASER
PRO 1970 PUNKTSVEJSEBOR HSCO
PRO 1975 SPOTLEBOR HSCO

PRO 1980 FRASEBOR

INDUSTRI & AUTO




INDUSTRI & AUTO INDUSTRI & AUTO

e . —— |
------------------JEE“: ----------------------------------------Jafﬁﬂ
020 STIFTRIVAL HSS 020 HANDRIVAL HSS
Konisk handrival 1:50 | DIN 9 - Type A Letsnoet | DIN 206 Form B
Dim Total laangde Skeere laengde Dim Total lengde Skeere lengde Total lengde Skeere lengde
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
3,0 80 58 1,5 41 20 22,0 215 107
4,0 93 68 2,0 50 25 23,0 215 107
5,0 100 73 2,5 58 29 24,0 231 115
6,0 135 105 3,0 62 31 25,0 231 115
8,0 180 145 3,5 71 35 26,0 231 115
10,0 215 175 4,0 76 38 27,0 247 124
12,0 255 210 4,5 81 41 28,0 247 124
16,0 180 230 5,0 87 44 29,0 247 124
20,0 310 250 5,5 93 47 30,0 247 124
25,0 370 300 6,0 93 47 31,0 265 133
30,0 400 320 6,5 100 50 32,0 265 133
40,0 430 340 7,0 107 54 33,0 265 133
50,0 460 360 7,5 107 54 34,0 284 142
8,0 115 58 35,0 284 142
8,5 115 58 36,0 284 142
9,0 124 62 37,0 284 142
9,5 124 62 38,0 305 152
10,0 133 66 39,0 305 152
11,0 142 71 40,0 305 152
12,0 152 76 41,0 305 152
12,5 152 76 42,0 305 152
13,0 152 76 43,0 326 163
14,0 163 81 44,0 326 163
15,0 163 81 45,0 326 163
16,0 175 87 46,0 326 163
17,0 175 87 47,0 326 163
18,0 188 93 48,0 347 174
19,0 188 93 49,0 347 174
20,0 201 100 50,0 347 174
21,0 201 100
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INDUSTRI & AUTO INDUSTRI & AUTO

M M
020 MASKINRIVAL HSS 021 MASKINRIVAL HSS
Konisk Hals | DIN 208 Form B Cyl. Hals Letsnoet | DIN 212 Form B
I;z;a(;e Skeere laengde Ia:ﬁz;ac:e Skeere lengde (::) Tota(l;a;r;gde Skae::lI:)ngde
(mm) (mm) (mm) (mm) 2.0 49 11 2
5,0 133 23 1 25,0 268 68 3 3.0 61 15 3
6,0 138 26 1 26,0 273 70 3 4.0 75 19 4
7,0 150 31 1 27,0 277 71 3 5.0 86 23 5
8,0 156 33 1 28,0 277 71 3 6.0 93 % 56
9,0 162 36 1 29,0 281 73 3 70 109 31 71
10,0 168 38 1 30,0 281 73 3 8.0 117 33 8
11,0 175 41 1 31,0 285 75 3 9.0 125 36 9
12,0 182 44 1 32,0 317 77 4 9.5 125 36 9
13,0 182 44 1 34,0 321 78 4 10,0 133 38 10
14,0 189 47 1 35,0 321 78 4 11,0 142 a1 10
15,0 204 50 2 36,0 325 79 4 12,0 151 m 10
16,0 210 52 2 38,0 329 81 4
17,0 214 54 2 40,0 329 81 4 &2‘3
18,0 219 56 2 42,0 333 82 4
19,0 223 58 2 44,0 336 83 4 .
CENTERBOR HSS 60

2 2 ol 2 Y EE i 4 033 Cyl. hals | DIN 333 | Form A - Hejreskaerende
21,0 232 62 2 46,0 340 84 4
220 237 64 2 47,0 340 84 4 Dim Total l2engde Dim d1
23,0 241 66 3 48,0 344 86 4 ) ) )
24,0 268 68 3 50,0 344 86 4 1,00 81,5 3,15

1,25 31,5 3,15

1,60 35,5 4,00

2,00 40,0 5,00

2,50 45,0 6,30

3,15 50,0 8,00

4,00 56,0 10,00

5,00 63,0 12,50

6,30 71,0 16,00

8,00 80,0 20,00
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INDUSTRI & AUTO INDUSTRI & AUTO

B — )
037 TAPBOR HSS MED FAST STYRETAP 1 1 1 INDSATSPATRONER 1 1 20 UDDRIVERKILE
Cyl. hals | DIN 373 Heerdet | DIN 2185
: Type nr. Udv. Konus Indv. Konus
For gevind Ay——” 5 ; MK 1/2
M 3,0 Fin 3,2 6,0 5/71/14 MK 3/1 3 1 MK'3
M 3,5 Fin 3,7 6,5 5/71/14 MK 3/2 3 2 MK 4
M 4,0 Fin 43 8,0 5/71/14 MK 4/1 4 1 MK 5/6
M 5,0 Fin 53 10,0 8/80/18 MK 4/2 4 2
M 6,0 Fin 6,4 11,0 8/80/18 MK 4/3 4 3
M 8,0 Fin 8,4 15,0 12,5/100/22 MK 5/2 5 2
M 10,0 Fin 10,5 18,0 12,5/100/22 MK 5/3 5 3 183 DORNE .
M 12,0 Fin 13,0 20,0 12,5/100/22 MK 5/4 5 4 DIN 228 - 238 | Til borepatroner
NER eter e 0 S e ; :
M35 Mellem 3,9 6,5 5/71/14 MK 6/4 6 4 MK 1 - B 10
M 4,0 Mellem 45 8,0 5/71/14 MK 6/5 6 5 MK 1-B 12
M 5,0 Mellem 55 10,0 8/80/18 MK 1-B 16
M 6,0 Mellem 6,6 11,0 8/80/18 f—— MK1-B18
M 8,0 Mellem 9,0 15,0 12,5/100/22 MK 2 - B 10
M 10,0 Mellem 11,0 18,0 12,5/100/22 1 1 1 INDSATSPATRONER MK 2 - B 12
M 12,0 Mellem 14,0 20,0 12,5/100/22 Heerdet, lang udfersel | DIN 2187 MK 2 - B 16
M 3,0 Gevindbor 2,5 6,0 5/71/14 Type nr. Udv. Konus Indv. Konus MK2-B18
M35 Gevindbor 2,9 6,5 5/71/14 MK 1/2 1 o MK 3 - B 16
M 4,0 Gevindbor 33 8,0 5/71/14 MK 2/1 5 1 MK 3 - B 18
M 5,0 Gevindbor 4,2 10,0 8/80/18 MK 2/2 5 5 MK 4 - B 16
M 6,0 Gevindbor 5,0 11,0 8/80/18 MK 2/3 5 3 MK 4 - B 18
M 8,0 Gevindbor 6,8 15,0 12,5/100/22 MK 3/2 3 5
M 10,0 Gevindbor 8,5 18,0 12,5/100/22 MK 3/3 3 3
M 12,0 Gevindbor 10,2 20,0 12,5/100/22 MK 3/4 3 4 1 93 TECTYLBOR HSS
MK 4/3 4 3 Cyl. Hals med anslag
MK 4/4 4 4 :
MK 4/5 4 5 Type Dim
0373 TAPBOR S/T HSS METALKASSETTE MK 5/4 5 4 (mm)
MK 5/5 5 5
2 10,2
3 11,8

M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10
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INDUSTRI & AUTO E3 THURMER

. STANDARD

1 960 PUNKTSVEJSEFRASER

Type Indhold

Dim d1

(mm)

i

3 Centrumspids

5
d

1 97 PUNKTSVEJSEBOR HSCO
Fast cut | Cyl. hals - Coboltlegeret

Dim Total lsengde Skeere lzengde

(mm)

SPOTLE-BOR HSCO
Punktsvejsebor til trykluftmaskiner

Dim Total l2engde

(mm) (mm)

198075
Dim

Total laengde

PRO 6501 MASKINSKRUESTIK
PRO 6502M SKRUESTIK MONDIAL
STD 6502TT SKRUESTIK

STD 6502TTB DREJEBASE

STD 6502TTK KABER

PRO 6503RK RORKABER

SKRUESTIKKER

(mm) (mm)




SKRUESTIKKER £3 THURMER

u STANDARD
6501 MASKINSKRUESTIK 6502TTB THURMER DREJEBASE

Diameter Diameter
(mm) (mm)

6502TTK 5 2

Diameter

6502 SKRUESTIK MONDIAL
Saenksmedet stél, riflet keeber

6503RK RORK/EBER
Tilbehear til skruestik

Diameter

STD 8050 TOPNUGLE AKKU

DIVERSE




DIVERSE £3 THURMER

STANDARD

805 TOPNOGLE FOR AKKU 1/4” 6-KANT
Magnetisk

Total l2engde

(mm)

SAVKLINGER




SAVKLINGER

STIKSAVKLINGER
Varenr. Tekniske Specifikationer Materiale
3101-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcV
3101-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cVv
3101-25 25 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-100 100 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-F-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
3101-F-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
3101-KR-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcVv
3101-KR-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cVv
3101-KR-100 100 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-L-2 2 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcVv
3101-L-5 5 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cVv
3101-LK-5 5 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-PC-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cVv
3101-PC-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-PC-100 100 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-S-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cVv
3101-S-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3102-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcV
3102-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cVv
3102-25 25 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3102-100 100 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3102-F-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
3102-L-5 5 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3103-2 2 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV cVv
3103-5 5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
3103-25 25 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
3103-100 100 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CVv
31035-5 5 95/115mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv

214

SAVKLINGER

STIKSAVKLINGER
Varenr. Tekniske Specifikationer Materiale
3101-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV Ccv
3101-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-25 25 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-100 100 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-F-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
3101-F-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
3101-KR-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcVv
3101-KR-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-KR-100 100 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-L-2 2 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcVv
3101-L-5 5 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-LK-5 5 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-PC-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-PC-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-PC-100 100 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV Ccv
3101-S-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3101-S-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3102-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV Ccv
3102-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3102-25 25 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3102-100 100 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3102-F-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
3102-L-5 5 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3103-2 2 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
3103-5 5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
3103-25 25 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
3103-100 100 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcVv
31035-5 5 95/115mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
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Varenr. Tekniske Specifikationer Materiale
3101-2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcV
3101-5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3101-25 25 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcV
3101-100 100 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcV
3101-F-2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
3101-F-5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
3101-KR-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3101-KR-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3101-KR-100 100 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3101-L-2 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3101-L-5 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcV
3101-LK-5 5 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3101-PC-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcV
3101-PC-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3101-PC-100 100 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3101-S-2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcV
3101-S-5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3102-2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcV
3102-5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3102-25 25 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3102-100 100 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcV
3102-F-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
3102-L-5 5 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3103-2 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CV
3103-5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CV
3103-25 25 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CV
3103-100 100 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcV
31035-5 5 95/115mm - 4 - 6 t.p.i- CV CcV
31035-S-5 5 95/115mm - 4 - 6 t.p.i - CV CV
3103-F-5 5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - BiIM BiM
3103-L-2 2 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcV

SAVKLINGER

STIKSAVKLINGER
72 + Varenr. Stk. Tekniske Specifikationer Materiale

3103-L-5 5 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV Ccv
3103-L-25 25 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV CV
3103-S-2 2 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcV
3103-S-5 5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcV
3104-2 2 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcV
3104-5 5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcV
3104-25 25 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcV
3104-100 100 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcV
31045-5 5 95/115mm - 4 - 6 t.p.i - CV CV
3104-F-5 5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - BIM BiM
3104-L-2 2 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV Ccv
3104-L-5 5 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcV
3104-LF-5 5 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - BiM BiM
3104-S-5 5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV Ccv
3104-XL-2 2 130/150mm - 4 - 6 t.p.i - CV

3104-XL-5 5 130/150mm - 4 - 6 t.p.i - CV Ccv
3104-XLS-5 5 130/150mm - 4 - 6 t.p.i - CV Ccv
3105-2 2 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV Ccv
3105-5 5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV Ccv
3105-100 100 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV Ccv
3106-2 2 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV Ccv
3106-5 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV Ccv
31064-2 2 95/115mm - 4 - 6 t.p.i - CV Ccv
31064-5 5 95/115mm - 4 - 6 t.p.i - CV CV
31065-2 2 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcV
31065-5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV Ccv
3106-K-2 2 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV CcV
3106-K-5 5 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV CcV
3106-L-2 2 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcV
3106-L-5 5 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV CcV
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STIKSAVKLINGER
72 + Varenr. Tekniske Specifikationer Materiale
3107-2 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i- CV CV
3107-5 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - CV CV
3108-2 50/75mm -2 - 12 t.p.i - CV CV
3108-5 50/75mm -2 - 12 t.p.i - CV CcV
31085-2 75/100mm -2 - 12 t.p.i - CV CcV
31085-5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - CV CcV
3108-L-2 110/132mm - 2 - 12 t.p.i - CV CcV
3108-L-5 110/132mm - 2 - 12 t.p.i- CV CV
3109-2 50/75mm -2 - 12 t.p.i - CV cV
3109-5 50/75mm -2 - 12 t.p.i- CV CV
3110-2 50/75mm - 0,9 - 28 t.p.i - HSS HSS
3110-5 50/75mm - 0,9 - 28 t.p.i - HSS HSS
3110-F-2 50/75mm - 0,9 - 28 t.p.i - BiM BiM
3110-F-5 50/75mm - 0,9 - 28 t.p.i - BiM BiM
3111-2 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS
3111-5 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS
3111-25 25 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS
3111-25 100 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS
3111-F-2 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - BiM BiM
3111-F-5 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - BiM BiM
3111-F-25 25 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - BiM BiM
3111-F-100 100 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - BiM BiM
3111-LF-5 5 75/100mm - 1,2 - 21 t.p.i - BiM BiM
3112-2 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS
3112-5 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS
3113-2 50/75mm - 2 - 12 t.p.i - HSS HSS
3113-5 50/75mm - 2 - 12 t.p.i - HSS HSS
31135-F-5 5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM
3113-F-2 50/75mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM
3113-F-5 50/75mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM
3114-2 110/132mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS
3114-5 110/132mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS

SAVKLINGER

STIKSAVKLINGER
72 + Varenr. Stk. Tekniske Specifikationer Materiale
3114-F-5 110/132mm - 1,2 - 21 t.p.i - BiM BiM
3115-2 110/132mm - 2 - 12 t.p.i - HSS HSS
3115-5 110/132mm - 2 - 12 t.p.i - HSS HSS
3115-F-2 110/132mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM
3115-F-5 110/132mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM
3116-2 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - HSS HSS
3116-5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - HSS HSS
3117-2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - HSS HSS
3117-5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - HSS HSS
3118-2 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - HSS HSS
3118-5 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - HSS HSS
3118-F-2 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - BIM BiM
3118-F-5 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - BIM BiM
3119-2 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - HSS HSS
3119-5 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - HSS HSS
3120-2 75/100mm - X - X t.p.i - CV Ccv
3121-1 50/75mm - KORN 50 - GRIT 50 t.p.i - HM HM
3122-1 50/75mm - KORN 30 - GRIT 30 t.p.i - HM HM
3123-1 75/100mm - KORN - GRIT t.p.i - HM HM
3124-1 75/100mm - KORN - GRIT t.p.i - HM HM
3125-1 75/100mm - 4,3 - 6 t.p.i - HM HM
3126-1 100/132mm - 4,3 - 6 t.p.i - HM HM
3127-F-5 50/75mm - 1,5 - 17 t.p.i - BiM BiM
3129-2 127/152mm - X - X t.p.i - CV CcV
3130-3 50/75mm - 1,1 - 24 t.p.i - HM HM
3132-3 50/75mm - 1,4 - 18 t.p.i - HM HM
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STIKSAVKLINGER
72 + Varenr. Tekniske Specifikationer Materiale
3134-3 3 85/115mm - 3 - 8 t.p.i - HM HM
3140-1 1 75/50 mm - Diamant Diamant
3141-2 55/80mm - 1,9 - 13 t.p.i- CV CV
3141-5 55/80mm - 1,9 - 13 t.p.i- CV CV
3141-F-2 2 55/80mm - 1,9 - 13 t.p.i - BiM BiM
3141-F-5 5 55/80mm - 1,9 - 13 t.p.i - BiM BiM
3141-F-100 100 55/80mm - 1,9 - 13 t.p.i - BiM BiM
3142-1 1 75/100mm - grob - coarse t.p.i - HM HM
3143-1 1 75/100mm - fein - clean t.p.i - HM HM
3144-1 1 75/100mm - fein - clean t.p.i - HM HM
3145-2 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV CV
3145-5 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV CV
3145-25 25 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV CV
3146-1 1 50/75mm - grob - coarse t.p.i - HM HM
3147-1 1 50/75mm - fein - clean t.p.i - HM HM
3148-1 1 50/75mm - fein - clean t.p.i - HM HM
3150-F-2 110/132mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
3150-F-5 110/132mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
3150-F-25 25 110/132mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
3150-F-KR-2 110/132mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
3150-F-KR-5 110/132mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
3156-F-2 110/132mm - 2-4 - 6-12 t.p.i - BiM BiM
3156-F-5 110/132mm - 2-4 - 6-12 t.p.i - BiM BiM
3157-2 2 250/230 mm - 4 - 6 t.p.i - CV - 8x1,7 mm CV
3158-5 220/250mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CV
3158-5 220/250mm - 2,5-10t.p.i - CV CV
3159-F-2 200/180 mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiM BiM
3159-F-5 200/180 mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiM BiM
3160-2 75/100mm - 2 - 12 t.p.i- CV CV
3160-5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i- CV CV
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STIKSAVKLINGER
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3160-F-2 2 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM
3160-F-5 5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM
3160-K-5 5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - CV CcVv
3160-KR-5 5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - CV Ccv
3160-PC-2 2 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - CV CcVv
3160-PC-5 5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - CV CcV
3165-5 5 110/132mm - 2 - 12 t.p.i - CV Ccv
3165-F-5 5 110/132mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM
3170-2 2 90/115mm - 3 - 8 t.p.i - CV CcvV
3170-5 5 90/115mm - 3 - 8 t.p.i- CV Ccv
3170-25 25 90/115mm - 3 - 8 t.p.i - CV CcVv
3171-2 2 50/75mm - 1,3 - 20 t.p.i - CV Ccv
3171-5 5 50/75mm - 1,3 - 20 t.p.i - CV Ccv
3172-5 5 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV Ccv
3174-5 5 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV Ccv
3175-2 2 75/100mm - 1,2-2,5 - 10-20 t.p.i - HSS HSS
3175-5 75/100mm - 1,2-2,5 - 10-20 t.p.i - HSS HSS
3175-F-5 5 75/100mm - 1,2-2,5 - 10-20 t.p.i - BiM BiM
3176-F-2 2 110/132mm - 1,0-1,6 - 16-26 t.p.i - BiM BiM
3176-F-5 5 110/132mm - 1,0-1,6 - 16-25 t.p.i - BiM BiM
3177-F-2 2 250/230mm - 1,2 - 21 t.p.i - BiM BiM
3177-F-5 250/230mm - 1,2 - 21 t.p.i - BiM BiM
3180-2 2 90/115mm - prog. - prog. t.p.i - CV CcV
3180-5 5 90/115mm - prog. - prog. t.p.i - CV CvV
3180-S-5 5 90/115mm - prog. - prog. t.p.i - CV CV
3181-2 2 95/115mm - 2,2-3,2 - 8-11 t.p.i - CV Ccv
3181-5 5 95/115mm - 2,2-3,2 - 8-11 t.p.i - CV CcVv
3182-2 2 95/115mm - 2,2-3,2 - 8-11 t.p.i - CV CcvV
3182-5 5 95/115mm - 2,2-3,2 - 8-11 t.p.i - CV Ccv
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MAKITA SHAFT BLACK & DECKER SHAFT
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: . Makita o : . Black & Decker &
3301-2 2 42 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cV 3401-2 2 A 2201/5035 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - GV cv
3301-5 5 42 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv 3401-5 5 A 2201/5035 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cVv
2- 41 75/1 -2,5-10t.p.i- CV v
33025 2 5/100mm - 2,5- 10tpi-C c 3401-F-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
o 5 - 75/100mm - 4 6 tpi - OV =~ 3401-F-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
3303-L-5 5 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV cV 3401-KR-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3401-KR-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3304-5 5 5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
3401-L-2 2 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cV
3304-L-5 5 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV cV -
3401-L-5 5 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3305-5 5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV cV
3401-LK-5 5 110/132mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3306-2 2 3 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV cV
3306-5 5 3 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV cV 3401-PC-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3306-L-5 ° 75/100mm - 3 - 8tp.i- CV ev 3402-2 2 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3402-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
3308-2 2 8 50/75mm - 2 - 12 t.p.i - CV cv
3308-5 5 8 50/75mm - 2 - 12 t.p.i - CV cV
3402-F-5 5 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
33085-5 5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - CV cV
3403-2 2 A2202/5037 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
3309-5 5 16 50/75mm - 2 - 12 t.p.i - CV cv 3403-5 5 A2202/5037 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV oV
3310-5 5 7 50/75mm - 0,9 - 28 t.p.i - HSS HSS
3403-F-5 5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - BiM BiM
3311-2 2 1 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS
3311-5 5 1 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS 3403-L-2 2 110/132mm - 4 -6 t.p.i- CV cv
3311-F-5 5 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - BiM BiM 3403-L-5 5 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
3313-5 5 2 50/75mm - 2 - 12 t.p.i - HSS HSS
3404-2 2 A2207 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
3313-F-5 5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM y o o
3404-5 5 A2207 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV v
3315-F-5 5 110/132mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM mm -
33185-5 5 4 60/80mm - 3 - 8 t.p.i - HSS HSS 3404-F-5 5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - BiM BiM
3322-1 1 15 50/75mm - KORN 30 - GRIT 30 - HM HM 3404-L-2 2 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV cV
3404-L-5 5 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
3360-5 5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - CV cv
3360-F-5 5 75/100mm - 2 - 12 L. - BIM i 3405-2 2 A5038 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
3405-5 5 A5038 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
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34064-2 95/116mm - 4 - 6 t.p.i - CV Cv 34135-F-5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM
34064-5 95/116mm - 4 - 6 t.p.i - CV Cv

3413-F-2 2 50/75mm -2 - 12 t.p.i - BiM BiM
3406-2 2 A2206/5043 75/100mm - 3 - 8 t.p.i- CV cv 3413-F-5 5 50/75mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM
3406-5 A2206/5043 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV Cv

3414-2 110/132mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS
34065-2 75/100mm - 4 - 6 t.p.i - CV CVv 3414-5 110/132mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS
34065-5 75/100mm - 4 - 6 t.p.i- CV cv

3414-F-5 110/132mm - 1,2 - 21 t.p.i - BIM BiM
3406-K-5 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV Cv

3415-5 110/132mm - 2 - 12 t.p.i - HSS HSS
3406-L-2 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV cv
3406-L-5 110/132mm - 4 - 6 t.p.i - CV Cv 3415-F-2 110/132mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM

3415-F-5 110/132mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM
3407-5 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - CV CV

3418-2 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - HSS HSS
3408-2 2 50/75mm - 2 - 12 t.p.i - CV Cv 3418-5 5 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - HSS HSS
3408-5 5 50/75mm -2 - 12 t.p.i- CV Cv

3418-F-5 5 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - BiM BiM
34085-2 2 75/100mm -2 - 12 t.p.i- CV cv
34085-5 5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i- CV cv 3421-1 1 50/75mm - KORN 50 - GRIT 50 t.p.i - HM HM
3408-L-5 110/132mm - 2 - 12 t.p.i - CV CVv 3422-1 A5192 50/75mm - KORN 30 - GRIT 30 t.p.i - HM HM
3409-2 A2203/5033 50/75mm - 2 - 12 t.p.i- CV cv 3425-1 75/100mm - 4,3 - 6 t.p.i - HM HM
3409-5 A2203/5033 50/75mm -2 - 12 t.p.i- CV Cv

3427-F-5 50/75mm - 1,517 t.p.i - BiM BiM
3410-2 A2227/5040 50/75mm - 0,9 - 28 t.p.i - HSS HSS
3410-5 A2227/5040 50/75mm - 0,9 - 28 t.p.i - HSS HSS 3430-3 50/75mm - 1,1 -24 t.p.i- HM HM
3411-2 A2224/5039 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS 3432-3 50/75mm - 1,4 - 18 t.p.i - HM HM
3411-5 A2224/5039 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS

3441-2 55/80mm - 1,9 -13t.p.i- CV Ccv
3411-F-2 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - BIM BiM
3411-F-5 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - BIM BiM 3441-5 55/80mm - 1,9 -13t.p.i- CV CVv
3412-5 50/75mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS 3441-F-2 55/80mm - 1,9 - 13 t.p.i - BiIM BiM

3441-F-5 55/80mm - 1,9 - 13 t.p.i - BiM BiM
3413-2 A2226/5034 50/75mm - 2 - 12 t.p.i - HSS HSS
3413-5 A2226/5034 50/75mm - 2 - 12 t.p.i - HSS HSS 3445-2 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV CVv
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BLACK & DECKER SHAFT METABO SKAFT
Til . e 1 as . 72 + Varenr. 5 Til Metabo Tekniske Specifikationer Materiale
72 + Varenr. h Tekniske Specifiaktioner Materiale i
Black & Decker 3501-5 5 T1B 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV oV
3445-5 5 75/100mm - 3 - 8 t.p.i - CV (6}%)
3506-5 5 T57C 75/100mm - 3 - 8 t.p.i- CV cVv
3450-5 5 60/80mm - 2 - 12 t.p.i - CV CcV
3511-5 5 T18A 60/80mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS
3450-F-2 2 VARIOZAHN 110/132mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
3450-F-5 5 VARIOZAHN 110/132mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
|
3452-5 5 A5036 60/80mm - 4 - 6 t.p.i- CV cVv PEUGEOT SKAFT
3453-5 5 A5038 60/80mm - 4 - 6 t.p.i - CV cV 72 + Varenr. 5 Til Peugeot Tekniske Specifikationer Materiale
3601-5 5 3332 75/100mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV CcVv
3456-F-5 5 110/132mm - 2-4 - 6-12 t.p.i - BIM BiM
3611-5 5 3325 60/80mm - 1,2 - 21 t.p.i - HSS HSS
3460-2 2 SPITZZAHN 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - CV CV
3460-5 5 SPITZZAHN 75/100mm -2 - 12 ‘t,p,i -CV CcV ______________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
BAJONETSAVKLINGER
3460-F-2 2 SPITZZAHN 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM
3460-F-5 5 SPITZZAHN 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - BiM BiM 72 + Varenr. . Tekniske Specifikationer Materiale
4447-5 5 205x19x1,27mm - 2,1-4,3 - 6-12 t.p.i - BiM BiM
3460-K-5 5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - CV cv SRS R '
4449-5 5 300x19x1,57 -4,2-6t.p.i-BiM BiM
3460-PC-2 2 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - CV Y xS, fmm - 4, p1- =l !
3460-PC-5 5 75/100mm - 2 - 12 t.p.i - CV CcV
4477-5 5 215x19x0,9mm - 2,5- 10 t.p.i - BiM BiM
3470-2 2 90/115mm - 3 - 8 t.p.i - CV (6}%)
K 4464-VP-5 5 230x19x0,9mm - 2,1-3,2 - 8-11 t.p.i - BiM BiM
3470-5 5 90/115mm - 3 - 8 t.p.i - CV cVv
4465- 2 -2,5-10t.p.i- BiM BiM
34712 2 SPITZZAHN 50/75mm - 1,3 - 20 t.p.i - CV cv 655 ° 300x25x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - Bi '
3471-5 5] SPITZZAHN 50/75mm - 1,3 - 20 t.p.i - CV CV
4469-5 5 230x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i. - BiIM BiM
3475-5 5 75/100mm - 1,2-2,5 - 10-20 t.p.i - HSS HSS
4474-VP-5 5 230x19x1,27mm - 2,2-3,2 - 8-11 t.p.i - BiM BiM
4474-VP-100 100 230x19x1,27 -2,2-3,2 - 8-11 t.p.i - BiM BiM
3476-F-5 5 Bi-Metall VARIOZAHN 110/132mm - 1,0-1,6 - 16-25 t.p.i - BiM BiM xoxrmm AR :
3480-2 2 90/155mm - 2,5-3,2 - 8-10 t.p.i - CV CcV
3480-5 5 90/115mm - 2,5-3,2 - 8-10 t.p.i - CV cVv
3481-5 5 CV - VARIOZAHN 95/115mm - 2,2-3,2 - 8-11 t.p.i - CV CcV
3482-5 5 Doppelseitig verzahnt 95/115mm - 2,2-3,2 - 8-11 t.p.i - CV cv

226 227



228

SAVKLINGER

BAJONETSAVKLINGER
72 + Varenr. Tekniske Specifikationer Materiale

4010-2 2 300x19x1,2mm - 4,2 - 6 t.p.i - CV CcVv
4010-5 5 300x19x1,2mm - 4,2 - 6 t.p.i - CV cv
4011-2 2 150x19x1,2mm - 4,2 - 6 t.p.i- CV Ccv
4011-5 5 150x19x1,2mm - 4,2 - 6 t.p.i - CV CcVv
4011-100 100 150x19x1,2mm - 4,2 - 6 t.p.i - CV cVv
4012-5 5 150x19x1,2mm - 4,2 - 6 t.p.i - CV Ccv
4013-2 2 150x19x1,2mm - 4,2 - 6 t.p.i - CV cVv
4013-5 5 150x19x1,2mm - 4,2 - 6 t.p.i - CV Ccv
4014-5 5 150x19x1,2mm - 4,2 - 6 t.p.i - CV CcVv
4015-2 2 300x19x1,27mm - 4,2 - 6 t.p.i - BiM BiM
4015-5 5 300x19x1,27mm - 4,2 - 6 t.p.i - BIM BiM
4016-2 2 150x19x1,27mm - 4,2 - 6 t.p.i - BiM BiM
4016-5 5 150x19x1,27mm - 4,2 - 6 t.p.i - BiM BiM
4016-50 50 150x19x1,27mm - 4,2 - 6 t.p.i - BiM BiM
4016-100 100 150x19x1,27mm - 4,2 - 6 t.p.i - BiM BiM
4017-5 5 225x19x1,27mm - 4,2 - 6 t.p.i - BiM BiM
4018-5 5 250x19x1,27mm - 4,2 - 6 t.p.i - BiM BiM
4019-2 2 150 mm x 0,8 mm - Dammstoffmesser

4020-2 2 300x19x1,2mm - 8,5 - t.p.i - CV cv
4020-5 5 300x19x1,2mm - 8,5 - t.p.i - CV cVv
4021-2 2 150x19x1,2mm - 8,5 - t.p.i - CV Ccv
4021-5 5 150x19x1,2mm - 8,5 - t.p.i - CV cv
4022-2 2 230x19x1,2mm - 8,5 - t.p.i - CV cv
4022-5 5 230x19x1,2mm - 8,5 - t.p.i - CV Ccv
4022-100 100 230x19x1,2mm - 8,5 - t.p.i - CV cv
4029-2 2 300 mm x 1,2 mm - Dammstoffmesser -

SAVKLINGER

BAJONETSAVKLINGER
72 + Varenr. Tekniske Specifiaktioner Materiale

4031-2 2 150x19x1,2mm - 6,3 - 4 t.p.i - CV CcVv
4031-5 5 150x19x1,2mm - 6,3 - 4 t.p.i - CV cv
4031-100 100 150x19x1,2mm - 6,3 - 4 t.p.i - CV CcVv
4032-5 5 230x19x1,2mm - 6,3 - 4 t.p.i - CV CcVv
4035-5 5 150x19x1,2mm - 4,2 - 6 t.p.i - CV CcVv
4037-2 2 230x19x1,2mm - 4,2 - 6 t.p.i - CV CcVv
4037-5 5 230x19x1,2mm - 4,2 - 6 t.p.i - CV cv
4039-2 2 460 mm x 1,2 mm - Dammstoffmesser -

4041-5 5 150x19x1,2mm - 2,5 - 10,16 t.p.i - CV cv
4042-5 5 230x19x1,2mm - 2,5 - 10,16 t.p.i - CV Ccv
4044-5 5 150x19x1,2mm - 2,5 - 10,16 t.p.i - CV cv
4045-5 5 230x19x1,2mm - 2,5 - 10,16 t.p.i - CV Ccv
4046-5 5 200x19x1,25mm - 2,5-4,2 - 6-10 t.p.i - CV cv
4052-2 2 230x19x1,2mm - 5-6,5 - 4 t.p.i - CV Ccv
4052-5 5 230x19x1,2mm - 5-6,5 - 4 t.p.i - CV CcvV
4052-50 50 230x19x1,2mm - 5-6,5 - 4 t.p.i - CV cv
4052-100 100 230x19x1,2mm - 5-6,5 - 4 t.p.i - CV cVv
4053-2 2 300x19x1,2mm - 5-6,5 - 4 t.p.i - CV CVv
4053-5 5 300x19x1,2mm - 5-6,5 - 4 t.p.i - CV CcVv
4055-2 2 230x19x1,2mm - 6,3 - 4 t.p.i - CV Cv
4055-5 5 230x19x1,2mm - 6,3 - 4 t.p.i - CV cv
4061-5 5 300x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - CV cv
4070-1 1 150x19x0,9mm - 4,2 - 6 t.p.i - HM HM
4079-1 1 300x19x1,25mm - 8,5 - 3 t.p.i - INOX INOX
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230

BAJONETSAVKLINGER
72 + Varenr. . Tekniske Specifikationer Materiale
4080-2 2 150x19x0,9mm - KORN - GRIT t.p.i - HM HM
4082-2 2 200x19x0,9mm - KORN - GRIT t.p.i - HM HM
4084-2 2 230x19x0,9mm - KORN - GRIT t.p.i - HM HM
4090-1 1 200x19x1,0mm - Diamant / Diamond Diamant
4095-1 1 210x45x1,6 mm - 18 - 1,3 t.p.i. - HM HM
4096-1 1 300x45x1,6 mm - 18 - 1,3 t.p.i. - HM HM
4097-1 1 460x45x1,6 mm - 18 - 1,3 t.p.i. - HM HM
4400-2 2 100x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiM BiM
4400-5 5 100x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiM BiM
4401-2 2 150x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiM BiM
4401-5 5 150x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiM BiM
4401-50 50 150x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiM BiM
4401-100 100 150x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiIM BiM
4401-VP-5 5 150x19x0,9mm - 1,4-1,8 - 14-18 t.p.i. - BiM BiM
4402-2 2 200x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiM BiM
4402-5 5 200x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BIM BiM
4402-100 100 200x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BIM BiM
4402-VP-5 5 200x19x0,9mm - 1,4-1,8 - 14-18 t.p.i. - BIM BiM
4403-5 5 100x19x0,9mm - 1 - 25 t.p.i - BiM BiM
4404-5 5 100x19x0,9mm - 0,8 - 32 t.p.i - BiM BiM
4405-2 2 150x19x0,9mm - 1 - 25 t.p.i - BiM BiM
4405-5 5 150x19x0,9mm - 1 - 25 t.p.i - BiM BiM
4406-5 5 100x19x0,9mm - 1,2 - 21 t.p.i - BiM BiM

BAJONETSAVKLINGER
72 + Varenr. . Tekniske Specifikationer Materiale

4407-5 5| 230x19x0,9mm - 1 - 25 t.p.i - BiM BiM
4408-2 2 150x25,4x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiIM BiM
4408-5 5 150x25,4x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiIM BiM
4409-2 2 225x25,4x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4409-5 5 225x25,4x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4410-5 5 100x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4411-2 2 150x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4411-5 5 150x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4411-50 50 150x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4411-100 100 150x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4413-2 2 150x25x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4413-5 5 150x25x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4414-2 2 225x25x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4414-5 5 225x25x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4415-2 2 200x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4415-5 5 200x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4415-50 50 200x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BIM BiM
4415-100 100 200x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BIM BiM
4416-2 2 230x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4416-5 5 230x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BIM BiM
4416-50 50 230x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BIM BiM
4416-100 100 230x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4418-5 5 230x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BIM BiM
4419-5 5 250x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiM BiM
4419-VP-5 5 250x19x0,9mm - 1,4-1,8 - 14-18 t.p.i. - BiM

4420-5 5 300x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiM BiM
4421-2 2 300x19x1,58mm - 3,2 - 8 t.p.i - BiM BiM
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72 + Varenr. Stk. Tekniske Specifikationer Materiale
4421-5 5 300x19x1,57mm - 3,2 - 8 t.p.i - BiM BiM
4421-100 100 300x19x1,59mm - 3,2 - 8 t.p.i - BiM BiM
4422-2 2 300x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiIM BiM
4422-5 5 300x19x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4423-2 2 250x19x1,57mm - 4,2 - 6 t.p.i - BiIM BiM
4423-5 5 250x19x1,57mm - 4,2 - 6 t.p.i - BIM BiM
4423-100 100 250x19x1,57mm - 4,2 - 6 t.p.i - BIM BiM
4424-2 2 250x19x1,57mm - 3,2 - 8 t.p.i - BIM BiM
4424-5 5 250x19x1,57mm - 3,2 - 8 t.p.i - BIM BiM
4425-5 5 200x19x0,9mm - 2 - 12,7 t.p.i - BiM BiM
4426-5 5 230x19x0,9mm - 2 - 12,7 t.p.i - BIM BiM
4427-5 5 150x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiM BiM
4428-5 5 200x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiIM BiM
4429-2 2 230x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BiM BiM
4429-5 5 230x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BIM BiM
4429-100 100 230x19x0,9mm - 1,4 - 18 t.p.i - BIM BiM
4429-VP-5 5 230x19x0,9mm - 1,4-1,8 - 14-18 t.p.i. - BiM BiM
4430-2 2 150x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4430-5 5 150x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4430-50 50 150x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4430-100 100 150x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4430-VP-2 2 150x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4430-VP-5 5 150x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4430-VP-50 50 150x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4430-VP-100 100 150x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4431-2 2 200x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4431-5 5 200x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiIM BiM
4431-50 50 200x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiIM BiM
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4431-100 100 200x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4431-VP-2 2 200x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BIM BiM
4431-VP-5 5 200x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BIM BiM
4431-VP-50 50 200x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4431-VP-100 100 200x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4432-2 2 300x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4432-5 5 300x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4432-VP-2 2 300x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiIM BiM
4432-VP-5 5 300x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiIM BiM
4433-5 5 100x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4434-2 2 225x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4434-5 5 225x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BIM BiM
4434-50 50 225x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4434-100 100 225x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BIM BiM
4434-\V/P-2 2 225x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4434-VP-5 5 225x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4434-VP-50 50 225x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BIM BiM
4434-VP-100 100 225x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BIM BiM
4435-5 5 250x19x0,9mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4435-VP-5 5 250x19x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BIM BiM
4435-VP-100 100 250x19x0,9mm - 1,8-2,6 - 10-15 t.p.i - BiIM BiM
4436-5 5 200x19x1,27mm - 2 - 12,7 t.p.i - BiM BiM
4437-5 5 230x19x1,27mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4438-5 5 230x19x1,27mm - 2 - 12,7 t.p.i - BiM BiM
4439-5 5 300x19x1,27mm - 2 - 12,7 t.p.i - BiM BiM
4440-VP-5 5 150x19x1,27mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4440-VP-100 100 150x19x1,27mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
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4451-5 5 150x25x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4441-VP-5 5 200x19x1,27mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4441-VP-100 100 200x19x1,27mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM 4451-\/P-5 5 150x25x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4442-2 2 150x19x1,57mm - 4,2 - 6 t.p.i - BiIM BiM 4454-5 5 200x25x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4442-5 5 150x19x1,57mm - 4,2 - 6 t.p.i - BIM BiM

4454-VP-5 5 200x25x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4442-VP-2 2 300x19x1,27mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4442-\VP-5 5] 300x19x1,27mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM 4457-5 5 300x25x0,9mm - 1,8 - 14 t.p.i - BiM BiM
4443-2 2 150x19x1,57mm - 3,2 - 8 t.p.i - BiM BiM 4457-VP-5 5 300x25x0,9mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM
4443-5 5 150x19x1,57mm - 3,2 - 8 t.p.i - BiM BiM

4482-5 5 140x25x1,57mm - 3,2 - 8 t.p.i - BiM BiM
4444-2 2 230x19x1,57mm - 4,2 - 6 t.p.i - BiM BiM
4444-5 5 230x19x1,57mm - 4,2 - 6 t.p.i - BiM BiM 4483-5 5 140x25x1,57mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4444-VP-2 2 225x19x1,27mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM 4486-5 5 200x25x1,57mm - 3,2 - 8 t.p.i - BiM BiM
4444-VP-5 5 225x19x1,27mm - 1,8-2,5 - 10-14 t.p.i - BiM BiM

4487-5 5 200x25x1,57mm - 2,5 - 10 t.p.i - BiM BiM
4445-5 5 230x19x1,57mm - 3,2 - 7,9375 t.p.i - BiM BiM
4446-5 5 150x19x0,9mm - 1,8-3,2 - 9-15 t.p.i - BiM BiM
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GEVINDTABEL

RP Taetningsrergevind 55° (cylindrisk)

RC Teetnings|

Nom. Gev. Udv. Gev. Nom. Gev. Gev.
dia. pr.1” dia. bor dia. pr.1” bor
116 28 7,723 6,50 116 28 6,30
18 28 9,728, 8,50 18 28 8,30
14 19 13,157 11,40 14 19 11,50
38 19 16,662 14,90 38 19 14,70
12 14 20,955 18,60 12 14 18,20
34 14 26,441 24,10 34 14 23,50
1 1 33,249 30,20 1 1" 29,70
11/4 1 41,910 38,90, 11/4 1" 38,50
11/2 1 47,803 44,80 1172 1" 44,50
2 11 59,614 56,60 2 11 56,60
21/2 1 75,184 72,20 21/2 11 71,50
3 11 87,884 84,90 3 11 84,00

Nom. Gev. Udv. Inderdiameter Gev.
dia. pr.1” dia. bor
min max

Pg7 20 12,5 11,28 11,43 11,40
Pg 9 18 15,2 13,86 14,01 13,90
Pg 11 18 18,6 17,26 17,41 17,30
Pg 13,5 18 20,4 19,06 19,21 19,10
Pg 16 18 22,5 21,16 21,31 21,20
Pg 21 16 28,3 26,78 27,03 26,80
Pg 29 16 37,0 35,48 35,73 35,50
Pg 36 16 47,0 45,48 45,73 45,50
Pg 42 16 54,0 52,48 52,73 52,50
Pg 48 16 59,3 57,78 58,03 57,80

NPSM /NPSF - Rergevind 60°

NPSM /NPSF - Rergevind 60°

Nom, Gev. Gevindbor Nom. Gev. Gevindbor
dia. pr1” dia. pri1”

NPT NTF NPSM NPSF
116 27 6,30 6,30 116 27 6,30
18 27 8,50 8,40 18 27 9,10 8,60
14 18 11,10 11,00 14 18 11,90 11,20
38 18 14,50 14,30 38 18 15,50 14,70
12 14 18,00 17,80 12 14 19,00 18,20
34 14 23,20 23,00 34 14 24,50 23,50
1 11172 29,20 29,00 1 11172 30,50 29,50
11/4 11172 38,00 37,80 11/4 11172 39,50
1172 11172 44,00 43,80 1172 11172 45,50
2 11172 56,40 56,00 2 111/28 57,50
21/2 8 67,00 66,50 21/2 8 69,00
3 8 83,00 82,50 3 8 85,00

Ikke angivet borgevind

VALG AF HANDTAP

Handtappe: Handtapperne er med ligeskeer
og er i szt af tre: Spids, mellem og bundtap.
For szet af to : Mellem og bundtap.

MASKINTAPPE

Maskintappe bliver lavet i forskellige
materialer. Den bedst egnede maskintap
bestemmes ud fra hultype og materiale. Ved
gennemgéende huller kan spénerne skubbes
ud gennem hullet foran tappen, og her en
spanbrydertap velegnet. En spiraltap traekker
spannen op og bruges til bundhuller. En ge-
nerel regel er, at jo mere langspanet materiale,
og jo dybere gevindhul, jo storre spiralvinkel.
Maskintapper er i standardudferelse vel-
egnede til de fleste materialer, men kortspanet
messing og rustfrit stal kreever maskintapper
og bakker, hvor skaeret er slebet specielt. |
duktile materialer kan maskintappe anvendes
- seerlig til medicin-, fodevare eller rumfart-
sindustrien.

SKAREHASTIGHED

Den bedste skeerehastighed findes ved brug.
P& nedenstéende tabel ses anbefalede skaere-
hastigheder, som efterfelgende kan
korrigeres. Den ideelle skeerehastighed er
pavirket af mange faktorer. Nogle af disse er:

- Materiale.

- Leengde, diameter og gevindstigning.

- Type tap og bakke

- Smere/kolemiddel, kvalitet og maengde.
- Gevindbordiameter

Ogsa tilstanden og typen af maskinen, der
anvendes, er en vaesentlig faktor. Det er
derfor vigtigt at folge de specifikke instruk-
tioner.

KOLE / SMOREMIDDELFORHOLD

Korrekt kole/smeremiddel vil resultere i en for-
lzenget levetid af tap/bakke og giver et bedre
resultat i gevindkvalitet. Skaere-hastigheden
afhaenger ogsé af temperaturen ved skeere-
kanten. Det er derfor vigtigt at bruge masser
af kole /smoremiddel. Kelemiddel med et lavt
EP additiv kraever lavere skeerehastighed.
Fedt er mindre egnet.

KONTROL AF GEVIND

Til inspektion af gevind anvendes provevaerk-
toj; gevindproevedorn eller en gevindprovering.
Her er godside og fejlside gevindprevedorne
for at kontrollere det indvendige gevind

og gevindproeveringe for at kontrollere det
udvendige gevind. Ved brug af gevindmaling
kontrolleres delediameter, indre diameter samt
stigning og profilvinkel sa at disse er indenfor
tolerance. Bemeerk, at andre fejl stadig kan
forekomme sadsom formfejl og vinkelfejl.

Ved ikke angivet metrisk fingevind, er det enkelt at finde den rigtige bordiameter: Udvendig gevinddiameter minus stigning giver bordiameter. Dette gaelder ved skarne gevind, ved rulle tappe findes bordiameter ved at traekke den halve
stigning fra udvendig diameter. Jo sterre det borede hul er, jo lettere bliver skaeringen af gevindet, herved forlzenges snittappens levetid.

Materialer Skeerehastighed m. Gevinddiameter Omdrejninger pr. minut
ROR- TOMME [ISO-M  Nar skeerehastigheden V (m/min) fra tabel er:
Aluminum, lang chip 25-45 Gev. (inch) mm 10 12 15
Aluminum, kort chip 15-25
- 1/8 3 420 | 636 850 1060 | 1270 1590 | 2120 2750 3180 4770 5300
Messing, lang chip 20-25 5/32 4 320 478 638 800 955 1195 1600 2000 2390 3585 3980
Messing, kort chip 15-20 3/16 5 260 | 382 510 635 | 764 955 1270 1590 1910 2865 3180
Kobber, lang chip 20-25 1/4 6 212 | 318 425 535 | 636 800 1070 1335 1600 2400 2650
Kobber, kort chip 12-15 5/16 8 160 | 240 318 200 | 478 600 800 1000 1200 1800 1990
1/8 3/8 10 128 | 190 255 320 | 382 480 640 800 960 1440 1590
Stabsjern, gré 10 1/4 1/2 12 105 | 158 212 265 | 318 400 530 665 800 1200 1325
Stobejern, formbart 15-25 9/16 14 %0 135 182 230 | 274 340 460 570 680 1020 1140
3/8 5/8 16 80 120 160 200 | 240 300 400 500 600 900 990
Stél, 50 ton 12-16
Stal 50-70 6-10 18 72 106 142 175 | 212 265 350 430 530 795 885
Stél 70+ 3-5 1/2 3/4 20 64 96 128 160 | 190 240 320 400 480 720 795
5/6 7/8 22 60 88 116 145 | 174 220 290 365 440 660 720
Rustfrit stal, fri skaering 10-15
Rustfrit stal, austenitisk 4-8 24 52 80 106 134 160 200 268 335 400 600 665
Rustfrit stl, jern <850 4-8 3/4 1 26 48 74 98 124 | 146 185 248 310 370 555 612
Rustfrit stal, jern> 850 3.5 11/8 28 46 68 90 114 | 138 170 228 285 340 510 570
Zink 20-25 30 44 64 85 106 | 128 160 212 270 320 480 530
1 11/4 32 40 60 80 100 | 120 150 200 250 300 450 500
) 13/8 35 36 54 72 90 110 135 180 225 270 405 450
Plastik, termoplast 20-30
Plastik, duroplastisk 1018 11/4 11/2 40 32 48 64 80 % 120 160 200 240 360 397
1172 13/4 45 28 42 56 70 85 105 140 175 210 315 350
2 50 26 38 50 64 76 95 128 160 190 285 320

Metrisk ISO gevind 60°

Metrisk fingevind 60°

UNC-grovgevind 60°

Nom, Stigning Inderdiameter Gevindbor Nom, | Stig- | Inderdiameter Gevindbor Nom, Gev. Udven. Inderdiameter Gevindbor
dia. mm Dia. ning dia. pr.1” dia.mm
6H 6H Skee- For- ™M | 6Hmin | 6Hmax | Ske- | For- 2B 2B Skae-ring | For-
min max ring ming ring ming min max ming
0.25 0.729 0.785 0.75 0.90 M3 | 035 | 2621 2.677 2.65 2.83 Nr. 1 64 1.854 1.425 1.582 1.55
M1.1 0.25 0.829 0.786 0.85 1.00 M4 | 035 | 3.459 3599 350 3.75 Nr. 2 56 2.184 1.694 1.872 1.85 1.96
M5 | 05 | 4.459 4599 450 475
M1,2 0.25 0.929 0.985 0.95 1.10 Nr. 3 48 2,515 1.941 2.146 2.10 2.25
M 14 03 1.075 1.160 1.10 1.25 M6 | 075 | 5189 5.379 5.5 5.63 Nr. 4 40 2.845 2.156 2.385 2.35 2.50
M16 0.35 1.221 1.321 1.25 1.45 M7 | 075 | 6.189 6.379 6.25 6.63 Nr. 5 40 3175 2.487 2.697 2.65 85
M18 0.35 1.421 1.521 1.45 1.65 M8 | 075 | 7.189 7.379 7.25 7.63
M8 |10 ]6918 7154 7.00 750 Nr. 6 32 3.505 2.642 2.896 2.85 310
M2 0.4 1.567 1.679 1.60 1.80 Nr. 8 32 4.166 3.302 3.531 3.50 3.80
M2,2 0.45 1.713 1.838 1.75 2.00 M9 |10 | 7918 8.154 8.00 8.50 Nr. 10 24 4.826 3.683 3.962 3.90 4.30
M@E3) | 04 1.867 1.979 1.90 2.10 M10 | 075 | 9.189 9.379 9.25 9.63
M2,5 0.45 2,013 2,138 2.05 2.30 M10 | 1.0 | 8918 9.154 9.00 9.50
Nr. 12 24 5.486 4.343 4.597 4.50 .00
M10 [1.25 | 8648 8.913 8.75 9.38 1/4 20 6.350 4976 5268 510 570
M@26) | 045 2113 2.238 2.20 2.40 5/16 18 7.938 6.411 6.734 6.60 7.20
M3 05 2.459 2.599 2.50 2.80 M11 | 1.0 | 9918 10.154 | 1000 | 10.50
M3.5 0.6 2.850 3.010 2.90 3.20 Mi12 | 1.0 | 10918 | 11.154 | 11.00 | 1150
M4 07 2242 3.422 330 2.70 M12 | 125 | 10648 | 10913 | 1075 | 1138 | | 38, 1 o828, | 58% o.1c8 8.0 870
M12 | 1.5 ] 10377 ] 10.677 | 1050 ] 11.25 | | ) 13 12700 10584 | 11.013 10.80 11.70
M 4,5 0.75 3.688 3878 3.75 4.20
M5 0.8 4134 4.334 4.20 4.60 M13 | 1.0 | 11918 | 121154 | 12.00 | 1250 9116 . 14088 11.996 12.456 1220 13.30
M6 1.0 4917 5.153 5.00 5.50 M14 | 1.0 | 12918 | 13154 | 13.00 | 13.50 o8 1 {e57s 13576 13888 1350 1280
M7 1.0 5917 6.153 6.00 6.50 M14 | 125 | 12648 | 12913 | 1275 | 13.38 34 10 19,050 16299 16833 16:50 ’
Mi4 | 15 | 123877 | 12677 | 1250 | 1325 : - : :
M8 1.25 6.647 6.912 6.80 7.40
M9 125 7.647 7.912 7.80 8.40 M15 [ 1.0 | 13918 | 14154 | 1400 | 1450 | | 78 H 22235 | 39ase | AIds | 932
M 10 15 8.376 8.676 8.50 9.30 M15 | 15 | 13377 | 13677 | 1350 | 14.25 1178 7 28576 54648 56349 2500
M 11 15 9.376 9.676 9.50 10.30 Mi6 | 1.0 | 14918 | 15154 | 15.00 | 15550 - : - :
Mi6 | 15 | 14377 | 14677 | 1350 | 1525
11/4 7 31.750 27.823 28.524 28.00
M 12 1.75 10.106 10.441 10.25 11.20
M4 20 11835 12.210 1200 13.00 M17 [ 1.0 | 15918 | 16154 | 1600 | 1650 | | 198 H a.925 | 39548 | 51120 so.re
M 16 2.0 13.835 14210 14.00 15.00 Mi8 | 1.0 | 16918 | 17154 | 17.00 | 17.50 - : - :
M 18 25 15.204 15.744 15.50 16.80 M18 | 15 | 16377 | 16577 | 1650 | 17.25
18 | 20 | 15836 | 16.211 16.00 | 17.00 13/4 5 44.450 38.951 39.814 39.50
412 | 50.800 44689 45.598 45.00
20 25 17.204 17.744 17.50 18.80
M 22 25 19294 19,744 1950 20.80 M20 | 10 | 18918 | 19154 | 1900 | 1950 | |21 412 | 57150 | 51.028 ] 51.943 51.50
M 24 3.0 20.752 21.252 21.00 22,50 M20 | 15 | 18377 | 18677 | 1850 | 19.25
27 3.0 23.752 24.252 24.00 25.50 M20 | 20 | 17.83% | 18.211 18.00 | 19.00 21/2 4 63.500 56.617 57.582 57.00
M22 | 10 | 20918 | 21154 | 21.00 | 2150 23/4 4 69.850 62.967 63.932 63.50
35 26211 26771 26.50 3 4 76.200 69.317 70.282 70.00
M 33 35 29.211 29.771 29.50 M22 | 15 | 20377 | 20677 | 2050 | 21.25
M 36 4.0 31,670 32.270 32.00 M22 | 20 | 19836 | 20211 | 20.00 | 21.00
39 40 34.670 35.270 35.00 M24 | 1.0 | 22918 | 23154 | 23.00 | 23550
M24 | 15 | 22377 | 22677 | 2250 | 2325
42 45 37.129 37.799 37.50 g_om, GeW\/;’ gdv. Inderdiameter Gevindbor
M 45 45 40.129 40.799 40.50 M24 [ 20 | 21.83% [ 22211 | 2200 | 23.00 i Pr: a
M 48 5.0 42587 43297 43.00 M25 | 1.0 | 23918 | 24154 | 24.00 | 2450 28 2B Skee- | For-
5.0 46.587 43.297 47.00 M25 | 15 | 23377 | 23677 | 2350 | 24.25 min max ring ming
M26 | 1.5 | 24377 | 24677 | 2450 | 2525
M 56 55 50.046 50.796 50.50
M 60 55 54.046 54.796 54.50 e Nr. 0 80 1.524 1.181 1.306 1.25
M 64 6.0 57.505 58.305 58.00 MEG Helicoil 60° NE 7 1854 1avs 1813 158
M 68 6.0 61.505 62.305 62.00 Nr. 2 64 2184 1.755 1.913 1.90 2.00
Nom Stigning Gevindbor | Udv. Nr.3 56 2515 2.024 2.197 2.15 2.30
. o dia mm dia
G{ESPR SO REgT 69 Nr. 4 48 2.845 2.271 2.459 2.40 2.60
M5 0.8 50 6.04 Nr. 5 44 3475 2,550 2.741 2.70 2.90
Nom, Gev. Udv. Inderdiameter Gevindbor M6 1.0 6.3 7.30 Nr. 6 40 3.505 2.819 3.023 2.95 3.20
dia. pr.1” dia M8 195 84 9,62 Nr. 8 36 4.166 3.404 3.607 3.50 3.80
min max Skeering Forming
M 8X1 1.0 8.3 9.30 Nr. 10 32 4.826 3.962 4.166 4.10 4.40
116 28 7,723 6,561 6.843 6.70 7.40 M 10 1.5 10.50 11.95 Nr. 12 28 5.486 4.496 4.724 4.70 5.10
18 28 9,728, 8,566 8.848 8.70 9.40 M 12 1.75 12.50 14.27 1/4 28 6.350 5367 5.580 5.50 5.90
1/4 19 13,157 11,445 11.890 11.75 12.60 M 12X1,5 1.5 12.50 13.95 5/16 24 7.938 6.792 7.038 6.90 7.40
3/8 19 16,662 | 14950 | 15395 | 15.25 16.00
) 3/8 24 9.525 8.379 8.626 8.50 9.00
12 14 20.955 18.631 19.172 19.00 20.20 BSW /BSF - (whiteworth) Grovevind 55° 7/16 20 11.112 9.738 10.030 9.90 10.50
5/8 14 22.911 20.587 21.128 21.00 22.10 1/2 20 12.700 11.326 11.618 11.50 12.10
34 14 26.441 24117 24.658 24.50 25.70 i 9/16 18 14.288 12.761 13.084 12.90 13.70
7/8 14 30201 | 27.877 | 28.418 | 2830 29.40 Som | Gex. Udv. Gevindbor
Skee- For- 5/8 18 15.875 14.348 14.671 14.50 15.30
1 11 33249 | 30291 | 30.931 | 30.50 32.30 : °
11 | 11 37807 | 34039 | 35579 | 3530 ring ming 3/4 16 19.050 17.330 | 17.689 | 17.50
7/8 14 22.225 20262 | 20.663 | 20.40
11/4 | 11 41910 | 38952 | 39592 | 39.50 ! s 52950 59908 | 53555 | 5308
138 | 11 44323 | 41365 | 42.005 | 41.50 BSW - - - -
116 60 1.588 1.20
1172 1 47.803 44.845 45.485 45.00 3/32 48 2.381 1.90 11/8 12 28.576 26.284 26.744 26.50
11/4 12 31.750 29459 | 29919 | 2950
13/4 | 11 53.746 | 50.788 | 51.428 | 51.00
13/8 12 34.925 32634 | 33094 | 3275
11 50614 | 56.656 | 57.296 | 57.00 18 40 3175 2.60 2.80 198 2 a5es S2008 | 330%% | 32rn
21/4 | 11 65710 | 62.752 | 63.392 | 63.00 5/32 32 3.969 3.20 3.50 - - - -
316 24 4.762 3.80 410
2172 11 75184 | 72206 | 72.866 | 72.50 82 24 5556 460 490
234 | 11 81534 | 78576 | 79216 | 79.00
3 11 87.884 | 84.926 | 85566 | 85.50 1/4 20 6.350 5.20 5.60
5/16 18 7.938 6.60 7.10 Nom, Gev. Udv. Inderdiameter Gevindbor
3/8 16 9.525 8.00 8.60 dia. pr1” | dia
TS gevind 30 7/16 14 11.112 9.40 10.00 o8 5B sk | For
min max ring ming
Nom, Stigning Inderdiameter Gvindbor 1;2 12 12.700 10.50 11.50
dia. mm 9/16 12 14.288 12.00 13.00 No.12 32 5.486 4.623 4.826 4.80 5.10
min max 5/8 " 15.875 13.50 14.50 1/4 32 6.350 5.486 5.690 5.60 6.00
3/4 10 19.050 16.50 17.50 5/16 32 7.938 7.087 7.264 7.20 7.60
T 1 . X 1
s ?0 s 2_888 2_222 3_28 7/8 9 22.225 19.50 22.60 3/8 32 9.525 8.661 8.865 8.80 9.20
1 8 25.400 22.50 7/16 28 11.112 10134 | 10338 | 1030 | 10.70
1178 7 28.575 25.00 172 28 12.700 11709 | 11.938 | 11.80 | 12.30
.10 3 7.000 7.315 7.30 11/4 7 31.750 28.00
™12 3 9.000 9.315 9.30
RSt W TS TP PR PP P SR O s O i T B B
1172 6 38.100 34.00 11/16 24 17.462 16.307 16.561 16.50 | 17.00
13/4 5 44.450 39.50
T 14 10.000 10.375 10.30
T 16 4 12.000 12375 12.30 4172 50800 45.50
T - - : 3/4 20 19.050 17.678 | 17.958 | 18.00 | 18.50
Tr. 18 14.000 14.375 14.30 13/16 20 20.638 19253 | 19558 | 19.50
BSF 7/8 20 22225 20.853 | 21.133 | 21.00
™. 20 4 16.000 16.375 16.30 35;2 gg g'ggg ;"23
™. 22 5 17.000 17.450 17.40 74 % 6350 540 1 20 25.400 24028 | 24308 | 24.30
Tr. 24 5 19.000 19.450 19.40 5/16 2 7938 880 11/16 18 26.988 25451 | 25781 | 25.70
: - 11/8 18 25,576 27.051 | 27.381 | 2720
. 26 5 21,000 21.450 21.40
T o8 5 23000 537430 53740 3/8 20 9.525 8.30 11/4 18 31.750 30.226 | 30.556 | 30.50
Tr. 30 6 24.000 24.500 24.40 7/16 18 11.112 9.80 13/8 18 34.925 33.401 33.731 33.50
172 16 12.700 11.00 1172 18 38.100 36.576 | 36.881 | 36.80
9/16 16 14.288 12.50
™. 32 6 26.000 26.500 26.40
Tr. 36 6 30.000 30.500 30.40
Tr. 40 7 33.000 33.560 33.40 5/8 14 15.875 14.00
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SPIRALBOR MED HM-PLATTE

I tabellen er angivet bearbejningsdata for skeere-hastigheder og tilspaending ved boring med spiralbor med hardmetalplatte i forskellige materialer.

Materiale Diameter i mm Kolemiddel
13 15
Cr-Ni/Mo stél 30 32 |34 36 36 38 41 43 45 A | Tor eller
< 100 kg/mm2 4800 | 2030 | 1350 1150 880 805 655 550 480 B | Emulsion
0,02 |0,03 | 0,04 0,04 0,04 0,05 0,05 0,05 0,08 o]
Cr-Ni/Mo stél 18 20 |22 25 25 25 25 25 25 A | Tor eller
< 140 kg/mm2 2900 | 1275 | 880 800 615 530 400 320 265 B | Emulsion
0,02 |0,02 | 0,03 0,03 0,03 0,03 0,04 0,05 0,05 ©
Veerktojsstal 8 8 10 10 10 11 12 13 14 A Tor eller
180-200 kg/mm2 1280 | 510 | 400 320 245 235 190 165 148 B | Emulsion
0,01 |0,02 | 0,02 0,03 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 o}
Stalgods 30 35 |35 40 40 40 40 40 40 A | Tor eller
50-70 kg/mm2 4800 | 2230 | 1400 1280 970 850 620 510 425 B | Emulsion
0,03 |0,04 | 0,04 0,04 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08 ©
Manganstal 12 12 13 15 15 16 18 22 25 A Tor, Emul-
14%Mn 1900 |765 |520 480 370 340 290 280 265 B | sion eller
0,01 |0,02 | 0,02 0,02 |0,02 002 |003 |003 |003 |c | TKuft
Stebejern 40 50 60 60 60 65 75 75 80 A | Ter
200 Bn 6300 | 3200 | 2380 1910 1470 1380 1190 | 955 850 B
0,03 |0,04 | 0,04 0,05 0,08 0,08 0,12 0,15 0,18 ©
Stebejern 28 30 |30 33 35 35 38 39 40 A | Tor
400 Bn 4500 | 1910 | 1180 1050 860 745 600 495 425 B
0,02 |0,03 | 0,03 0,04 0,04 0,04 0,06 0,08 0,1 ¢]
Bronze / Messing 64 100 | 100 100 100 100 110 120 120 A | Ter
Redgods 10000 | 6400 | 4000 3200 2450 2120 1750 | 1530 | 1270 B
0,04 |0,05 | 0,05 0,07 0,07 0,07 0,09 0,12 0,14 ©
Fosfor bronze 40 50 70 80 80 80 85 85 85 A Tor
6400 | 3200 | 2780 2550 1960 1700 1350 | 1080 | 900 B
0,03 |0,04 | 0,05 0,06 6 0,06 0,07 0,09 0,12 o]
Aluminium 64 100 | 100 100 125 125 125 125 130 A | Ter
10000 | 6400 | 4000 3200 3100 2650 2000 | 1800 | 1400 B
0,06 |0,16 | 0,25 0,25 30 0,30 0,40 0,50 0,50 o]
Barkelit 16 18 |20 21 22 23 24 25 25 A | Ter
Hardt gummki 2550 | 1150 | 800 670 540 490 380 320 265 B
0,04 |0,05 | 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,07 0,07 c
Hérdt papir 40 65 |95 120 125 125 130 130 140 A | Ter
6400 | 4100 | 3800 3800 3100 2650 2070 | 1650 | 1500 B
0,06 |0,08 | 0,08 0,12 0,13 0,13 0,15 0,18 0,20 c
Porcelaen 5 6 7 7 8 8 9 10 11 A Tor
800 |380 |280 225 195 170 145 125 117 B
6 0,01 | 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 c
Glas 9 9 10 10 10 10 11 11 12 A Vand eller
1400 | 575 | 400 320 245 210 175 140 130 B | Petroleum
Handkraft C
A: skeerehastighed m/min B: Omdr./min C: Tilspaending pr mm/omdr.

PLADEBOR & TECTYLBOR

Materiale Stal Rustfrit Stal NE-metal Thermo-og
st. 14 - st. 37 zrmetal duroplastic
Godstykkelse Indtil 2 mm Indtil 1 mm Indtil 5 mm Indtil 10 mm Indtil 20 mm
Dimension Omdr./min. Omdr./min. Omdr./min. Omdr./min. Omdr./min.
1 3-14 800 - 500 600 -400 2000 - 1500 | 3000 - 2000 3000 - 2000
2 8-20 600 - 300 400 -200 1500 - 800 2000 - 1500 2000 - 1500
3 16-30,5 400 -200 200 - 100 1000 - 500 1500 - 1000 1500 - 1000
4 26-40 300 - 150 150 - 80 500 - 300 1000 - 500 1000 - 500
5 36-50 200 -100 80 - 500 300 - 200 500 - 200 500 - 200
6 46-60 100 - 50 50 - 200 -100 400-200 400-200
7 4-30,5 400 -200 200 - 100 1000 - 500 1500 - 1000 1500 - 1000
8 4-22,5 600 -300 400 -200 1500 - 800 2000-1500 2000 -1500
9 4-25,4 500 - 200 300 - 100 1200 - 500 1800 - 1200 1800 -1200

TRAPPEBOR

Materiale Trappehgjde Stal Rustfrit Stal NE-metal Thermo-og
mm st. 14 - st. 37 armetal duroplastic

Dimension Omdr./min. Omdr./min. Omdr./min. Omdr./min.

0/5 4-12 5 900 - 500 500 - 250 1500-1000 1800 - 1200

0/9 4-12 5 900 - 500 500 -250 1500-1000 1800 - 1200

1 6-20 5 600 - 300 300 -150 1000 - 600 1200 - 800

2 6-30 5 400-200 200 -100 700-400 900 - 500

3 8-38 4 300 - 150 100 - 50 500-300 700 -400

4 8-26,75 5 400 - 200 200 - 100 700-400 900-500

5 4-12 5 900 - 500 500 - 250 1500 - 1000 1800 - 1200

6 4-12 5 900 - 500 500 - 250 1500 - 1000 1800 - 1200

7 6-18 5 600 - 300 300 - 150 1000 - 600 1200 - 800

8 14-24 5 400-200 200 -100 700-400 900-500

9 18-34 4 400-200 200 -100 700-400 900-500
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OMDREJNINGSTABEL For boring med spiralbor HSS og HSCo

225
Staltyper Betegnelser S::il;\ll';ér:‘dmhzd tB;;r'e- 2:; nlfi?.il:;l Snithast. * Vo in m/mm Oomdr. nIn u/ Tilspzen f In
rnin, mm/ u

) St 33- St 44 300-550 N HSS E (84) 32 3150 0,05 2500 0,08 1600 | 0,125 | 1000 0,18 630 0,25 400 0,315 250 | 0,4 160,00 0,56
Konstruktionstal St52-St70 500-850 N HSS E (15) 20 2000 0,04 1600 0,063 1000 | 0,1 630 0,14 400 0,18 250 0,25 160 | 0,315 | 100 0,45
C 10; C 15; Ck10; Ck 15 350-550 N HSS E (24) 32 3150 0,05 2500 0,08 1600 | 0,125 | 1000 0,18 630 0,25 400 0,315 250 | 0,4 160 0,56
Indsaetningsstal 16 Mn Cr 5 550-800 N HSS E 15) 20 2000 0,04 1600 0,063 1000 | 0,1 630 0,14 400 0,18 250 0,25 160 | 0,315 | 100 0,45
20Mn Cr5;15CrNi 6 900-1300 TLS1000 | HSCo Olie (7,5) 10 1000 0,032 800 0,05 500 0,08 315 0,125 | 200 0,16 125 0,2 80 0,25 45 0,36
C 22; C 35; Ck 22; Ck 35 400-600 N HSS E (24) 32 3150 0,05 2500 0,08 1600 | 0,125 | 1000 0,18 630 0,25 400 0,315 250 | 04 160 0,56
. ) C 45; Ck 45; Ck 35v; 25 Cr Mo 4 550-800 N HSS E (7,5) 20 2000 0,05 1600 0,08 100 0,125 | 630 0,18 400 0,25 250 0,315 160 | 0,4 100 0,56
SelzeEnfgest C 60; Ck 60; Ck45V; 38 Mn Sl4; 28 Ni Cr Mo 4 | 600-950 TLS1000 | HSCo E (12) 16 1600 0,04 1250 0,063 800 0,1 500 0,14 315 0,18 200 0,25 125 | 0,315 | 63 0,45
100 Cr 6; 55 Ni Cr Mo V 6; 50 Mn Sl 4 700-850 N HSCo E (12) 16 1600 0,04 1250 0,063 800 0,1 500 0,14 315 0,18 200 0,25 125 | 0,315 | 63 0,45
Varktojsstdl  Koldbehand. | X 165 Cr MoV 12; X 100 Cr MoV5.1 750-900 TLS1000 | HSCo Olie (7,5) 10 1000 0,04 800 0,063 | 500 | 0,1 315 [014 |200 |08 |125 |025 |80 |0315 |45 0,45
29 Cr MoV 9; X30 W CrV 4.1; X 45 Ni Cr Mo 4 | 700-900 N HSCo E (12) 16 1600 0,04 1250 0,063 800 0,1 500 0,14 315 0,18 200 0,25 125 | 0,315 | 63 0,45
Varmebehand X 42Cr13; X 60WCrMoV9.4; X 50NICrWV13.13 | 750-1000 TLS1000 | HSCo Olie (7,5) 10 1000 0,032 800 0,05 500 0,08 315 0,125 | 200 0,16 125 0,2 80 0,25 45 0,36
Rustfritstal X 20 Cr 13; X5 CrNi 18.9; X 10 CrNiMoTi 18.10 | 500-800 s HSCo Olie (7,5) 10 1000 0,04 800 0,063 500 0,1 315 0,14 200 0,18 125 0,25 80 0,315 | 45 0,45
X10CrSi6; X10Cr Al 7 450-700 s HSCo Olie (12) 16 1600 0,04 1250 0,063 800 0,1 500 0,14 315 0,18 200 0,25 125 | 0,315 | 63 0,45
Varmebestandigtstal X 10 Cr Al 18; X 15 Cr Ni SI 20.12 500-800 s HSCo Olie (7,5) 10 1000 0,032 800 0,05 500 0,08 315 0,125 | 200 0,16 125 0,2 80 0,25 45 0,36
X12CrNi25.21; X15CrNiSi25.20;X12NiCrSI36.16 | 550-800 S HSCo Olle 4,5) 6 630 0.032 450 0,05 280 0,08 180 0,125 | 112 0,16 80 0,2 45 0,25 31,5 0,36

9S20;9S MnPb28;35S 20 360-550 N HSS E (24) 32 3150 0,063 2500 0.1 1600 | 0,16 1000 0,22 630 0,315 | 400 0,4 250 | 0,5 160 0,7

Automatstal 45S20;60S20;35S20V 550-800 N HSS E (15) 20 2000 0,05 1600 0,08 1000 | 0,125 | 630 0,18 400 0,25 250 0,315 160 | 0,4 100 0,7
Fjederstal 38 Si6; 51 Mn V 7;67 Si Cr5 700-1100 TLS1000 | HSCo Olie 4,5) 6 630 0.032 450 0.05 280 0,08 180 0,125 112 0,16 80 0,2 45 0,25 31,5 0,36
) 34 Cr Al 6; 34 Cr Al S 5; 34 Cr AINi 7 600-800 N HSCo E 12) 16 1600 0,04 1250 0,063 800 0,1 500 0,4 315 0,18 200 0,25 125 | 0,315 | 63 0,45
itrerstal 31 Cr Mo V9; 31 Cr Mo 12 800-1200 N HSCo Olle (7,5) 10 1000 0,032 800 0.05 500 0,08 315 0,125 | 200 0,16 125 0,2 80 0,25 45 0,36

_ GG 15-GG 25;GGG 35-60; GTS & GTW 35-55 HB140-240 N HSS E/LUft (18,7) 25 2500 0,063 2000 0,01 1250 | 0,16 800 0,22 500 0,315 | 315 0,4 200 | 0,5 125 0,7

S GG30-GG 40; GTS & GTW 65-75 HB220-300 N HSS E/LUft (15) 20 2000 0,063 1600 0,1 1000 | 0,16 630 0,22 400 0,315 | 250 0,4 160 | 0,5 100 0,7
Blank aluminium Al 99,5; Al 99,98 R 70-130 w HSS E (30) 40 3550 0,08 3150 0,125 2000 | 0,2 1250 0,28 800 0,36 500 0,48 315 | 0,63 200 0,85
Alu-stebejernsirgering G-Al Si 5; G-Al Si 6 Cu 4; G-Al Si 12 150-200 w HSS E (47,3) 63 5600 0,08 5000 0125 3150 | 0,2 2000 0,28 1250 | 0,36 800 0,48 500 | 0,63 135 0,85
Alu-biandingsiegering AIMgSiPb; AICuSIMg; AICuMaPb; Al Mg 7 200-450 w HSCo E (60] 80 7100 0,08 6300 0,125 4000 | 0,2 2500 0,28 1600 | 0,36 1000 0,48 630 | 0,63 400 0,85

Kobber, ulegeret E-Cu; F-Cu; D-Cu; SE-Cu; SD-Cu 200-370 s HSCo Luft (24) 32 3150 0,063 2500 0,1 1600 | 0,16 1000 0,22 630 0,315 | 400 0,4 250 | 0,5 160 0,7

Messing Lang span. Cu Zn 36: Cu Z n 36 Pb 3(Ms 65-Ms 90) 250-550 s HSCo E/Olie (24) 32 3150 0,063 2500 0,1 1600 | 0,16 1000 0,22 630 ,315 400 0,4 250 | 0,5 160 0,7

Kort span. Cu Zn 40 Pb 2; Cu Zn 39Pb 2 (Ms 58-Ms 63) 300-650 H HSS E/Olie (30) 40 3550 0,063 3150 0,1 2000 | 0,16 1250 0,22 800 0,315 | 500 0,4 315 | 0,5 200 0,7
Cu-Ni leger. Cu Ni 1,5; CuNi 2 SI; Cu Ni 3 Si 250-850 5 HSCo E/Olie (24) 32 3150 0,04 2500 0.063 1600 | 0,1 1000 0,14 630 0,18 400 0,25 250 | 0,315 | 160 0,45
Bronze Cu Ni 10 Fe; Cu Ni 20 Fe; Cu Ni 30 Fe 300-500 S HSCo Olie (15) 20 2000 0,05 1600 0,08 1000 | 0,125 | 630 0,18 400 0,25 250 0,315 160 | 0,4 100 0,56
Cu-Al leger. CuAl5; CuAl8 300-550 S HSCo E/Olie (24) 32 3150 0,04 2500 0.063 1600 | 0,1 1000 0,14 630 0,18 400 0,25 250 | 0,315 | 160 0,45
Cu Al 8 Fe; Cu Al 10 Fe 400-750 S HSCo Olie/E (15) 20 2000 0.05 1600 0,08 1000 | 0,125 | 630 0,18 400 0,25 250 0,315 160 | 0,4 100 0,56
G-Cu Sn 10; G-Cu Sn 12; G-Cu Sn 14 250-320 N** HSCo E/Olie (24) 32 3150 0,05 2500 0,08 1600 | 0,125 | 1000 0,18 630 0,25 400 0,315 250 | 0,4 160 0,56
Cu-Sn leger. G-Cu Sn 10 Zn (Rg 10); G-Cu Sn 7 Zn (Rg 7) 240-300 TLS1000 | HSCo E/Olie (15) 20 2000 0.05 1600 0,08 1000 | 0,125 | 630 0,18 400 0,25 250 0,315 160 | 0,4 100 0,56

Kunststoffer Thermoplast PVC; Polyamid; Ultramld; Plexiglas 250-750 w HSS E/Luft (18,7) 25 2500 0.063 2000 0,1 1250 | 0,16 800 0,22 500 0,315 | 315 0,4 200 | 0,5 125 0,7
Barkelit; Pertinax;Resopal 250-300 TLS1000 | HSS Luft 12) 16 1600 0,05 1250 0.08 800 0,125 | 500 0,18 315 0,25 200 0,315 125 | 0,4 63 0,56
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